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0. INFORMACJE OGOLNE

0.0 OGOLNE (ZAKRES OBOWIAZYWANIA,

ZAKRES ZASTOSOWANIA, REWIZJA |
ERRATA)
INFORMACJE ZAWARTE W  TYM

PODRECZNIKU MAJA ZASTOSOWANIE W
PRZYPADKU STANDARDOWYCH
PRODUKTOW ORAZ WERSJI SPECJALNYCH.
NALEZY ZAWSZE PRZECHOWYWAC KOPIE
TEGO PODRECZNIKA WRAZ z
URZADZENIEM.

JESLI NIE SA PANSTWO W POSIADANIU
POWYZSZEGO DOKUMENTU, NALEZY
ZWROCIC SIE DO BIURA HANDLOWEGO
STM S.P.A O WYDANIE JEGO KOPII PRZED
URUCHOMIENIEM MASZYNY.

Informacje zwiagzane z Errata i numerem
katalogu znajdujg si¢ na koncu tego
podrecznika.

0. VSEOBECNE INFORMACE

0.0 VSEOBECNE INFORMACE (PLATNOST,
POLE POUZITI, STAV REVIZE A ERRATA
CORRIGE)

INFORMACE OBSAZENE V TETO PRIRUCCE
SE TYKAJI STANDARDNICH A SPECIALNICH
VYROBKU.

VZDY MEJTE U STROJE K DISPOZICI KOPII
TETO PRIRUCKY.

POKUD NEVLASTNITE TENTO DOKUMENT,
PRED ZPROVOZNENIM PRISTROJE _SI
VYZADEJTE JEHO KOPIl U OBCHODNIHO
ODDELENI STM S.P.A.

Informace tykajici se Errata Corrige a kédu
katalogu jsou uvedeny na konci tohoto
dokumentu.

0. VSEOBECNE INFORMACIE

0.0 OBECNE UDAJE (PLATNOST, POLE
APLIKACIE STAV REVIZIE A TLAGOVE
OPRAVY)

OBSIAHNUTE INFORMACIE SU PLATNE PRE
VYROBKY STANDARD A SPECIALNE
VYROBKY KOPIU TOHTO MAN,UALU MAJTE
VZDY PORUKE PRI ZARIADENI.

POKIAL NEMATE DOKUMENT K DISPOZICII,
MOZTE SI VYZIADAT JEHO KOPIU ESTE
PRED PRVYM UVEDENIM DO PREVADZKY U
OBCHODNEHO ODDELENIA FIRMY STM
S.P.A.

Informacie o tlacovych chybach a o
katalégovych kédoch su uvedené na konci
tohto dokumentu.

(MT27 pLczsk 1.0 D) .
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0. INFORMACJE OGOLNE

0.1 PRZEZNACZENIE

Niniejsza instrukcja  zawiera  wszystkie
informacje dotyczace prawidtowego
przechowywania, uzytkowania i konserwaciji, a
ich przestrzeganie jest warunkiem koniecznym
prawidtowego  dziatania. Wskazane jest
przyswojenie sobie tresci niniejszej instrukcji i
przechowywanie jej kopii w poblizu urzgdzenia.

Informacje o charakterze ogdélnym majg
zastosowanie zaréwno w przypadku
standardowych reduktoréw jak i ich wers;ji
specjalnych.

Wszystkie informacje niezbedne dla kupujgcych
oraz projektantéw mozna znalez¢ w Katalogu

Sprzedazy.
Oproécz stosowania dobrych praktyk
inzynierskich, nalezy uwaznie przeczytac¢

wskazéwki zawarte w niniejszej instrukcji i
bezwzglednie ich przestrzegac.

Informacje dotyczace silnika elektrycznego,
ktoéry mozna odpowiednio dobra¢ do reduktora,
znajduja sie w podreczniku uzytkowania,
montazu i konserwacji danego silnika.

Niezastosowanie sie do tych informacji moze
spowodowaé zagrozenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa ludzi oraz straty ekonomiczne.

Informacje te, podane w oryginalnym jezyku
producenta (wtoski), moga réwniez zosta¢
udostepnione w innych jezykach, w celu
spetnienia okreslonych wymagan prawnych i/lub
handlowych.

Dokumentacja powinna by¢ przechowywana w
odpowiednim miejscu przez wyznaczong osobe
odpowiedzialng, tak aby byta zawsze dostepna
do wgladu i zachowana w jak najlepszym stanie.

W przypadku zgubienia Ilub zniszczenia
dokumentacji nalezy poprosi¢ o wydanie jej
kopii bezposrednio u producenta, podajac kod
niniejszego podrecznika.

Niniejsza instrukcja odzwierciedla aktualny stan
wiedzy w momencie wprowadzenia reduktora
na rynek.

Producent zastrzega sobie prawo do zmiany,
uzupetnienia i poprawy instrukcji, bez
mozliwosci poddania w watpliwosé
prawidtowosci niniejszej publikacji.

Aby podkresli¢ niektére partie tekstu o duzym
znaczeniu, lub aby wskaza¢ pewne istotne
cechy produktu, zostaty zastosowane symbole,
ktérych znaczenie zostato wyjasnione na stronie
1.

0. VSEOBECNE INFORMACE

0.1 CiL

Tato pfrirucka obsahuje veskeré informace o
spravném skladovani, pouziti a udrzbé a jejich
dodrZovani predstavuje nezbytnou podminku
pro zaruceni fadného fungovani pristroje;
doporucujeme seznamit se s obsahem této
prirucky a uchovavat ji v blizkosti reduktord.

Hlavni vdeobecné informace plati jak pro sériové
reduktory tak pro reduktory specialni.

VSechny nezbytné informace pro kupujici a
konstruktéry jsou uvedeny v “prodejnim
katalogu”.

Je treba pouZivat pravidla dobré konstrukéni
techniky a rovnéz si peclivé precist informace
obsaZené v této prirucce a striktné je aplikovat.

Informace o elektromotoru, ktery mdZe byt
pfifazen reduktoru, jsou obsazeny v Navodu k
pouZiti, montaZi a udrzbé tohoto elektromotoru.

Nedodrzeni uvedenych informaci mize zpUsobit
ohroZeni zdravi a bezpecnosti osob a
ekonomické skody.

Tyto informace vydané vyrobcem v originalnim
jazyce (italStina) mohou byt k dispozici i v dalsich
jazycich na uspokojeni pravnich a/nebo
obchodnich poZadavkd.

Dokumentace musi byt uchovavana osobou
zodpovédnou za jeji uchovavani, a to na
vhodném misté, aby byla stale k dispozici v co
nejlepsim stavu.

V pfipadé ztraty nebo poskozeni této prirucky je
mozZné si pfimo u vyrobce vyzadat pfirucku
nahradni, pri Zadosti je tfeba uvést kod této
prirucky.

Tato prirucka odrazi stupen technického rozvoje
v okamzZiku uvedeni reduktoru na trh.

Vyrobce si v kaZzdém pripadé vyhrazuje pravo na
provadéni zmén, doplriovani ¢i zlepsovani této
prirucky, aniz by vsak pfirucka z tohoto divodu
byla povaZovana za nevyhovujici.

Na oznaceni nékterych ddleZitych casti textu
nebo pro upozornéni na nékteré dulezZité
specifikace byly pouzity symboly, jejichz vyznam
je vysvétlen na strané 1.

0. VSEOBECNE INFORMACIE

0.1 UCEL

Tento manual obsahuje vsetky informécie pre
spravne uskladnenie, prevadzku a udrzbu,
pricom reSpektovanie  tychto  pokynov
predstavuije  nevyhnutni  podmienku pre
platnost zaruky a spravnu funkciu zariadenia;
odporic¢ame oboznamit sa s obsahom manualu
a uchovat jeden vytlacok v blizkosti jednotiek
zariadenia.

Hlavné informacie obecnej povahy su platné pre
sériove vyrdbané prevodovky ako aj pre
Specialne typy.

VSetky informécie potrebné pre kupujucich a pre
konstruktérov su uvedené v Katalégu vyrobkov.

Okrem toho, Zze musia byt prijaté pravidla
spravnej vyrobnej praxe, spominané informacie
je nutné pozorne precitat a presne ich aplikovat .

Informacie, tykajice sa elektrického motora,
ktory ma byt skombinovany s prevodovkou,
musia byt vyhladané v Navode na prevadzku,
instalaciu a udrzbu samotného elektrického
motora.

Nedodrzanie uvedenych informéacii mobze
sposobit zdravotné a bezpeénostné rizika a
finanéné skody.

Tieto informacie, vydané vyrobcom v
originalnom (talianskom) jazyku, mézu byt k
dispozicii aj v dalSich jazykovych verziach,
pokial to vyzaduju obchodné vztahy a/alebo
zakonné predpisy.

Dokumentacia ma byt uloZzena u zodpovedného
pracovnika, povereného touto Ulohou, na
vhodnom mieste tak, aby mohla byt vzdy k
dispozicii k nahliadnutiu, a aby bola vzdy v ¢o
najlepSom stave.

V pripade straty alebo zni¢enia musi byt
nahradna dokumentécie vyziadana priamo od
vyrobcu, s uvedenim kédu tohto manualu.

Manual odraza stuper technického rozvoja na
trhu s prevodovkami, dosiahnuty v momente
jeho vydania. Vyrobca si v kazdom pripade
vyhradzuje pravo urobit v tomto manuali zmeny,
doplnky a upravy, ¢o v8ak nezaklada dévod k
tomu, aby bola tato publikacia pokladana za
prekonanu.

Na zdoéraznenie vyznamu niektorych doélezitych
Casti textu a na oznacenie niektorych doélezitych
upresneni boli pouzité niektoré symboly. Ich
vyznam je vysvetleny na strane 1.

(MT27 pLczsk 1.0 D) .
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0. INFORMACJE OGOLNE

0.2 GWARANCJA

0.2.1 Warunki pomocy technicznej
Gwarancja produktu obejmuje wady
konstrukcyjne i trwa 12 miesiecy poczawszy od
daty wystawienia faktury. Terminy i warunki
gwarancji, do ktérych nalezy sie zastosowac, sg
wymienione w ogélnym cenniku produktu.
Ewentualne wnioski o dokonanie wyceny
naprawy sa brane pod uwage tylko w
odniesieniu do reduktoréow $redniej i duzej
wielkosci i muszg by¢ uzgodnione z dziatem
Posprzedazowej Pomocy Technicznej firmy
STM SpA.

W odniesieniu do procedury zwrotu towaréw, w
zwigzku z ich brakiem zgodnos$ci z wymogami,
konieczne jest:

1-Wypetnienie formularza ,Posprzedazowa
Pomoc Techniczna - wniosek klienta o zwrot” i
przestanie go faksem na adres wskazany
powyzej;

2-Poczekanie na potwierdzenie faksem przez
STM SpA;

3-Wystanie produktu przesytkg wolng od optat
(koszty transportu ponoszone przez nadawce)
do STM SpA, z zalgczonym formularzem
zatwierdzonym przez STM SpA.

STM SpA nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci
za skutki w zakresie bezpieczenstwa i dziatania
systemu, powstate w przypadku wykorzystania
produktu niezgodnie z warunkami
wymienionymi w niniejszej instrukcji.

0.2.2 OGRANICZENIA GWARANCJI
Gwarancja obejmuje wylgcznie wymiane
wadliwego komponentu, jesli po kontroli okaze
sie, iz usterka wystgpita z naszej winy.

Gwarancja na produkt nie ma zastosowania w
przypadku wykrycia naruszenia integralnosci
jakiejkolwiek czesci lub podzespotu urzadzenia.
Ponadto z gwarancji wytagczone sg naprawy
wynikajace ze szkéd spowodowanych brakiem
konserwacji lub niewtasciwym zastosowaniem
produktu.

Wszystkimi kosztami zwigzanymi z transportem,
wizjg lokalng, demontazem wykonanym przez
naszych technikéw w kazdym przypadku
zostanie obcigzony klient.
Jedynym sadem wifasciwym do rozpatrywania
sporow jest Sad w Bolonii.

0. VSEOBECNE INFORMACE

0.2 ZARUKA

0.2.1 Podminky technického servisu

Zaruka poskytovana na vyrobek se vztahuje na
vyrobni vady a ma trvani 12 mésici od data
vystaveni faktury. Podminky zaruky, jimiz je tfreba
se fidit, jsou uvedeny ve vSeobecném ceniku
vyrobku. Zadost o cenovou nabidku na opravu
bude prijata pouze pro reduktory stfedni a velké
velikosti a musi byt dohodnuta s postprodejnim
technickym servisem firmy STM SpA.

Pri reklamaci neshodného materidlu je treba
postupovat nasledovné:

1-Vyplinit formular “Postprodejni technicky servis
- formular Zadosti o zdsah u zakaznika” a odeslat
ho faxem na vySe uvedenou adresu;

2-Pockat na potvrzujici fax ze strany STM SpA;

3-Odeslat vyrobek na své ndklady firmé STM
SpA, s prilozenym formularem schvalenym STM
SpA.

Firma STM SpA na sebe neprebira Zadnou
zodpovédnost za nasledky tykajici se
bezpecnosti a fungovani systému, které by
mohly nastat pri pouzivani vyrobku neshodného
se specifikacemi popsanymi v této prirucce.

0.2.2 OMEZENI ZARUKY

Zaruka je omezena vyhradné na vyménu zavadné
soucastky, pokud byla pri provéreni prokazana
naSe odpovédnost.

Zaruka na vyrobek v kazdém pripadée prestava
platit, jestlize dojde ke zjisténi poskozeni néjaké
casti nebo soucastky zafizeni.
Zaruka se rovnéZ nevztahuje na opravy $kod
zpusobenych  nedbalou  udrzbou  nebo
nevhodnym pouZitim vyrobku.

Veskeré naklady na dopravu, provéreni vyrobku a
demontaz, spojené se zasahem naseho technika
musi v kaZdém pripadé piné uhradit zakaznik.
Veskeré pripadné spory budou rfeseny u
prislusného soudu v Boloni.

0. VSEOBECNE INFORMACIE

0.2 ZARUKA

0.2.1 Podmienky pre technicky servis

Zaruka na vyrobok sa vztahuje na konstrukéné
chyby a dizka zaru¢nej doby je 12 mesiacov od
datumu faktury. Podmienky a sposob uplatnenia
zaruky, platné pre dany vyrobok, su uvedené vo
v§eobecnom cenniku. Pripadné Ziadosti o
cenovl ponuku na servis s mozné iba pre
prevodovky strednej a velkej velkosti. Ziadosti
adresujte na oddelenie pozaruéného servisu
firmy STM SpA.

Pokial ide o spbdsob vratenia nevyhovujuceho
materialu, je potrebné:

1- Vyplnit formular s nazvom “Pozarucny
technicky servis, formular Ziadosti o servis u
zakaznika” a zaslat ho faxom na vyse uvedené
faxové ¢islo;

2-Vyckat na potvrdenie zo strany STM SpA,

3- Odoslatmaterial porto franco
(nakladynaodoslaniehradiodosielatel) spolu s
sformularomschvéalenym od STM SpA.

STM nenesie ziadnu zodpovednost za zmeny v
bezpe¢nosti o v chodu systému vzniklé v
désledku nevhodného pouzivania vyrobku v
rozporu s podmienkami popisanymi v tomto
manualu.

0.2.2 OBMEDZENIE ZARUKY

Zaruka sa vztahuje vyluéne na vymenu vadnej
sUciastky v tom pripade, ak sa po vykonani jej
vizualnej kontroly dospeje k zaveru, Ze sa jedna
skuto¢ne o nasu zodpovednost.

Zaruka na vyrobok vSak prestane platit, pokial
by sa zistili poskodenia ktorejkolvek Casti, alebo
sUCasti  zariadenia. Zo zaruky su vylucené
opravy, ktoré su nasledkom $kéd spdsobenych
zanedbanim udrzby alebo nevhodnym pouzitim
zariadenia.

VSetky vydavky suvisiace s prepravou,
obhliadkou a demontazou, potrebné pre zasah
nasho technika, sa rozumeju plne na naklady
zakaznika. Pre akykolvek spor je jedinym
kompetentnym stidnym organom sud v Bologni .
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0.3 OGOLNE
UZYTKOWANIA
Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci
konserwacyjnych NALEZY ODEACZYC
ZASILANIE, poniewaz wewnatrz urzgdzenia
znajduja sie czesci ruchome niebezpieczne dla
operatora.

UWAGI NA TEMAT

Nalezy sie réwniez stosowaé do nastepujacych
zalecen:

- Zezwala¢ na wykonywanie czynnosci na
maszynie wytgcznie osobom upowaznionym.

- NIE URUCHAMIAC URZADZENIA W
TRAKCIE AWARII

- Przed uzyciem urzadzenia nalezy upewnic sie,
ze kazda okolicznosc¢ zagrazajgca
bezpieczenstwu zostata wyeliminowana.

- Nalezy upewnic sig, ze wszystkie ostony sg na
swoim miejscu, a urzadzenia zabezpieczajace
sg obecne i skuteczne.

- Nalezy zapewni¢, aby w otoczeniu operatora
nie byto zadnych obcych przedmiotow.
Wszelkie prace konserwacyjne muszg by¢
wykonywane przy maszynie odizolowanej od
sieci dystrybucji energii (elektrycznej,
pneumatycznej, hydraulicznej i innych).

- W przypadku zagrozenia uderzeniem przez
wyrzut czastek lub spadajgce czesci state itp.,
nalezy w razie potrzeby uzy¢ okularow z
ostonami bocznymi, kaskow i rekawic.

- Podczas pracy z gorgcym materiatem moze
by¢é wymagane zastosowanie rekawic lub innych
Srodkéw ochrony osobistej, aby uniknaé
oparzen.

- Pomimo iz urzgdzenie samo w sobie nie jest
hatasliwe, moze by¢ wymagane zastosowanie
zabezpieczenia przed hatasem, ze wzgledu na
poziom cidnienia akustycznego $rodowiska, w
ktérym urzgdzenie jest zainstalowane.

Srednie poziomy ci$nienia akustycznego
Nalezy ztozy¢ zapytanie w Biurze Technicznym

Wersje wyposazone w ogranicznik
momentu obrotowego to wersje
wystepujace wytgcznie w
V'l Kategoriach 3 G i 3D, t. stopien
ochrony EPL Gc i Dc, zatem nie
mogg by¢ instalowane w strefach

innych niz 2 / 22.

Wersje wyposazone w system wentylacji moga
by¢ instalowane tylko w miejscu wystepowania
paliw pylistych grupy llIB (nieprzewodzace)
(NIGDY lIC), z zastrzezeniem, ze nalezy unika¢
gromadzenia sie warstw powierzchniowych
zarébwno na obudowie zewngtrznej, jak i migdzy
wirnikiem a czescig statg. Dlatego w takich
warunkach wymagane jest wykonywanie
specjalnej inspekcji i czyszczenia tak, aby
powierzchnie byty zawsze wolne od warstw
paliwa pylistego. W przypadku gdy uzytkownik
nie moze zapewni¢ powyzszego wymogu,
produkt wyposazony w system wentylacji nie
moze zostac¢ zainstalowany.

0. VSEOBECNE INFORMACE

0.3 _VSEOBECNA UPOZORNENI
POUZITI ;

Pred jakoukoliv udrzbou JE TREBA ODPOJIT
NAPETI, nebot uvnitr se nachazeji pohybujici se
soucastky, které jsou pro pracovnika obsluhy
nebezpecné.

PRO

Postupujte podle nasledujicich instrukci:

- Zasahy na jednotce muZe provadét pouze
personal, ktery ma k témto tkontm povoleni.

- NESPOUSTEJTE POSKOZENOU
JEDNOTKU

- Pred pouzitim jednotky zkontrolujte, zda do$lo
k odstranéni vSech situaci, které by mohly byt
nebezpecné.

- Zkontrolujte, zda jsou vsechny ochranné kryty
na svém misté a zda jsou pritomny funkcni
bezpecnostni jistice.

- Zajistéte, aby se v prostoru obsluhy stroje
nenachazely zadné cizi predméty.
Jakakoliv operace udrzby musi byt provadéna na
stroji izolovaném od rozvodnych siti energie
(elektricka, pneumaticka, hydraulicka apod.).

- Jestlize existuje moZnost zasaZeni osob
pevnymi odlétavajicimi ¢i padajicimi casteckami,
pouZivejte ochranné bryle s postrannim krytem,
helmy a v pfipadé potreby i ochranné rukavice.

- Pokud se pracuje s teplym materialem, mize
byt poZadovano pouZiti rukavic nebo jinych
osobnich ochrannych prostiedkld, aby se
predeslo popéleni pri styku s timto materialem.
- | kdyz jednotka sama o sobé neni hlucna,
muZe byt poZadovano pouZiti ochrany proti
hluku kvdli hladiné akustického tlaku v prostredi,
v némZ je stroj nainstalovan.

Pramérné hladiny akustického tlaku

VyZadejte si v oddéleni konstrukce

Verze vybavené omezovacem  krouticiho
momentu jsou pouze v kategoriich 3 G a 3D, maji
tedy uroveri ochrany zafizeni EPL Gc a Dc a Ize je
tudiz instalovat jenom v zonach 2 / 22.

Verze vybavené systémem vétrani Ize instalovat
pouze v pfipadé hoflavych prachl skupiny IIIB
(nevodivé) (NIKDY NE llIC) s vyhradou, ze se
musi zabranit hromadéni vrstev jak na povrchu
vnéjsich krytl, tak mezi obé&znym kolem a
pevnou soucasti. Proto se v téchto podminkach
vyzaduje specialni kontrola a Cisténi tak, aby se
na povrchu neusazovaly vrstvy hoflavého
prachu. Tam, kde uZivatel nemUze vySe uvedeny
pozadavek zaru€it, nelze vyrobek vybaveny
systémem vétrani instalovat.

0. VSEOBECNE INFORMACIE

0.3 VSEOBECNE POKYNY PRE PREVADZKU
Pred  zacatim akejkolvek udrzby
ODPORUCAME ODPOJIT NAPATIE, kedze vo
vnutri zariadenia sa nachadzaju pohyblivé ¢asti,
nebezpecné pre pracovnika obsluhy.

Postupujte podla nasledujucich pokynov:

- Zakroky jednotkach smie vykonavat iba
autorizovany pracovnik.

- NESPUSTAJTE ZAVADNE ZARIADENIE

- Pred pouzitim zariadenia sa presvedcte, Ci
bola vhodnym spésobom odstranena pric€ina,
ktora spdsobila moznu rizikovost zariadenia.

- PresvedCte sa, ¢&i su vSetky ochranné
zariadenia na svojom mieste, &i sa na stroji
nachadzaju bezpecnostné zariadenia a ¢&i su
ucinné.

- Postarajte sa o to, aby sa na pracovisku
obsluhy nenachadzali cudzie predmety.
Akykolvek zasah udrzby moze byt vykonany len
pokial je zariadenie odpojené od energetickych
sieti  (elektrickej, pneumatickej, hydraulickej
apod.).

- Pouzivajte pracovné okuliare s bocnymi

zdbranami, pokial existuje riziko zasiahnuti
vymrétenou alebo padajucou castou a
podobnym  materidlom, podla  potreby

pouzivajte pri praci ochranné helmy a pracovné
rukavice.

- Pri praci s horkym materidlom méze byt
predpisané pouzivanie pracovnych rukavic
alebo inych pracovnych pomécok osobnej
ochrany ako prevencie proti popaleninam pri
dotknuti.

- Napriek tomu, Ze jednotka sama o sebe nie je
hiéna, méze byt predpisané pouzitie ochran
proti hluku v mieste, kde je stroj v prevadzke v
désledku hladiny akustického tlaku prostredi.

Stredné hodnoty hladiny akustického tlaku

Vyziadajte si u technického oddelenia

Verzie vybavené obmedzovadom kritiaceho
momentu su vyluéne V RAMCI kategorii 3 G a 3D
s Urovnou ochrany EPL Gc a Dc, a preto nie je
mozné ich intalovat v zénach inych ako 2 / 22.

Verzie vybavené ventilaénym systémom je
mozné instalovat iba v priestoroch s horfavym
prachom skupiny IlIB (nevodivy) (NIKDY IIIC) s
tym, Ze je potrebné zabranit hromadeniu
povrchovej vrstvy prachu na vonkajSom kryte
ako i medzi rotorom a nepohyblivou &astou.
Preto sa v tychto podmienkach vyzaduje
Specialna prehliadka a Cistenie, aby vzdy boli
povrchy bez vrstiev horfavého prachu. Ak
pouzivatel nemdze zaruCit vys$Sie uvedenu
poziadavku, vyrobok vybaveny ventilaénym
systémom nie je mozné instalovat.

(MT27 pLczsk 1.0 D) .




(HIGH TECH(M“M:ED

0. INFORMACJE OGOLNE

0.4 SPECYFIKACJE PRODUKTOW 3
0.4.1 SPECYFIKACJE PRODUKTOW
NIEZGODNYCH Z NORMA “ATEX”

Reduktory firmy STM SpA sag urzadzeniami
mechanicznymi, przeznaczonymi do uzytku
przemystowego i do wbudowywania ich w
bardziej ztozone uktady mechaniczne. Dlatego
tez nie powinny by¢ traktowane jako
samodzielne maszyny w mysl Dyrektywy
Maszynowej 2006/42/CE, ani tym bardziej jako
urzadzenia zabezpieczajace.

0.4.2 | SPECYFIKACJE
PRODUKTOW ZGODNYCH Z
NORMA “ATEX”

0.4.2.1 Pole zastosowania
Dyrektywa ATEX (2014/34/UE) ma
zastosowanie do urzadzen
elektrycznych i nieelektrycznych, ktére sag
wykorzystywane i uruchamiane w $rodowiskach
zagrozonych wybuchem. Srodowiska
zagrozone wybuchem dzielg sie na grupy i strefy
wedtug prawdopodobienstwa ich powstania.
Produkty STM sa zgodne z nastepujaca
klasyfikacja:

A

0. VSEOBECNE INFORMACE

0.4 SPECIFIKACE VYROBKU _
0.4.1 SPECIFIKACE VYROBKU NE “ATEX”

Reduktory STM SpA jsou mechanické organy
urcené k primyslovému pouZiti a k zaclenéni do
komplexnéjsich mechanickych pristroji. Takze je
nelze povaZovat za samostatné stroje pro urcité
pouziti v souladu s normou 2006/42/CE ani za
bezpecnostni zafizeni.

0.4.2 SPECIFIKACE VYROBKU “ATEX”

0.4.2.1 Pole aplikace

Smérnice ATEX (2014/34/UE) se aplikuje na
elektrické a neelektrické vyrobky urcené k pouZziti
v potencialné vybusné atmosfére. Potencialné
vybusné atmosféry jsou rozdéleny do skupin a
z6n podle pravdépodobnosti vytvareni. Vyrobky
STM odpovidaji nasledujici klasifikaci:

0. VSEOBECNE INFORMACIE

0.4 SPECIFIKACIA VYROBKOV

0.4.1 SPECIFIKACIA VYROBKOV MIMO
“ATEX”
Prevodovky od formy STM SpA su

mechanickym Ustrojom, ktoré je urcené na
priemyselné pouzitie \Y komplexnych
mechanickych zariadeniach.

Z tohto dévodu nie su povazované za nezavislé
stroje na urcité aplikacie v zmysle Nariadenia
2006/42/CE a samozrejme nie su ani
bezpeénostnym zariadenim.

0.4.2 SPECIFIKACIA VYROBKOV “ATEX”

0.4.2.1 Oblast pouzitia

Smernica ATEX (2014/34/UE) sa uplatiiuje na
elektrické a neelektrické vyrobky uréené do
potencidlne vybusnej atmosféry alebo pre
prevadzku v takejto atmosfére. Potencialne
vybusné atmosféry su rozdelené do skupin a
oblasti podla pravdepodobnosti jej vytvorenia.
Vyrobky firmy STM patria do nasledujicej
klasifikacie:

Type Mark - standard
Material Symbol Grou Catego Symbol D a?‘roel:,gu s Temperatur | Protection Use
Designation Mark P gory Protection ma%erial e level EPL limitation
Type Mark
Gb4 1} 26G Exh lic T4 Gb -
Gb-5 T5*
Gc4 GAS T4
GoB I 3G Exh lic T5* Gc -
Db4 2D 135 °C
1} 2D Exh nc o Db -
Db-5 DUST @ 100 °C
Dc4 135 °C
D5 ] 3D Exh lnc 100 °C* Dc -
H (1) Klasa temperaturowa ATEX dostepna na zaméwienie / Teplotni tfida ATEX, kterou Ize ziskat na poZadani / Trieda teploty ATEX na poziadania H
Type Mark - with limitation
) ) Group
Limitation Material E.I’.es'g?\‘;lig?kn Categor dangerous NOTE
yp y material
Versions with brake Z0-Z1-Z2-Z3 — — — —
V‘:’r:,:ons with compact motor All versions are excluded from certification
Products c_«_"‘ o _ _ _
Versions -
WI-WMI GAS Gc-4 - Ge-5 3G
DUST |Dc-4 - Dc-5 —
m 3D
Standard
Torque limiter type: GAS Gc-4-x - Ge-5-x 3G d
LPLC.LF DUST |Dc-4-x - Dc-5-x 3D with limitation Use x
Product R-CR-C
GAS b_Gb-4 - b_Gb-5
Ventilation system And/Or GAS p_Ge-4 - b_Ge-5
ilati
Accessor Painting typg: TYP3 -TYP4 * B "For other type painting:Type Mark is Standard
y o On request in available painting type for IIC:
Option Standar TYP3C & TYP4C
DUST |b_Db-4-x - b_Db-5-x d with limitation Use x
DUST |po_Dc-4-x - b_Dc-5-x
Ventilation system 1B
8 (MT27 pLczsk 1.0 D) .
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Produkty STM sa oznakowane klasg
temperaturowg T4 dla lIG (Srodowisko gazowe)
oraz 135 °C dla IID (Srodowisko pytowe).

W przypadku klasy temperaturowej T5 nalezy
sprawdzi¢ obnizong graniczng moc cieping
(ref. norma wewnetrzna NORM_0198,
dostepna na stronie internetowej
www.stmsp.com).

Produkty z grupy IID ($rodowisko pytowe) sa
okreslone przez ~maksymalng efektywng
temperature powierzchni.

Maksymalna temperatura powierzchni jest
ustalana w normalnych warunkach instalacji i
Srodowiskowych (-20°Cdo +40°C) i bez osadow
pytu na urzadzeniu.

Wszelkie odstepstwa od tych warunkow
odniesienia moga znacznie wptywa¢ na
odprowadzanie ciepta, a tym samym na
temperature.

0.4.2.2 Wymagania odnosnie bezpieczenstwa
1 - nalezy stosowac¢ korki odpowietrzajace (jesli
$g na wyposazeniu) z zaworem bezpieczenstwa
2 - nalezy unika¢ powierzchni lub czesci z
tworzywa sztucznego, ktére moga gromadzi¢
fadunki elektrostatyczne

3 - nalezy stosowa¢ nieodwracalne wskazniki

temperatury

4 - w przypadku instalacji w $rodowisku
pylowym (strefa 2D, Z21, Z22) nabywca
powinien przewidzie¢ okreslony plan

okresowego czyszczenia powierzchni, aby
unikng¢é znacznych osadéw (maksymalna
grubos$¢é 5 mm) materiatu lub kurzu na obudowie
reduktora.

0.4.2.3 Ograniczenia i warunki uzytkowania

Modyfikacja konstrukcji i/lub jakakolwiek
czynno$¢ (np. demontaz, naprawa itp.) na
reduktorze, bez uprzedniego uzyskania
upowaznienia ze strony STM S.p.A., oznacza
utrate zgodnosci produktu z Dyrektywg ATEX
2014/34/UE.

0.5 UTYLIZACJA -
SRODOWISKO
Szczeg6lng uwage nalezy zwrécié na
recykling lub utylizacje produktéw i
podzespotéw zwigzanych z uzytkowaniem
reduktora.

WPLYW NA

Srodki ostroznosci, o ktérych mowa,
odnoszg sie w szczegdlnosci do:

- Utylizacji opakowan;

- Usuwania smaru i recyklingu plastikowych
oston;

- Ztomowania produktu.

Nalezy utylizowaé wymienione przedmioty,
zgodnie z lokalnymi przepisami.

Odpady komunalne mozna usuwaé¢ w
kontenerach zbiorczych lub poprzez zbidrke
odpadéw segregowanych (np. opakowania).
Odpady specjalne musza natomiast by¢
utylizowane zgodnie z lokalnymi przepisami. Do
tej kategorii zaliczajg sie czesci reduktora i
smary.

Przed ztomowaniem reduktora nalezy opréznié¢
go ze smaru, majac na uwadze, ze zuzyty olej ma
silny wptyw na srodowisko naturalne.

W przypadku utylizacji tego produktu, nalezy
wzig¢ pod uwage obecnos¢ nastepujacych
materiatdw i substancji: zeliwo, zelazo (Fe),
aluminium (Al), braz, smar, guma, tworzywa
sztuczne.

0. VSEOBECNE INFORMACE

Vyrobky STM jsou oznaceny teplotni tfidou T4
pro IIG (plynna atmosféra) a 135°C pro IID
(prasna atmosféra).

V pFipadé teplotni tridy T5 je treba
zkontrolovat limit deklasovaného tepelného
vykonu (viz  vnitropodnikovy  predpis
NORM _0198, ktery Ize konzultovat na
webovych strankach: www.stmspa.com).

Vyrobky skupiny IID (prasna atmosféra) jsou
urceny maximalni skutecnou teplotou povrchu.

Maximalni  teplota povrchu je uréena v
normalnich podminkach instalace a Zivotniho
prostfedi (-20°C e +40°C) a bez prachu
usazeného na pristrojich.

Jakakoliv odchylka od téchto referencnich
podminek mizZe znacné ovlivnit odvadeéni tepla a
tedy teplotu.

0.4.2.2 Bezpecnostni specifikace
1-odvzdus$novaci zatky (tam, kde
predepsany) se zabranovacim ventilem
2-nevyskytuji se zde povrchy nebo ¢&asti
plastovych materiald, které mohou kumulovat
elektrostatické vyboje

3-pouzity nezvratné termocitlivé teplomeéry
4-proinstalaci v prasnych atmosférach (zéna 2D,
Z21, Z22) zakaznik musi zajistit plan
pravidelného ¢isténi povrch(, aby nedochazelo
k usazovani (max tloustka 5 mm) materialu nebo
prachu na obalu reduktoru.

jsou

0.4.2.3 Limity a podminky pouziti

V' pripadé provedeni zmén na predepsané
poloze al/nebo jakéhokoliv zdsahu (napf.
demontaz, oprava apod.) na reduktoru bez
predchoziho povoleni firmou STM S.p.A.

vyrobek prestavd odpovidat podminkam
shodnosti  predepsanym  smérnici  ATEX
2014/34/UE.

0.5 LIKVIDACE - DOPAD NA ZIVOTNI
PROSTREDI

Zvlastni pozornost je tfeba vénovat recyklaci
nebo likvidaci vyrobkd a jejich soucasti
spojenych s pouZivanim reduktoru.

Tato opatreni se tykaji zvlasté:

- Likvidace obalu;

- Likvidace maziva a recyklace ochrannych
plastovych obald;

- Sesrotovani vyrobku.

Likvidaci téchto pfedméty je tfeba provadeét v
souladu s mistnimi predpisy a zakony.

Odpad méstského typu mdze byt likvidovan v
popelnicich nebo pres tridény odpad (napfr.
obalové materialy).

Specialni odpad musi byt likvidovan v souladu s
mistnimi predpisy a zakony. Orientacné lIze fici,
Ze do této kategorie patii casti reduktoru a
maziva.

Pred sesrotovanim reduktoru je tfeba z néj uplné
odstranit mazivo, méjte na paméti, Ze
vypotfebovany olej ma negativni dopad na
Zivotni prostredi.

Pri likvidaci vyrobku je treba oddélit nasledujici
materidly a latky v ném obsaZené: litina, Zelezo
(Fe), hlinik (Al), bronz, mazivo, pryz, plast.

0. VSEOBECNE INFORMACIE

Vyrobky firmy STM maju oznacenie teplotnej
triedy T4 pre IIG (plynné prostredi) a 135°C pre
IID (prasné prostredi).

U teplotnej triedy T5 je potrebné overit
deklasovany limit tepelného vykonu (podfla
internej normy NORM_0198, ktora je
uverejnena na strankach web:
www.stmspa.com).

Vyrobky skupiny IID (prasna atmosféra) su
definované podla maximalnej teploty
skuto¢ného povrchu.

Maximalna teplota povrchu je uréena pri
Standardnych  podmienkach inStalacie a
podmienkach prostredia (-20°C e +40°C), bez
usadenin prachu na zariadeniach. Akakolvek
odchylka od tychto referenénych podmienok
moze znacne vplyvat na odvod tepla a teda na
teplotu.

0.4.2.2 Bezpecnostné Specifikacie

1- odvzdusnovacie zatky (ak su pritomné) so
bezpe€nostnym ventilom

2- absencia plastovych materialov alebo ich
Casti, ktoré by mohli spdsobit hromadenie
elektrostatického naboja

3- aplikacie  tepelne citlivych teplomerov,
nereverzny typ

4- pri instalacii v praSnom prostredi (zéna 2D,
Z21, Z22) musi uzivatel  zabezpecit
odpovedajuci typ plan pravidelného Cistenia
povrchov s cielom zamedzit vyznamnému
usadzovaniu prachu (max. hrdbka 5mm) na
plasti prevodovky.

0.4.2.3 Podmienky a
pouzivanie

Upravy vykonané na konstrukénej forme alebo
akykolvek iny zakrok (napr. demontaz, oprava
atd’) vykonané na prevodovke, ktoré neboli
vopred schvéalené vyrobcom S.p.A. znamenaju
zanik zaruky Vyhlasenia zhody vyrobku podla
smernice ATEX 2014/34/UE .

obmedzenia pre

0.5 LIKVIDACIA - DOPAD NA ZIVOTNE
PROSTREDIE

Zvlastnu pozornost je treba venovat recyklacii a
likvidacii materidlov. a  komponentov
vznikajucich pri prevadzke prevodovky.

Tieto hlavne:

opatrenia sa tykaju

- Likvidacie obalu;

- Likvidacie mazadiel a recyklacie ochran z
plastickych hmét;

- ZoSrotovania vyrobku.

Tieto predmety je potrebné zlikvidovat v sulade
s miestne platnymi zakonnymi predpismi.
Odpad méze byt likvidovany ako komunalny
odpad v zbernych kontajneroch alebo ako
triedeny odpad (napr. obalovy material).
Specialny odpad musi byt ale zlikvidovany
stlade s miestnymi zakonnymi predpismi. Do
tejto kategorie patria Casti prevodovky a
mazadla.

Pred likvidaciou je potrebné odstranit z
prevodovky mazadlo. Nezabudnite, ze pouzity
olej velmi zataZuje zivotné prostredie. Pri
likvidacii vyrobku je nutné oddelit tieto materialy:
liatina, zelezo (Fe), hlinik (Al), bronz, mazadlo,
guma, plastické hmoty.

(MT27 pLczsk 1.0 D) .
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0. INFORMACJE OGOLNE

0.6 UE Dyrektywy- oznakowanie CE-
1SO9001

Dyrektywa Niskonapigciowa 2014/35/UE
Motoreduktory, motoreduktory z przektadnig
katowa, motowariatory oraz silniki elektryczne
STM sg zgodne z przepisami Dyrektywy
Niskonapieciowe;j.

2014/30/UE Kompatybilno$¢
elektromagnetyczna

Motoreduktory, motoreduktory z przektadnig
katowa, motowariatory oraz silniki elektryczne
STM sa zgodne z przepisami Dyrektywy
Kompatybilnosci elektromagnetycznej.

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/CE
Motoreduktory, motoreduktory z przektadnia
katowa, motowariatory oraz silniki elektryczne
STM nie sg maszynami, lecz czgsciami do
zainstalowania lub zamontowania w
maszynach.

Oznakowanie CE, oswiadczenie producentai
deklaracja zgodnosci.
Motoreduktory, motowariatory i silniki
elektryczne posiadajg oznakowanie CE.
Powyzsze oznakowanie oznacza ich zgodnos¢ z
Dyrektywg Niskonapigciowg i Dyrektywag
Kompatybilnosci Elektromagnetyczne;j.

Na zyczenie klienta firma STM moze dostarczy¢
deklaracje ~ zgodnosci produktéw  oraz
os$wiadczenia producenta zgodnie z dyrektywa
maszynowa.

1ISO 9001

Produkty STM wykonywane sa w ramach
systemu jakosci zgodnego ze standardem ISO
9001. Na zyczenie klienta moze zosta¢ wydana
kopia certyfikatu.

0. VSEOBECNE INFORMACE

0.6 UE Smérnice - oznaceni CE- ISO9001

Smérnice o nizkém napéti 2014/35/UE
Redukcni elektropfevodovky, thlové
motorizované prevody s ozubenymi koly a
elektromotory STM jsou shodné s predpisy
smérnice o nizkém napéti.

2014/30/UE Elektromagneticka kompatibilita

Redukcni elektroprevodovky, uhlové
motorizované prevody s ozubenymi koly,
motorizované variatory a elektromotory STM
jsou shodné s predpisy smérnice o
elektromagnetické kompatibilité.

Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/CE
Redukcni elektroprevodovky, uhlové
motorizované prevody s ozubenymi koly,
motorizované variatory a elektromotory STM
nejsou stroje ale organy k instalaci nebo montazi
do strojd.

Oznaceni CE, prohlaseni
prohlaseni o shodé.

vyrobce a

Redukcni  elektroprfevodovky, = motorizované
variatory a elektromotory maji oznaceni CE.

Toto oznaceni oznacuje jejich shodu se smérnici
0 nizkém napéti a se smérnici o
elektromagnetické kompatibilité.

Firma STM mdZe na Zadost dodat prohlaseni o
shodé vyrobki a prohlaseni vyrobce podle
smeérnice o strojnich zafizenich.

1SO 9001
Vyrobky STM jsou realizovany v ramci systému
Jjakosti, ktery odpovida standardu ISO 9001. Za
timto ucelem je mozZné na Zadost vydat kopii
certifikatu.

0. VSEOBECNE INFORMACIE

0.6 UE Smernice oznacenie CE - ISO9001

Smernica Nizke napétie 2014/35/UE
Elektroprevodovky, uhlové ozubené prevody a
elektromotory STM splfiuju predpisy Smernice
0 nizkom napati.

2014/30/UE Elektromagneticka zlugitel'nost

Elektroprevodovky, uhlové ozubené
prevodovky, motovariatory a elektromotory STM
spliuju predpisy Smernice o elektromagnetickej
zluéitelnosti.

Vyhlasenie o strojoch 2006/42/CE
Elektroprevodovky, uhlové ozubené
prevodovky, motovariatory a elektromotory STM
nie su strojové zariadenia, ale Ustroji na
zabudovanie alebo na montaz do strojov.

Oznacenie CE, Vyhlasenie vyrobcu a
Vyhlasenie o zhode.
Elektroprevodovky, motovariatory a

elektromotory maju oznacenie CE. Toto
oznacenie znamena, Ze spliiujd Smernicu o
nizkom napéti a Smernicu o elektromagnetickej
zlucitelnosti.

Firma STM moéze na poziadanie dodat
vyhlasenie vyrobcu o zlu€itelnosti na svoje
vyrobky v zmysle Smernice o strojoch.

1SO 9001
Vyrobky firmy STM su zhotovené v ramci
systému kvality podla Standardu ISO 9001. Za
tymto UCelom je mozné vyziadat si kopiu
certifikatu.
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(HIGH TECH(M“M:ED

1. NORMY BEZPIECZENSTWA

Reduktory sag projektowane, konstruowane i
sprzedawane z wykorzystaniem catej aktualnie
dostepnej wiedzy technologicznej i naukowej. W
obliczu naturalnego rozwoju wiedzy Producent
zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian
w celu poprawy wydajnosci i bezpieczenstwa
Niedozwolone jest wprowadzanie modyfikacji
przez uzytkownika, ktére moga zmniejszac
niezawodno$¢ reduktora poprzez zmiane
warunkéw  zastosowania i funkcjonalnych
okreslonych w umowie.

Reduktory nie powinny by¢ oddawane do uzytku
zanim maszyna, w ktéra zostang wbudowane,
nie zostanie uznana za zgodng z przepisami
Dyrektywy Maszynowej 2006/42/CE wraz z
pozniejszymi zmianami.

Producent maszyny jest zobowigzany wtaczyé
informacje zawarte w tej instrukcji do instrukcji
maszyny. Przed rozpoczeciem pracy konieczne
jest, aby reduktor byt unieruchomiony i zostaty
podjete wszelkie niezbedne Srodki
bezpieczenstwa w celu zapewnienia, ze nie
dojdzie do przypadkowego uruchomienia.
Powinna  zosta¢  przewidziana  ochrona
elementéw obrotowych (np. sprzegta), aby
unikna¢ przypadkowego kontaktu.

W  przypadku wystgpienia nieprawidtowych
zmian temperatury i/lub hatasu, ktére nie sa
spowodowane  zmianami w  sposobie
uzytkowania, reduktor musi zosta¢ zatrzymany i
sprawdzony, aby zapobiec  powaznym
uszkodzeniom.

Nalezy przestrzega¢ wszystkie obowigzujace
przepisy w zakresie zanieczyszczenia

$rodowiska, profilaktyki i bezpieczenstwa.

STM SpA deklaruje zgodnos¢ z
Dyrektywg ATEX 2014/34/UE

samego reduktora. Jesli chodzi o
A jego wykorzystanie i
wbudowywanie w inne urzgdzenia,
w gestii montera pozostaje:

1-Sprawdzi¢, czy elementy podtgczone do
reduktora sg odpowiednie i zgodne z normami;
2-Wykona¢ analize zagrozen wynikajacych z
podtaczenia do silnika.

Nalezy wprowadzi¢ w zycie wszystkie zalecenia
zawarte w niniejszej instrukcji (w przeciwnym
wypadku zostang utracone warunki
obowigzywania certyfikatu zgodnosci
produktéw, dostarczanego przez STM SpA).

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy
reduktorach pracujgcych w $rodowisku z
mozliwoscig wystagpienia atmosfery
wybuchowej, nalezy:

1-Odfaczy¢ reduktor od Zrédta zasilania,
ustawiajgc go w stan “nieczynny”.

2-Upewni¢ sie, ze nie istniejg zadne warunki
niestabilnosci w systemie, ktére mogtyby
spowodowaé samoistny rozruch lub
nieoczekiwane przemieszczanie sie czesci
mechanicznych.

Nalezy zastosowaé wszystkie srodki ochrony
Srodowiska niezbedne do  zapewnienia
bezpieczenstwa operatora (oczyszczanie z
gazéw i oparéw, usuwanie osadu pytowego,
brak zewnetrznych zrédet zaptonu itp).

1. BEZPECNOSTNIi NORMY

Reduktory jsou projektovany, vyrabény a
proddvany v souladu s nejmodernéjsimi
technologickymi a védeckymi poznatky, které
jsou k dispozici. Z hlediska prirozeného rozvoje
poznatkll si  vyrobce vyhrazuje pravo na
provadéni zmén na soucastkdch za ucelem
zlepseni jejich ucinnosti a bezpecnosti. UzZivatel
nesmi provadét zmény, které by zménily smluvni
podminky pouZiti a funkénost a sniZily
spolehlivost vyrobku.

Reduktory nesmi byt zprovoznény dfive neZ
bude stroj, v némz jsou zaclenény, prohlasen na
shodny v souladu se Smérnici o strojnich
zafizenich  2006/42/CE  a  nasledujicimi
aktualizacemi.

Vyrobce stroje je povinen zaclenit informace
obsazené v této prirucce do informaci o vlastnim
stroji. Pred provadenim jakychkoliv zasah( je
tfreba reduktor zastavit a pfijmout vsechna
opatfeni k tomu, aby nemohlo dojit k nahodnému
spusteni  stroje. Je treba zajistit ochranu
otacejicich se ¢asti (napf.spoju), aby se predeslo
nahodnému styku se strojem.

Pri vyskytu anomalnich odchylek teploty a/nebo
hlucnosti, které nejsou zplsobeny aplikacnimi
zménami, je treba reduktor zastavit a
poskozeni.

Je treba dodrZovat vSechny platné predpisy
tykajici se znecisténi Zivotniho prostredi,
prevence a bezpecnosti.

STM SpA prohlasuje, Ze shoda se smérnici ATEX
2014/34/UE je platna pouze pro reduktor. Pri
pouZiti reduktoru vclenéného do jiného zarizeni,
vyrobce tohoto zafizeni musi zajistit nasledujici:

1- Zkontrolovat, zda soucastky pripojené k
reduktoru odpovidaji pfislusnym normam;
2-Provést analyzu rizik vznikajicich pfi pripojeni k
motoru.

VZdy postupovat podle postupdl predepsanych v
této prirucce (v pfipadé nedodrZeni prestane
platit certifikat o shodé vyrobku dodany firmou
STM SpA).

Pred provadenim jakékoliv operace na reduktoru
v prostredi, kde by mohla byt vybusna atmosféra,
je treba:

1- Prerusit dodavku energie reduktoru tim, Ze ho
nastavite do reZimu «mimo provoz»
2-Zkontrolovat, zda nedochdzi k nestabilité
aplikace, ktera by mohla nahodné spustit ¢i uvést
do pohybu mechanické organy.

Prijmout v8echna nutna bezpecnostni opatreni
tykajici se Zivotniho prostredi k tomu, aby byla
zarucena bezpecnost obsluhy stroje (vycisténi
od plynu a vypard, vycisténi nanosd prachu,
nepritomnost vnejsich zdroji vzniceni atd.)

1. NORMY PRE BEZPECNOST

Prevodovky su skonstruované, vyrobené a
komercializované v sulade so vSetkymi
technickymi a vedeckymi poznatkami, ktoré su
v sUCasnosti k dispozicii. S ohladom na
prirodzeny vyvoj si vyrobca vyhradzuje pravo
pozmenit Casti vyrobku s ciefom zlepsit ich
Ucinnost a bezpecnost. Zo strany pouzivatela
nesmu byt vykonané zmeny, ktoré znizuju
spolahlivost systému, ked’ze by mohli negativne
ovplyvnit aplikacné a funkéné podmienky
zmluvné podmienky.

Prevodovky nesmeju byt uvedené do prevadzky
predtym, nez bude stroj, do ktorého ma byt
prevodovka zabudovana vyhlaseny ako
spliiujuci Smernicu o strojoch 2006/42/CE a
neskorsich Uprav.

Vyrobca stroja musi spojit informécie
obsiahnuté v tomto manuali s informaciami o
svojom stroji. Pred vykonanim zasahov je
potrebné, aby bola prevodovka zastavena a aby
boli prijaté vSetky opatrenia, ktoré su potrebné k
tomu, aby nedoslo k nahodnému spusteniu. Aby
ste zabranili ndhodnym kontaktom je potrebné
zabezpelit ochranu rotacnych &asti  (napr.
klbovych spojok).

Pokial dochadza k nezvy€ajnym zmenam
teploty a/alebo hluku, ktorych dévodom nie su
prevadzkové zmeny, prevodovka musi byt
zastavena a prehliadnuta, aby ste predisli ovela
vaznejsSim skodam.

Musia byt dodrzané vsetky platné predpisy,
tykajuce sa Cistoty zivotného prostredia,
prevencie a bezpecnosti.

Firma STM SpA vydava vyhlasenie o zhode v
zmysle Smernice 2014/34/UE iba na
prevodovku. Pokial ide o jej prevadzku a
zaclenenie do suboru, tieto st v kompetencii
montéra:

1-Overte ¢&i komponenty, ktoré su na
prevodovku pripojené odpovedaju prislusnym
normam;

2-Vlykonajte analyzu rizika, ktoré vznika jej
pripojenim na motor.

Zabezpecte vSetky podmienky obsiahnuté v
tomto manuali ( v opatnom pripade zanika
platnost certifikatu o zhode dodaného firmou
STM SpA).

Pred zacatim akejkolvek ¢innosti na
prevodovkach v prostredi s potencidlne
vybusnou atmosférou je potrebné:

1-Prepnit prevodovku na rezim “mimo
prevadzku” jejim odpojenim od privodu elektriky
2-PresvedCit sa, ¢i nie su pritomné také
aplikacné podmienky nestability, ktoré by mohli
sposobit ndhodné spustenie, alebo necakany
pohyb mechanického Ustroja.

ZabezpecCit vSetky opatrenia  na ochranu
prostredia, ktoré slizia na ochranu bezpecénosti
obsluhujiceho pracovnika (odvadzanie par a
plynov, odstranenie nanosov prachu,
nepritomnost vonkajsich zdrojov vznietenia a
pod.)

(MT27 pLczsk 1.0 D) .
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2. OZNAKOWANIE

2.0 IDENTIFIKACJA PRODUKTU

Ogolne wskazéwki zawarte w tym podreczniku
maja zastosowanie dla wszystkich reduktoréw
wymienionych w ponizszej tabeli.

W ponizszej tabeli zostaty réwniez zawarte
odniesienia do dostepnych
produktéw/dokumentaciji techniczne;j.

2. OZNACENI

2.0 OZNACENI VYROBKU

Informace vSeobecného charakteru popsané v
této prirucce jsou platné pro vsechny reduktory
uvedené v ndsledujici tabulce.

V nasledujici tabulce jsou uvedeny i specifické
odkazy na vyrobky/technickou dokumentaci,
které jsou k dispozici.

2. CHARAKTERISTIKA

2.0 CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Pokyny vSeobecného charakteru uvedené v
tomto manuali su platné pre vSetky prevodovky
uvedené v nasledujucej tabulke.

V nasledujicej tabulke suU uvedené takisto
Specifické Udaje o vyrobkoch a dostupnej
technickej dokumentacii.

Katalog Techniczny /
Technicky katalog /
Linia Rynek Technicky katalog
. produktowa Oznaczenie /Oznaceni / Uwagi/
Produkt Opis produktu Oznadenie Poznamk/
Linie Linie Dane Techniczne / Technicka | Poznamky
Vyrobek Popis vyrobku robku trhu data / Technické udaje
v Wymiary/Rozméry/ Rozmery
7 is VWV Fny URL:www.stmspa.com
Vyrobok Popis vyrobku Produktova Trrazgy 1Spa
linia Kod Sekcja
Kod Rez
Kéd Sekcia
Liniowa
Linearni
Linearna
A
B
W Prostopadta Cc
) Ortogonalni D
EXEY EXB Ortogonalne E
HIGH TECH Heavy Duty CT26/GBDR.
EXV | EXR
Reduktor podtgczony
EXC | EXO Reduktosparovany r
EXS [ EXA Spojena prevodovka
Pozycje montazu
= Montazni polohy \")
m Montazne polohy
0 EX - SLEWING HIGHRECT | gy o CT30IGBDR. A
12 MT27PLCZSKO0.4
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2. OZNAKOWANIE

2.1 TABLICZKA ZNAMIONOWA

Tabliczka znamionowa zawiera najwazniejsze
informacje techniczne, dotyczace
funkcjonowania i budowy produktu oraz okresla
granice jego zastosowania zawarte w umowie,
dlatego  musi  pozostawa¢ w  stanie
nienaruszonym i widoczna.

Jesli tabliczka ulegnie zuzyciu i/lub jakakolwiek
informacja na niej umieszczona nie bedzie
czytelna, zaleca sie zamowienie jej kopii u
producenta, powotujac sie na dane zawarte w
tym podreczniku, oraz wymiane.

Typ: oznaczenie reduktora

M: Pozycja montazu
Przefozenie: stopien redukciji
Data: data produkciji

Kod: kod produktu

OL/WO: Work order

2.2 TABLICZKA ATEX

Jesli dostarczone produkty sag
certyfikowane zgodnie z Dyrektywa
ATEX, dostepna jest dodatkowa
A tabliczka, zawierajgca nastepujgce
informacije.

OL/WO: Work Order;
ATEX: Grupa, kategoria, klasa temperaturowa
lub maksymalna temperatura powierzchniowa
P1: Moc Maksymalna
N1: Maksymalna predkos¢ obrotowa na wejsciu
FT_ATEX_REV_: Odniesienie do dokumentacji
wewnetrznej “ATEX”.

Oznakowanie CE -

1 -Wymagania Srodowiskowe:
$rodowiska pomiedzy -20°Ci +40°C
2 - Maksymalna temperatura powierzchniowa:
T4 dla 2G i 135°C dla 2D.

Na zamowienie i po uprzednim sprawdzeniu
obnizonej dopuszczalnej mocy, mozliwa jest
certyfikacja dla klasy temperaturowej T5 dla 2G i
100°C dla 2D

temp.

2. OZNACENI

2.1 STITEK

Stitek obsahuje zakladni technické informace o
funkénich a konstrukcnich charakteristikach,
stanovuje smluvni aplikacni limity a je tedy tfeba
ho udrzovat dobre viditelny.

Dojde-li k poskozeni Stitku a/nebo je-li néjaka
informace na ném necitelna, je tfeba si u vyrobce
vyZadat novy Stitek (v Zadosti uvedte data
uvedenad v této prirucce) a zajistit jeho vyménu.

Typ: oznaceni reduktoru
M: Montazni polohy
Prevod: prevodovy pomér
Datum: datum vyroby
Kod: kod vyrobku

OL/WO: Pracovni pfikaz

Tipo/Type M
Rapp./Ratio Data/Date
Cod./Code OL/WO
BOLOGNA
S. T.M. :
Made in Italy

2.2 STITEK ATEX

Pokud vyrobky maji certifikaci v souladu se
Smérnici ATEX, vyrobce doda pridavny Stitek
obsahujici nasledujici informace:

OL/WO: Pracovni prikaz;

ATEX: Skupina, kategorie, teplotni tfida nebo
maximalni teplota povrchu;

P1: Maximalni pouZitelny vykon

N1: Maximalni pocet otacek na vstupu
FT_ATEX_REV _: Odkaz na vnitropodnikovou
dokumentaci “ATEX”;

Oznaceni CE -

1- Limity prostredi: tepl. prostfedi mezi —-20 °C a
+40°C

2- Maximalni teplota povrchu: T4 pro 2G a 135°C
pro 2D.

Na Zadost a po provéreni deklasovaného
pouzitelného vykonu je mozné obdrZet certifikaci
pro teplotni tfidu T5 pro 2G a 100°C pro 2D.

OL/WO

CE®

P1 | N1

FT ATEX REV

STM. BOLOGNA

Made in Italy

2. CHARAKTERISTIKA

2.1 STITOK

Identifikacny Stitok obsahuje hlavné technické
Udaje, tykajuce sa funkénych a konstrukénych
vlastnosti a vymedzuje ich zmluvné podmienky;
preto musi byt vzdy v neporuSenom a
Citatelnom stave.

Pokial sa stitok znici alebo uz nie je Citatelna o
len jedna z informacii na fiom uvedenych,
odporu¢ame vyziadat si od vyrobcu nahradny
titok, s uvedenim Udajov obsiahnutych v tomto
manuali a zabezpecit jeho vymenu.

Typ: oznacenie prevodovky
M: Montéazna pozicia
Pomer: prevodovy pomer
Datum: datum vyroby
Koéd: kod vyrobku

OL/WO: Work order

2.2 STITOK ATEX

V pripade, Zze dodané vyrobky su certifikované
podla smernice ATEX , je dodany d'alsi stitok, na
ktorom su uvedené nasledujlce informacie.

OL/WO: Work Order;

ATEX: Skupina, kategoéria, teplotna trieda lebo
maximalna teploty povrchu;

P1: Maximalny pouzitelny vykon

N1: maximalny pocet otacok na vstupe

FT_ATEX_REV_: Odkaz na internd
dokumentaciu “ATEX”;

Oznacgenie ES

1-Podmienky prostredi tepl. prostredi v

rozmedzi od -20°C do + 40°C

2-Max. teplota na povrchu: T4 pre 2G a 135°C
pre 2D. Na poziadanie je mozné vydat certifikat
pre triedu teploty T5 pre 2G a 100°C pre 2D, po
prevereni moznosti aplikacie deklasovaného
vykonu.

(MT27 pLczsk 1.0 D) .
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(HIGH TECH(M“M:ED

3. ZAKRES DOSTAWY

3.1 LAKIEROWANIE | OCHRONA

Reduktory sg zewnetrznie pokryte podktadem o
wiasciwosciach antyutleniajagcych na bazie
wody o kolorze czerwonym, chyba ze w umowie
ustalono inaczej.

Ochrona ta jest odpowiednia, aby wytrzyma¢ w
normalnych warunkach przemystowych jak i w
srodowisku zewnetrznym, a takze umozliwi¢
dalsze wykonczenie za pomocg lakierow
syntetycznych.

W celu uzyskania doktadniejszych informacji na
temat stanu dostawy nalezy zapozna¢ sig¢ z
nastepujaca tabelg

3.1.1 Wihasciwosci lakieréw

Jesli przewiduje sie uzytkowanie w szczegdlnie
agresywnych  warunkach $rodowiskowych,
niezbedne jest uzycie specjalnych lakierow z
zastosowaniem odpowiedniej metody
lakierowania.

(TYPO-TYP1-TYP2 -TYP3 -TYP4).

UWAGA

W przypadku lakierowania produktéw nalezy
uchroni¢ powierzchnie obrobione i uszczelki
przed kontaktem z lakierem, aby zapobiec
zmianie ich wtasciwosci chemiczno - fizycznych
oraz pogorszeniu skutecznosci uszczelek
olejowych. Nalezy zabezpieczy¢ takze tabliczke
identyfikacyjng oraz chroni¢ przed zatkaniem
korek poziomu oleju i otwér korka
odpowietrzajgcego (gdzie obecne).

3. STAV DODAVKY

3.1 NATERY A OCHRANA

Reduktory jsou na vnéjsi strané natreny
podkladovym antioxidantem na bazi vody,
Cervené barvy, neni-li smluvné stanoveno jinak.

Tato ochrana je odolna ve standardnim i
venkovnim primyslovém prostredi a umoZriuje
nanaseni dalSich vrstev syntetickych natérd.

nasledujici tabulka

3.1.1 Vlastnosti natéru

V pripadé prilis agresivnich podminek prostredi
je tfeba pouZit specialni pripravky a vhodny
cyklus natirani.

(TYPO-TYP1-TYP2 - TYP3 - TYP4).

POZOR
V pripadé natirani vyrobkd je tfeba ochrariovat
pred touto Upravou opracované plochy a

tésnéni, aby natér ~ nezménil  jejich
chemicko-fyzikalni  vlastnosti a  neomezil
ucinnost  stiracich  krouzki.  Podobnym

zpUsobem je tfeba chranit i identifikacni Stitek a
rovnéZ chranit olejovou mérku a otvor
odvzdusriovaci zatky (jestlize jsou pouZzity) pred
zanesenim.

3. STAV PRI DODANI

3.1 NATERY A KONZERVOVANIE
Ak nie je smluvne inak dohodnuté maju
prevodovky vonkajsi zakladny antioxidacny
nater Cervenej farby na vodnej baze.

Ochrana je vhodna pre Standardné vyrobné
prostredie, aj vonkajSie, a umoznuje dalSie
povrchové Upravy syntetickym lakom.

BlizSie informacie o stavu dodavky su uvedené v
nasledujucej tabulke

3.1.1. Vlastnosti nateru

V pripade, Ze podmienky prostredia budu
agresivnejSie je potrebny Specialnym pripravkom
a vhodny cyklus natierania.

(TYPO-TYP1-TYP2 -TYP3 -TYP4).

POZOR

Pri natierani vyrobku treba ochranit pred
naterom opracované plochy a zabranit tak, aby
nater zmenil fyzikalne a chemické vlastnosti a
poskodil tesnost gufera. Obdobnym spdsobom
treba ochréanit identifikacny Stitok a taktiez
ochranit pred upchanim zatku na dolievanie
oleja a otvor v odvzdusnovacej zatke (ak je
pritomny).

Lakierowanie zewngtrzne
. Lakierowanie Natér vnéjsi strany X
Sgr]a wewnetrzne Vonkajsi nater Ptaszczyzny qbroblone Vyaly
Série Naiter vnitini st — ———— - - - - Opracované plochy Hridele
Séria ater vnitrni strany Rodzaj i wiasciwosci lakieru Nadajacy sie do lakierowania Opracované plochy Hriadele
Vntorny nater Druh nétéru a jeho vlastnosti Natiratelny
Typ a viastnosti nateru MozZnénatiera[]
Kiedy materiat i zeliwo chronione sg
Jednakowy jak Podktad o wtagciwosciach pastg o dziataniu antyutleniajgcym. ’ -
EX lakierowanie antyutleniajgcych na bazie wody Chronione p?js‘a 0 dziataniu
zewnetrzne o kolorze czerwonym Tak Jestlize je materidl litina, jsou przeciwrdzewnym.
EXB Stejné jako natér Podkladovy antioxidant na bézi Ano chrédnény antioxidacni pastou. o ; ‘
EX vneéjsi strany vody, Servené barvy, Ano Chréanény protikorozni pastou.
: Rovnakyakovonkaj | Antioxidacnyzékladnavodnejbaze Pokial je materialomzliatina, . PR .
Sinater Cervenejfarby sUtietocastichranenéantioxidacnoup Chranenéantikorozivnoupastou.
astou.
3.2 SMAROWANIE 3.2 PROMAZAVANI 3.2. MAZANIE

W celu uzyskania informaciji dotyczacych stanu
dostawy reduktoréw w zakresie smarowania
odsyta sie do rozdzialu dotyczgcego
smarowania.

UWAGA:

Zakres dostawy podany jest na tabliczce
samoprzylepnej znajdujacej sie na reduktorze.
Sprawdzi¢ zakres dostawy z tabliczkg
samoprzylepna.

Katalog Techniczny
CT 26..
CT 30..

URL:www.stmspa.com

Udaje o stavu dodavky reduktord tykajici se
promazavani jsou uvedeny v odstavci tykajicim
se promazavan.

POZOR:

Stav dodavky je oznacen prilnavym Stitkem
prilepenym na reduktoru.

Zkontrolujte, zda stav dodavky odpovida
informacim na pfilnavém Stitku.

Technicky katalog
CT 26..
CT 30..

URL:www.stmspa.com

Informéacie o stavu dodavky prevodoviek a
spésobu ich mazani sU uvedené v odseku
venovanému mazani.

POZOR:

Informacie o stavu pri dodavke su na samolopke,
ktora je nalepena na prevodovke. Overte stav
dodavky podla nalepenej samolepky.

Technicky katalog
CT 26..
CT 30..

URL:www.stmspa.com
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3. ZAKRES DOSTAWY

3.3 POLACZENIE SILNIK/REDUKTOR ZE
SPRZEGLEM STM/ROTEX

W  przypadku, gdy potaczenie miedzy
reduktorem a mechanizmem napedowym jest
wykonane za pomocg sprzegta, konieczne jest
zamontowanie wpustu o wymiarach zgodnie z
rysunkiem STM.

Wopust i tabliczka, na ktérej podane sg instrukcje
montazu, dotagczone sg do kazdej dostawy.

W przypadku ich braku nalezy zasygnalizowaé
problem naszemu oddziatowi handlowemu i
zastosowa¢ sie do instrukcji instalacyjnych
podanych w odpowiednim rozdziale.

3.4 KONTROLA

Obowigzkiem uzytkownika jest sprawdzenie,
czy dane na tabliczce sa zgodne =z
zamowieniem, czy produkt jest nienaruszony i
nie zostat uszkodzony podczas transportu.

W przypadku awarii i uszkodzen wynikajgcych
ze szkod powstatych w czasie transportu,
odbiorca powinien niezwtocznie zgtosi¢ ten fakt
u przewoznika lub powiadomi¢ nasz Dziat
Handlowy.

Uszkodzony produkt nie moze by¢ instalowany
ani uruchamiany, aby unikng¢ dziatania
niebezpiecznego dla zdrowia.

Waty sg dostarczane z plastikowymi ostonami
bezpieczenstwa, a wpust jest odpowiednio
przymocowany tasmg izolacyjng; zakonczenie
watu i powierzchnie obrobione sg chronione
pastg o wtasciwosciach antyutleniajgcych.

Te zabezpieczenia nie powinny by¢ usuwane az
do momentu instalacji.

3.5 OPAKOWANIE

Produkt dostarczany jest w odpowiednich
kartonowych opakowaniach, a w niektérych
przypadkach jest takze owiniety i zabezpieczony
materiatami wypetniajacymi puste przestrzenie.
Opakowania o ciezarze przekraczajagcym 30 kg
wyposazone sg w drewniang podstawe, aby
utatwic¢ ich przemieszczanie za pomocg woézka
widtowego.

Opakowan nie nalezy uktada¢ jedno na drugim.
Do ponownego zapakowania produktu bez
wzgledu na to, jaki jest tego powdd, nalezy
zawsze, gdy jest to mozliwe, zastosowac
opakowanie oryginalne (zaleca sie jego
zachowanie), a w szczegélnosci nalezy zadbac o
zabezpieczenie powierzchnii czescitgczacych.

Transport nalezy wiec przeprowadzac zgodnie z
powyzej opisanymi zasadami oraz chronigc
produkt przed uderzeniami i innymi znacznymi
naprezeniami mechanicznymi.

3. STAV DODAVKY

3.3 PRIPOJENI MOTOR/REDUKTOR SE
SPOJEM STM/ROTEX

Pokud je pfipojeni mezi reduktorem a hnacim
strojem provedeno se spojem, je treba
zkontrolovat, zda je nutné namontovat pero
rozmérd podle vykresu STM.

Pero a Sstitek, na némZ je uveden navod k
montazi, jsou pfiloZeny ke kaZzdé dodavce.

V pfipadé, Ze nejsou dodany, oznamte problém
nasemu obchodnimu oddéleni a postupujte
podle nadvodu na instalaci uvedeném v
prislusném odstavci.

3.4 KONTROLY

Zakaznik je povinen zkontrolovat, zda vsechna
data uvedena na Stitku odpovidaji provedené
objednadvce, zda je vyrobek neporusen a zda
nebyl pri prepravé poskozen.

V pripadé poskozeni vyrobku pfi pfepravé musi
prijemce neodkladné predloZit stiZznost dopravci
a uvédomit i nase obchodni oddéleni.

Poskozeny material nesmi byt instalovan ci
uvadén do provozu, aby nemohlo dojit k
nebezpecnym situacim za chodu.

Tam, kde hridele nejsou chranény plastovou
bezpecnostni ochranou a vhodné ovinutou
izolacni paskou na upevnéni pera, konec hridele
a opracované povrchy jsou  chranény
antioxidacni pastou.

Toto vybaveni nesmi byt pri instalaci odstranéno.

3.5 BALENI

Vyrobek je dodavan zabaleny v kartonovych
obalech, v nékterych pripadech je chranén
vyplriovacim materialem, ktery vyplriuje prazdné
prostory.

Baleni presahujici hmotnost 30 kg jsou vybavena
drevénou paletou, ktera usnadriuje manipulaci s
nimi pomoci voziku s vidlicemi.

Jednotliva baleni nesmi byt ukladana na sebe.
Jestlize potrebujete vyrobek =z jakéhokoliv
divodu znovu zabalit, je-li to mozné,
doporucujeme  pouZivat  originalni  obal
(doporucujeme ho uchovat) a v kazdém pripadé
zvlasté dbat na ochranu ploch a ¢asti, které maji
byt sparovany.

Preprava se provadi za urcenych podminek,
vyrobek je pri prepravé treba chranit pfed narazy
¢i jinym vyraznym mechanickym namahanim,
prachem a necistotou.

3. STAV PRI DODANI

3.3 PRIPOJENIE MOTORU/PREVODOVKY A
KLBOM STM/ROTEX

Pokial je spojenie medzi prevodovkou a hnacim
strojom uskutocnené klbovou spojkou je
potrebné overit, ¢i nebude potrebné namontovat
jazyéek rozmerov podla vykresu STM.

Jazy€ek a Stitok na ktorom su uvedené
montazne pokyny su pribalené ku kazdej
dodavke.

Pokial sa nenachadzaju v dodavke, oznamte
toto nedopatrenie obchodnému oddeleniu a
dodrziavajte montdzne pokyny uvedené v
prislusnom odseku.

3.4 OVERENIA

Je v kompetencii prijimatela skontrolovat, &i
Udaje na Stitku zodpovedaju objednavke, Ci je
vyrobok celistvy a &i poCas prepravy neutrpel
Skody.

Pokial ide o $§kody a ujmy spdsobené prepravou,
adresat musi tieto okamzite uplatnit u prepravcu
a oznamit ich takisto naSmu obchodnému
oddeleniu.

Poskodeny material nesmie byt uvedeny do
¢innosti, v opaénom pripade by pocas
prevadzky systému mohlo by dojst k
nebezpecnym situaciam.

Hriadele su opatrené plastovym krytom a su
obtocené izolacnou paskou, ktora pripeviiuje
jazycek; koniec hriadela a opracovany povrch su
chranené antioxida¢nou pastou.

Tato vybava smie byt odstranena len
bezprostredne pred inStalaciou.

3.5 BALENIE

Vyrobok je dodavany zabaleny v karténovych
obaloch, v niektorych pripadoch je aj zabaleny
alebo chraneny materidlom, ktory vyplia
prazdne priestory.

Obaly, ktoré maju hmotnost nad 30 kg su
postavené na paletach tak, aby bolo mozné s
nimi lahko manipulovat s vysokozdviznym
vozikom.

Jednotlivé kusy balenia sa nesmu stavat na
seba.

Pokial z akychkolvek dévodov potrebujete
znovu vyrobok zabalit, pouZivajte tam, kde je to
mozné originalny obal (odporu¢ame vam aby ste
ho uschoval) a v kazdom pripade venujte
osobitnt pozornost ochrane povrchovych a
styénych pléch.

To znamend, Ze aj doprava musi byt
uskutoénend za dodrziavani vySe uvedenych
podmienok, s ochranou proti narazom a inym
vyznamnym mechanickym namahanim, proti
prachu a nedistotam.

(MT27 pLczsk 1.0 D) .
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4. PODNOSZENIE | TRANSPORT

Podnoszenie i transport urzadzenia powinny by¢
wykonywane z nalezyta ostroznoscig, aby
unikna¢ jego upuszczenia lub przewrécenia. Do
transportu mozna uzyé woézka widtowego o
odpowiednim udzwigu.

Sposoby i urzadzenia do przemieszczania
produktu musza zosta¢ przygotowane przez
uzytkownika w zakresie jego wtasnego systemu
bezpieczenstwa w miejscu pracy i zgodnie
obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa.
Do obowigzkéw uzytkownika nalezy ocena
zagrozenia urazami kregostupa u pracownikow,
ktéra moze narzuci¢ konieczno$é zastosowania
podnoszacych urzadzen mechanicznych i/lub
innych narzedzi pomocniczych takze w
przypadku ciezaréw znacznie |zejszych niz 30 kg
(wspomnianych powyzej).

Stosowane urzadzenia podnoszace i
transportujace musza zosta¢ wybrane zgodnie z
witasciwosciami produktu i musza by¢ zgodne z
obowigzujgcymi  przepisami. W  celu
przetransportowania produktu opakowanego
konieczne jest zastosowanie wtasciwych
urzadzen podnoszacych dla paczek o ciezarze
przekraczajgcym 30 kg. Zawsze nalezy chroni¢
produkt przed uderzeniami w powierzchnie
czesci faczacych. W celu przetransportowania
produktu bez opakowania mozna zastosowac,
gdzie przewidziano, odpowiednie ucho,
pamietajgc, ze nadaje sie ono do podnoszenia
pojedynczego produktu, a nie zespotu czesci,
do ktérego moze by¢ on przytgczony. Natomiast
produkty nieopakowane o ciezarze
przekraczajgcym 30 kg i pozbawione ucha
muszg by¢ transportowane za pomoca
zurawia/wciagnika i zawiesia.

W przypadku motoreduktorow wskazane jest
rébwniez uzycie zaczepu silnika, ze wzgledu na
bardzo zmienne potozenie $rodka ciezkosci w
zaleznosci od typu urzadzenia.

W tabeli zostat przedstawiony orientacyjny
ciezar reduktoréw nie napetnionych olejem (kg).

4. ZVEDANI A PREPRAVA

Zplisob manipulace s vyrobkem a dopravni
prostredky musi stanovit uzivatel v ramci svého
bezpecnostniho systému na pracovisti tak, aby
odpovidaly platnym bezpecnostnim prepisim.

Tém musi odpovidat i hodnoceni zdravotnich
rizik pro zadovou a bederni oblast, kterym jsou
pracovnici vystaveni, a v souladu s nimi musi byt
pfijato rozhodnuti o pouzivani mechanickych
zvedacich prostredkd a/nebo dalsich
pomocnych zafizeni i u mnohem nizsich
hmotnosti nez 30 kg, o nichz vyse.

Pouzité zvedaci a manipulacni prostredky musi
byt vybirany podle vlastnosti vyrobku a musi
odpovidat aplikovatelnym ustanovenim norem.
Pro manipulaci se zabalenym vyrobkem je treba
zajistit vhodné zvedaci prostredky na zvedani
baliki o hmotnosti presahujici 30 Kg a v kazdém
pfipadé prijmout takova opatreni, abyste
zabranili ndrazim do c&asti, které maji byt
spdrovany. Pro manipulaci s nezabalenym
vyrobkem je mozZné pouZzivat, je-lito predepsano,
prisludny zvedaci zavés, ktery musi byt vhodny
ke zvedani jednotlivého vyrobku a ne sestavy
organd, do niz mize byt vyrobek pripojen. S
nezabalenymi  vyrobky, jejichz  hmotnost
presahuje 30 kg a nejsou vybaveny zvedacim
zavésem, je jinak treba pohybovat pomoci
Jjerabu/kladkostroje a prepasani.

U redukcnich elektroprevodovek doporucujeme
pripojit i motor, nebot posunuti téziste je u
rdznych typl prevodovky rizné.

V tabulce jsou uvedeny orientacni hmotnosti
sériovych reduktori bez maziva (kg).

4. ZDVIH A PREPRAVA

Zdvih a preprava celku musia byt vykonané
opatrne, aby nedoslo k padu ¢i preklopeni, ktoré
by mohli byt nebezpecné. Pre prepravu sa méze
pouzit vysokozdvizny vozik s primeranou
nosnostou.

Spbésob manipulacie a prislusné prostriedky
musi uzivatel pripravit v ramci vlastného
systému bezpec¢nosti na pracovnom mieste a v
suladu s miestne a obecne platnymi predpismi.
Upozoriujeme  predovSetkym na  riziko
poskodenia chrbtice a zadovych svalov v
suvislosti s dvihanim pomocou mechanickych a
inych zdvihacich prostriedkov, a to aj u
hmotnosti, ktoré su podstatne mensie ako 30 kg
o ktorych sa zmiefiujeme dale;j.

Zdvihacie pomécky a prostriedky treba zvolit v
zavislosti na vlastnostiach vyrobku tak, aby
odpovedali platnym predpisom v tejto oblasti.
Pre kazdou manipulaciou so zabalenym
vyrobkom treba najskoér pripravit odpovedajlce
pomdcky, ktoré su vhodné pre zdvihanie
néakladu nad 30 kg, pri manipulécii postupujte
tak, aby sa zabranilo narazom do sty€nych
pléch. Na manipulaciu s odbalenym vyrobkom je
mozné pouzivat k tomu uréeny zdvihaci kruh
tam, kde je tato moznost predpokladana,
pamatajte na to, Ze kruh je uréeny na zdvihanie
jednotlivych kusov, a nie celok, ku ktorému
mébze byt pripojeny. S vyrobkami, ktoré su uz
vybalené , maju hmotnost nad 30 kg a nie su
opatrené zdvihacim kruhom treba manipulovat
pomocou pojazdného Zeriavu, kladkostroja a
opasat ich.

U pripade elektroprevodoviek odpori¢ame
uviazat aj motor, ked’Zze prenos taZiska sa velmi
meni podl'a daného typu elektroprevodovky.

V nasledujucej tabulke su uvedené orientacné
hmotnosti pre sériové prevodovky bez naplne
mazivom (kg).
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. PODNOSZENIE | TRANSPORT 4. ZVEDANI A PREPRAVA 4. ZDVIH A PREPRAVA
OUTPUT T
VERSION | poen | NRER | IR | «njmem | O™V | msre | R | o ff
@ XN
101 25 16 15 17 — 12 15 16
102 30 20 19 21 — 16 19 19
10 103 34 23 22 24 — 19 22 22
104 39 27 26 28 — 23 26 26
201 29 19 18 20 — 15 18 18
202 33 22 21 23 — 18 21 21
20 203 37 26 25 27 — 22 25 25
204 42 30 29 31 — 26 29 29
251 31 21 20 22 — 17 20 20
252 35 24 23 25 — 20 23 23
25 253 39 28 27 29 — 24 27 27
254 44 32 31 33 — 28 30 31
301 46 35 — 38 40 26 33 34
302 54 41 — 44 46 32 39 40
30 303 58 45 — 48 50 36 43 44
304 63 49 — 52 54 40 47 48
351 47 36 — 39 41 27 34 35
352 55 42 — 45 47 33 40 41
35 353 59 46 — 49 51 37 44 45
354 64 50 — 53 55 41 48 49
402 55 42 — 45 47 33 40 41
40 403 60 46 — 49 51 37 44 45
404 64 50 — 53 55 41 48 49
501 50 38 — 41 43 29 36 37
502 57 44 — 47 49 35 42 43
50 503 62 48 — 51 53 39 46 47
504 66 52 — 55 57 43 49 50
701 52 40 — 43 45 31 38 39
702 59 46 — 49 51 37 44 45
70 703 64 50 — 53 55 41 48 49
704 68 54 — 57 59 45 52 53
801 86 62 — 64 73 41 59 60
802 96 72 — 74 86 51 68 70
80 803 100 76 — 78 95 55 72 74
804 104 80 — 82 101 59 76 78
902 113 103 81 — 110 63 98 100
%0 903 117 107 85 — 120 67 102 104
904 121 111 89 — 125 71 105 108
952 114 104 82 — 111 64 99 101
05 953 118 108 86 — 121 68 103 105
954 122 112 90 — 126 72 106 109
1001 104 94 74 — 100 54 89 91
1002 116 106 84 — 114 66 101 103
100 1003 120 110 88 — 124 70 105 107
1004 124 114 92 — 131 74 108 111
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4. PODNOSZENIE | TRANSPORT

4. ZVEDANI A PREPRAVA

4. ZDVIH A PREPRAVA

VERSION PD RD SBD HD TD XD FS SFD FU su HU PSBD | PHD | PXD
PN NN SN HN TN XN FSR FCB PSN PHN | PXN
Kol RN | SBN PSBN
1501 | 143 116 — 105 120 132 75 — 110 — 100 — 133 160
1502 | 154 127 — 116 132 143 86 — 121 — 110 — 144 171
150 | 1503 | 163 136 — 125 143 152 95 — 129 — 119 — 153 180
1504 | 171 144 — 133 150 160 103 — 137 — 126 — 161 188
1802 | 156 129 — 118 135 145 88 — 123 — 112 — 146 173
180 | 1803 | 165 138 — 127 145 154 97 — 131 — 121 — 155 182
1804 | 173 146 — 135 152 162 105 — 139 — 128 — 163 190
2001 | 145 118 — 107 122 134 77 — 112 — 102 — 135 162
2002 | 158 133 — 120 136 147 90 — 125 — 114 — 148 175
200 | 2003 | 167 142 — 129 146 156 99 — 133 — 123 — 157 184
2004 | 175 150 — 137 155 164 107 — 141 — 130 — 165 192
2501 — — — 170 169 — 145 — — — 160 — 212 —
2502 — — — 186 216 — 161 — — — 176 — 228 —
250 | 2503 — — — 197 228 — 173 — — — 188 — 239 —
2504 — — — 204 237 — 179 — — — 194 — 246 —
2802 — — — 198 229 — 173 — — — 188 — 240 —
o0 |.2803 — — — 209 244 — 185 — — — 200 — 251 —
2804 — — — 216 254 — 191 — — — 206 — 258 —
3001 — — — 175 201 — 150 — — — 166 — 217 —
3002 — — — 200 274 — 175 — — — 190 — 242 —
300 | 3003 — — — 211 286 — 187 — — — 202 — 253 —
3004 — — — 218 294 — 193 — — — 208 — 260 —
3501 — — 190 — — — 165 — — 180 — 251 — —
3502 — — 250 — — — 228 — — 240 — 316 — —
350 | 3503 — — 270 — — — 248 — — 260 — 336 — —
3504 — — 280 — — — 260 — — 270 — 346 — —
3602 — — 271 — — — 246 — — 256 — 332 — —
360 3603 — — 291 — — — 266 — — 276 — 364 — —
3604 — — 301 — — — 276 — — 286 — 369 — —
4201 — — 210 — — — 170 — — 194 — 270 — —
4202 — — 287 — — — 250 — — 272 — 348 — —
420 | 4203 — — 307 — — — 270 — — 292 — 380 — —
4204 — — 317 — — — 280 — — 302 — 385 — —
6002 — — 337 — — — 300 — — 322 — 398 — —
360 | 6003 — — 357 — — — 320 — — 342 — 430 — —
6004 — — 367 — — — 330 — — 352 — 435 — —
6501 — — 260 — — — 240 — — 250 — 350 — —
6502 — — 400 — — — 380 — — 390 — 490 — —
650 | 6503 — — 445 — — — 430 — — 440 — 536 — —
6504 — — 460 — — — 440 — — 450 — 550 — —
8002 — — 524 — — — 440 — — 450 — 640 — —
goo |.8003 — — 580 — — — 495 — — 505 — 700 — —
8004 — — 600 — — — 511 — — 521 — 715 — —
8501 — — 380 — — — 300 — — 310 — 500 — —
8502 — — 524 — — — 440 — — 450 — 640 — —
850 | 8503 — — 580 — — — 495 — — 505 — 700 — —
8504 — — 600 — — — 511 — — 521 — 715 - —
18 (MT27 PLCZSK 1.0@.




HIGH TECH ({{sne.

4. PODNOSZENIE | TRANSPORT

4. ZVEDANI A PREPRAVA

4. ZDVIH A PREPRAVA

OUTPUT - PSD
VERSION SED s S su PSBD
@ SBN PSBN
10001 510 405 _ 415 645
1000 10002 720 615 — 625 860
10003 786 680 — 690 920
10004 800 695 — 705 940
12001 590 425 — 435 730
1200 | 12002 800 636 — 646 940
12003 870 693 _ 706 1000
12004 880 711 — 721 1020
15002 900 636 910 646 1070
1500 | 15003 975 693 990 706 1160
15004 995 711 1010 721 1180
16001 693 560 710 565 880
1600 16002 930 790 940 795 1100
16003 1005 870 1020 875 1190
16004 1025 890 1040 895 1210
20001 720 580 730 585 900
2000 20002 1010 875 1025 880 1292
20003 1150 1010 1160 1015 1330
20004 1200 1058 1208 1063 1380
o500 | 25008 1720 1440 1640 1428 2110
25004 1780 1496 1695 1484 2166
26001 1170 890 1090 876 1560
o600 26002 1580 1295 1495 1283 1965
26003 1720 1440 1640 1428 2110
26004 1780 1496 1695 1484 2166
000 | 30003 2040 1615 1800 1685 2425
30004 2100 1671 1860 1740 2480
31001 1340 910 1100 980 1720
100 31002 1865 1438 1628 1508 2250
31003 2040 1615 1800 1685 2425
31004 2100 1671 1860 1740 2480
32002 1895 1468 1658 1538 2280
3200 |32003 2070 1645 1830 1715 2455
32004 2130 1701 1890 1770 2510
37001 1595 1205 1505 1215 2075
a700 37002 2195 1800 2100 1815 2675
37003 2405 2015 2315 2025 2885
37004 2465 2075 2375 2085 2945
45001 1595 1210 1510 1265 2075
as00 45002 2330 1960 2260 2015 2810
45003 2640 2195 2495 2241 3045
45004 2465 2275 2575 2325 3120
55001 2320 1820 2120 1900 _
ss00 | 95002 3160 2660 2960 2735 —
55003 3450 2960 3260 3030 —
55004 3590 3095 3395 3170 —
68001 2460 1922 2322 2000 _
6800 | 58002 3620 3090 3490 3165 —
68003 4026 3500 3900 3570 _
68004 4170 3645 4025 3713 —
75002 3820 3290 3365 3165 _
7500 | 75003 4226 3700 3770 3570 —
75004 4370 3845 3913 3713 —
80001 2560 2022 2100 2000 —
8000 80002 3820 3290 3365 3165 _
80003 4226 3700 3770 3570 _
80004 4370 3845 3913 3713 —

(MT27 PLCZSK 1.0@.
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4. PODNOSZENIE | TRANSPORT 4. ZVEDANI A PREPRAVA 4. ZDVIH A PREPRAVA

S

SIZE

OUTPUT
VERSION

th

10-20-25

V1A

30-35
40-50-70

V1A

ViAe

V2A

V3A

80

V3B

V3D
V1A

ViAe

V3A

V3Ae

V4A

90-100

V1A

ViAe

V1B

V2A

V3A

V3Ae

V3B

150-180-200

V1A

V1B

ViC

V1Ce

V1D

V1De

V2A

V3A

V3Ae

250-280-300

V1A

ViAe

V3A

V3Ae

350-360

V1A

ViAe

420

V1A

ViAe

V3A
V3Ae

600-650

V1A
ViAe
V3A
V3Ae

800-850

V3A
V3Ae

1000-1200

V3A

Nalezy ztozy¢ zapytanie w Biurze Technicznym / ViyZadejte si v oddéleni konstrukce / Vyziadajte si u
technického oddelenia

20
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4. PODNOSZENIE | TRANSPORT 4. ZVEDANI A PREPRAVA 4. ZDVIH A PREPRAVA
|ﬁ EXB 2 |ﬁ EXB 3 |ﬁ EXB 4
EXB_102 14 EXB_103 14 EXB_104 14
EXB_202 14 EXB_203 14 EXB_204 14
EXB_252 14 EXB_253 14 EXB_254 14
EXB_302 14 EXB_303 14 EXB_304 14
EXB_352 14 EXB_353 14 EXB_354 14
EXB_403 14 EXB_404 14
EXB_502 32 EXB_503 14 EXB_504 14
EXB_702 32 EXB_703 14 EXB_704 14
EXB_802 | Output N 47 EXB_803 14 EXB_804 14
version EXB_903 14 EXB_904 14
EXB_953 14 EXB_954 14
EXB_1002 47 EXB_1003 32 EXB_1004 14
EXB_1502 65 EXB_1503 32 EXB_1504 14
EXB_1803 32 EXB_1804 14
EXB_2002 65 EXB_2003 32 EXB_2004 14
EXB_2502 109 EXB_2503 47 EXB_2504 14
EXB_2803 | Output N 47 EXB_2804 | Output . 32
EXB_3002 109 EXB_3003 | version 47 EXB_3004 | version 32
EXB_3503 47 EXB_3504 32
EXB_3603 65 EXB_3604 32
EXB_4203 65 EXB_4204 32
EXB_6003 65 EXB_6004 32
EXB_6503 109 EXB_6504 47
EXB_8003 109 EXB_8004 47
EXB_8503 109 EXB_8504 47
EXB_10003 109 EXB_10004 47
EXB_12004 47
EXB_15004 47
EXB_16004 65
EXB_20004 109
EXB_25004 109
EXB_26004 109
EXB_30004 109
EXB_31004 109
Iﬁ INPUTS
EU -ECE
EU ECE1 ECE2 ECE3 ECE4 ECE5 ECE6 ECE7
5.8 5 5 6 6 5 26 30
Iﬁ INPUTS
ECR
ECRO ECR1 ECR2 ECR3 ECR4 ECR5 ECR6 ECR7 ECRS ECR9
9 17 17 26 42 48 80 110 120
Iﬁ INPUTS
ELECTRIC IEC
71 100 160 250
gg 112 132 180 200 225 280 315 355
8 10 12 19 25 30 51 — —
Iﬁ INPUTS INPUTS
HYDRAULIC HYDRAULIC BRAKE
BA EA HA .
CA o8 FA gg HB o‘t\rlut;s 20 z1 z2
CB FB KB
7 7 8 8 9 — 10 12 26 30
ﬁl ACCESSORIES
Look at Technical Catalogue
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STOCK

5. MAGAZYNOWANIE

Reduktory musza by¢é przechowywane w
pomieszczeniach suchych, czystych i wolnych
od wibracji. Co sze$¢ miesiecy nalezy wykonacé
kilka obrotéw mechanizmem, aby nie dopusci¢
do uszkodzenia fozysk i uszczelek. W przypadku
przechowywania diuzej niz przez okres jednego
roku nalezy wymieni¢ korek wlewowy z
zaworem odpowietrzajagcym na korek zamkniety
i catkowicie napetni¢ reduktor olejem.

Co sze$¢ miesiecy nalezy sprawdzaé i

wymieniac smar w pierscieniach
uszczelniajgcych oraz olej ochronny na
czesciach  obrobionych. = W  przypadku
Srodowisk agresywnych nalezy zapewnic

pokrycie specjalnym lakierem. W przypadku
pomieszczen wilgotnych lub z duzymi skokami
temperatur nalezy uzyé tabletki higroskopijne
oraz zapewni¢ czestsze przeglady.

W przypadku dtuzszych przerw w pracy
urzadzenia nalezy podjg¢ srodki wymienione
powyzej i pamieta¢é o  przywréceniu
zabezpieczen, z ktorymi produkt zostat
dostarczony, jak zostato to opisane w pkt 3.
Alternatywnie mozna napetni¢ reduktor $wiezym
olejem tego samego typu.

5. SKLADOVANI

Reduktory musi byt skladovany v Ccistém,
primérené suchém prostredi bez vibraci.
Doporucujeme pravidelné jednou za Sest mésict
ozubena kola protocit, aby se predesio
poskozeni loZisek a tésnéni. Pri skladovani
delSim nez rok je treba plnici zatku s
odvzdusriovacim ventilem vyménit za zavienou
zatku a reduktory kompletné naplinit olejem.

KazZdych $Sest mésicl kontrolujte mazivo v
tésnénich a ochrannou vrstvu na opracovanych
castech. Pro pouziti v agresivnich prostredich
zajistéte specialni natéry, pro vlhka prostredi
nebo pro prostredi s velkymi vykyvy teploty
hygroskopické tabletky a v kazdém pripadé
Castéjsi kontroly.

Pri dlouhych prestavkach mezi pouzitim je tfeba
postupovat podle vyse uvedenych instrukci a
nezapomenout obnovovat ochrany podle bodu
3, nebo je mozné naplnit reduktor novym olejem
stejného typu, jaky uz byl pouzit.

5. SKLADOVANIE

Prevodovky musia byt skladované v primerane
suchom a cistom prostredi, bez vibracii.
Pravidelne kazdych Sest mesiacov odporu¢ame
niekolkokrat pootocit sukolim, zabranite tak
poskodeniu lozZisk a tesneni. Ak presahuje doba
uskladnenia jeden rok je potrebné nahradit
plniaci uzaver odvzdus$novacim ventilom so
zavierkou a Uplne naplnit prevodovky olejom.

Kazdych Sest mesiacov skontrolujte a doplrite
vazelinu na tesneniach a ochranu na
opracovanych Castiach. V pripade agresivneho
prostredia zabezpecte oSetrenie Specialnym
lakom, vo vlhkom prostredi alebo pri velkych
teplotnych vykyvoch zabezpecte hygroskopické
tablety, a v kazdom pripade CastejSie kontroly.

V pripade dlhsich prestojov po prevadzke je
potrebné prijat spominané opatrenia a obnovit
ochrannu vybavu vtom zmysle, ako je uvedené v
bode 3; alternativne rieSenie je naplnit
prevodovku novym olejom rovnakého typu.

22
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RIDUTTORI

6. INSTALACJA

Czynnosci instalacyjne oraz uruchomienie moga
by¢ przeprowadzane wytacznie przez personel
posiadajacy odpowiednie  kwalifikacje w
zakresie konserwacji mechanicznej urzadzen i
maszyn.

Nieprawidtowe zainstalowanie produktu moze
stwarza¢  zagrozenie dla  nietykalnosci
narazonych oséb oraz prowadzi¢ do powaznych
i niemozliwych do naprawienia uszkodzen
produktu oraz zespotu, ktérego jest on czescia.
Konieczne jest skrupulatne zastosowanie sie do
nastepujacych zalecen.

Jesli przed instalacjg przewiduje sie prace bez
obcigzenia, nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage
na mozliwos¢ wypadniecia wpustu, z ryzykiem
zranienia personelu: nalezy zatem usuna¢ wpust
lub zapewni¢ odpowiednia ochrone watu,
przebywajac w kazdym razie w bezpiecznej
odlegtosci od czesci ruchomych i unika¢ odziezy
mogacej ulec zaczepieniu.

Przedstawione $rodki bezpieczenstwa sag
wytacznie przyktadowe i maja za zadanie
zasygnalizowa¢ istnienie zagrozenia. Wszelkie
dziatania prewencyjne muszg zosta¢ podjete
przez uzytkownika w ramach jego systemu
bezpieczenstwa w miejscu pracy i zgodnie z
obowigzujgcymi  przepisami w  zakresie
bezpieczenstwa.

W przypadku uszkodzenia moze doj$¢ do
powstania wysokich temperatur lub moze dojs¢
do wyciekéw smaru: analogicznie konieczne
srodki prewencyjne muszga by¢é dobrane w
zaleznosci od wiasciwosci maszyny, w ktoérg
produkt jest wbudowany oraz zgodnie z
informacjami podanymi powyzej.

6. INSTALACE

Instalace a uvedeni vyrobku do provozu musi byt
provadeény vyhradné personalem zaskolenym k
provadéni mechanickych udrzbarskych tikond na
pristrojich a stroji.

Nespravné provedena instalace vyrobku mize
ohrozit bezpecnost osob a zplisobit zavazné
nebo neopravitelné Skody na vyrobku a na
sestavé, do niZ je vyrobek zaclenén. Je nezbytné
postupovat  striktné  podle  nasledujicich
predpisd.

Jestlize je pred instalaci predepsan chod
naprazadno, je tfeba dat zvlastni pozor na mozné
vystreleni pera, které by mohlo zranit osoby a
zachytit se: odstrarite tedy pero nebo zajistéte
vhodnou ochranu hfidele, v kazdém pripadé pri
této operaci zachovavejte = bezpecnostni
vzdalenost od pohybujicich se organi a oddalte
odévy Ci osobni veci, které by se mohly zachytit.

Uvedena bezpecnostni opatreni jsou pouze
prikladem, jejich cilem je pouze upozornit na
nebezpeci, uZivatel bude muset na pracovisti
zajistit preventivni opatfeni v ramci svého
bezpecnostniho systému a v souladu s platnymi
preventivnimi ustanovenimi.

V pripadé zavady je mozné, Ze pristroj dosahne
vysokych teplot nebo bude dochazet k
propousténi maziva: rovnéZz musi byt zavedena
preventivni opatreni, cCasto nezbytnd, podle
vlastnosti sestavy, do niZ je vyrobek zaclenén a
podle vyse uvedeného.

6. INSTALACIA

Indtalaciu a uvedenie do prevadzky smie
vykonavat iba kvalifikovany persondl.ktory je
zaskoleny na udrzbu mechanickej povahy na
pristrojoch a strojnych zariadeniach.

Nespravne vykonana instalacia vyrobku moéze
ohrozit zdravi oséb, ktoré s nim prijdd do
styku,méze mat za nasledok vazne a nezvratné
Skody na vyrobku aj na celku, do ktorého je
vyrobok zabudovany. Treba postupovat presne
podla nasledujucich pokynov.

Pokial' sa pred instalaciou predpoklada chod
naprazdno je potrebné venovat zvySenu
pozornost moznosti vypadnutijazy¢ku, ktoré ma
za nasledok riziko pre pracovnikov: z tohto
dovodu treba jazycek vytiahnut, alebo pripravit
vhodnu ochranu hriadela a v kazdom pripade sa
zdrziavat v bezpecénej vzdialenosti od Ustroja v
pohybu a nenosit odev a predmety, ktoré mézu
sposobit zavlecenie.

Spdsob a pomécky na manipulaciu s vyrobkom
musi uZivatel' zabezpecit tak, aby odpovedali
bezpe€nostnym predpisom na pracovnom
mieste a splfiovali platné predpisy na prevenciu
ochranu proti Grazom.

V pripade poruchy mbéze nastat vyznamné
zvySenie teploty alebo Uniky maziva: preventivne
opatrenia treba prijat na zaklade vlastnosti
vyrobného celku, kde je vyrobok zabudovany a
podla pokynov obsiahnutych v tejto prirucke.

(MT27 pLczsk 1.0 D) .
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6. INSTALACJA

6.0.3 Kontrola predkosci w wejsciu

6. INSTALACE

6.0.3 Kontrola vstupni rychlosti

6. INSTALACIA

6.0.3. Overenie Rychlosti na vstupu

Wielkos¢ EXB Hamulec
Velikost EX 1 EX2 EX 3 EX 4 234 Brzda
Velkos Brzda
10 2800 2800 2800 2800 2800 Z0 | n. <2800
1max — Py
Servizio - S1
20 2800 2800 2800 2800 2800 Wielkorak Duty - S1
2800 2800 2800 2800 2800 Velikost Betrieb - S1
25 Veskosk Z1-22 | N, o < 750
30 2800 2800 2800 2800 2800
35 2800 2800 2800 2800 2800
— 2800 | 2800 | 2800 2800 Servizio - S2
40 z1z2 | n,, >750 Duty - S2
50 2800 2800 2800 2800 2800 Betrieb - S2
70 2800 2800 2800 2800 2800
80 2000 2800 2800 2800 2800 S1 - Dziatanie ciagte:
90 — 2800 2800 2800 2800 funkcjonowanie z cigym obcieniem przez
nieokreslony okres czasu, jednake
95 — 2800 2800 2800 2800 wystarczajcy w celu osigniecia réwnowagi
100 2000 | 2800 | 2800 | 2800 2800 termiczne;.
150 2000 2800 2800 2800 2800 S1 - Trvaly provoz: g
180 — 2800 2800 2800 2800 grcg/oz Fiﬁ kdonstantnl'm é?ﬁzﬁni pg rzjeuréitou -
obu, ale dostate¢né& dlouhou osazeni
200 2000 2800 2800 2800 2800 teplotni rovnovahy Omax
250 2000 2000 2800 2800 2800 % f
280 — 2000 2800 2800 2800 S1 - Nepretrzita prevadzka: 5l
300 2000 2000 2800 2800 2800 vinnosk s konsbtantnam zakahenHm powvas
nasovo nestanoveninho obdobia, ktorin vibak
350 1500 2000 2800 2800 2800 stanH na dosiahnutie tepelnej rovnovbhy
360 — 2000 2800 2800 2800
420 1500 2000 2800 2800 2800
600 — 2000 2800 2800 2800
S2 -Dziatanie o ograniczonym czasie trwania:
650 1000 2000 2800 2800 2800 funkcjonowanie przy staiym obciieniu przez
800 . 2000 2800 2800 2800 og_ran_icz_ony okres czasu, n_iewys_tarczajcy do
osignikcia rywnowagi termicznej, po_ktyrym
850 1000 2000 2800 2800 2800 nastkpuje okres spoczynku umoiliwiajcy
1000 500 1500 2000 2800 2800 doprowadzenie hamulca do temperatury 15 Minute
1200 200 200 2000 2800 2800 S2 - Casové omezeny provoz ]
— 1500 2000 2800 2800 provoz pFi konstantnim zatizeni po dobu |8
1500 tacujici k dosazeni teplotni ah -
nepostacujici osazeni teplotni rovnovahy,
1600 500 1500 2000 2800 2800 néasledovany obdobim necinnosti
2000 500 1000 2000 2800 2800 {)osltatéujilgl'rp k navratu teploty brzdy na
eplotu okoli.
2500 — — | 2000 | 2800 2800 P 2 fmax
2600 500 1000 | 2000 | 2800 2800 S2 - Casovo obmedzena prevadzka : g 2
3000 . . 1500 2000 2800 vinnosk s konmtantnam za!kahenHm povas |#®
nasovo obmedzenitho obdobia, ktorin nestanH
3100 500 500 1500 2000 2800 na dosiahnutie tepelnej rovnovehy, po ktorom
o nasleduje doba odpouinku dostatonn6 na
3200 210 1500 ZIEY ochladenie brzdy na teplotu okolia.
3700 500 500 1500 2000
4500 500 500 1500 2000
5500 500 500 1000 2000 -
6800 500 500 1000 2000
7500 — 500 500 1500
8000 500 500 500 1500
24 (MT27 PLCZSK 1.0@.
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6. INSTALACJA

6.1 MIEJSCE UZYTKOWANIA
Usytuowanie urzadzenia powinno zapewniac
odpowiednig ilos¢ miejsca do wykonywania

przegladéw i konserwacji oraz zapewnia¢
wystarczajgcy  przeptyw  powietrza  dla
odprowadzania ciepta. W przypadku

wystepowania temperatury otoczenia spoza
przedziatu 0-40°C, i jesli nie zostato to
uwzglednione w umowie, prosimy o kontakt.

6.2 POMIESZCZENIE ZAMKNIETE
ZAPYLONE

Niezbedne jest, aby w pomieszczeniu, w ktérym
sg zainstalowane reduktory, wystepowata
wystarczajgca wymiana powietrza, tak, by
powietrze nie nagrzewato sie, zagrazajac
wydajnosci cieplnej.

I/LUB

Maksymalna temperatura otoczenia nie powinna
przekracza¢ 30 °C, w przeciwnym wypadku
bedzie to mialo niekorzystny wptyw na
wydajnos¢ cieplng jednostki.

Instalacja w $rodowisku bardzo zakurzonym
prowadzi do spadku wydajnosci cieplnej.

Z tego powodu w $srodowisku zakurzonym lub
nasyconym olejem niezbedne jest utrzymywanie
czystosci reduktora poprzez jego regularne
czyszczenie (patrz konserwacja).

6.3 INSTALACJA NA WOLNYM POWIETRZU
W tym przypadku urzadzenie musi by¢
zabezpieczone przed niepogoda. Nalezy zatem
zapewnic¢ zadaszenie, aby nie byto ono narazone
bezposrednio na dziatanie wody deszczowe;j.

6. INSTALACE

6.1 MISTO FUNGOVANI

Umisténi musi umoznit dostatecny prostor na
provadéni kontrol a udrzby a zarucit dostatecny
prachod chladiciho vzduchu na odvadeéni tepla.
V pripadé, Ze se teploty prostiedi budou
pohybovat mimo rozmezi 0-40°C a nebudou
smluvné zohlednény, je tfeba nas zkontaktovat.

6.2 MISTO UZAVRENE A/NEBO PRASNE

Je nezbytné, aby v mistnosti, kde jsou reduktory
nainstalovany, byla zajisténa dostatecna vyména
vzduchu, aby nedochazelo k jeho prehrivani a
naslednému ohroZeni tepelného vykonu.

Maximalni teplota prostredi nesmi presahnout
30 °C, jinak by mohlo dojit k ohroZeni tepelného
vykonu jednotky.

Instalace ve velmi prasném prostiedi ma za
nasledek sniZzeni tepelného vykonu.

Z tohoto duvodu je nezbytné v prasném
prostredi nebo v prostredi nasyceném olejem
udrZovat reduktor v Ccistote, tj. pravidelné ho
cistit (viz udrzba).

6.3 INSTALACE NA OTEVRENEM MISTE

V tomto pripadé musi byt jednotka chranéna
pred nepfizni pocasi; je tfeba zajistit stfiSku, aby
nebyla pfimo vystavena desti.

6. INSTALACIA

6.1 MIESTO PREVADZKY

Umiestnenie musi byt také, aby bol
zabezpeCeny dostatocny priestor pre nasledné
kontroly a udrzbu a taktiez bol dostatocny
pristup chladiaceho vzduchu pre odvod tepla.
Pokial je teplota vonkajSieho prostredia mimo
interval 0-40 °C, ktoré neboli uvazované vo faze
ujednavania zmluvy, kontaktujte nas.

6.2 UZATVORENE ALEBO PRASNE MIESTO
Je nezbytné, aby v hale, kde budu prevodovky v
prevadzke bola zaistenda dostatoéna vymena
vzduchu tak, aby nedochadzalo k zohrievani
okolitétho vzduchu a k naslednej zmene v
tepelnej vymene.

Maximalna teplota prostredia nesmie presiahnut
30 °C, v opacnom pripade je ohrozena tepelna
vykonnost jednotky. InStalacia vo velmi
prasnom prostredi spdsobuje znizenie tepelnej
vykonnosti.

Kvoéli tomu je v prasnom prostredi a prostredi
nasytenom olejom nutné udrzovat prevodovku
Cistu a pravidelne ju Cistit (vid’ 4drzba).

6.3 INSTALACIA NA OTVORENOM MIESTE

V tomto pripade jednotka musi byt chranena od
poveternostnych vplyvov; zabezpeCte preto
ochranu pristreSkom tak, aby tato nebola priamo
vystavena dazd'ovej vode.

PICTURE
(Under Costruction)

Zima, w przypadku przedtuzajacego sie czasu
przestoju, temperatura oleju znacznie spada i
przez to zwieksza sie w znacznym stopniu jego
lepkos¢ (na etapie analizy zastosowania nalezy
oceni¢ konieczng lepko$¢ oleju i rodzaj
uzywanych uszczelnien).

6.4 OSWIETLENIE

Miejsce instalacji urzadzenia powinno mie¢
oswietlenie naturalne i/lub sztuczne, zgodne z
obowigzujgcymi przepisami, w kazdym razie
wystarczajagce do  wykonywania  operacji
konserwacji lub naprawy.

V zimé, pri dlouhodobém odstaveni stroje, se
teplota oleje velmi snizi, coZ zpUsobi znacné
zvySeni viskozity (ve fazi analyzy aplikace je tedy
nutné rozhodnout, jaka viskozita oleje je nutna a
jaky druh tésnéni je tfeba pouZit).

6.4 OSVETLENI

Misto instalace stroje musi byt pfirozené a/nebo
uméle osvétleno tak, aby to odpovidalo platné
normé, v kaZdém pripadé dostatecné k tomu,
aby bylo mozZné provadét pripadné operace
udrzby nebo opravy.

V zime, pri dlhodobej odstavke stroja sa teplota
oleja velmi znizi a nasledkom toho sa zvysi jeho
viskozita (preto je potrebné pocCas analyzy
aplikacie zhodnotit viskozitu pouzitého oleja a
typ pouzitého tesnenia.

6.4 OSVETLENIE

Miesto instalacie stroja musi mat prirodzené
alebo umelé osvetlenie v sulade s platnou
legislativou, v kazdom pripade také, aby bolo
dostatocné pre vykon operdcii udrzby a oprav v
pripade potreby.

(MT27 pLczsk 1.0 D) .
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6. INSTALACJA

6.5 OGOLNE WARUNKI INSTALACJI

1- Smar ochronny obecny na watach nalezy
usung¢é za pomocg rozpuszczalnika, w
Ssrodowisku  dostatecznie  przewietrzonym,
unikajac bezposredniego kontaktu ze skora. Nie
nalezy pali¢ tytoniu podczas tej czynnosci.

2- Nalezy zapewni¢ dokfadne ustawienie
reduktora wzglegdem zrédta napedu oraz
maszyny napedzane;. Wskazane jest

wykorzystanie sprzegiet podatnych.

3- Nalezy wykorzysta¢ gwintowane otwory na
czole watéw do montazu kot pasowych, két itp.,
unikajac wstrzasoéw, ktére mogtyby uszkodzié¢
tozyska.

4- W przypadku wykorzystania zewnetrznych
przektadni, nalezy zminimalizowaé szarpniecia i
unikaé obciazen promieniowych,
spowodowanych luzem na zebach przektadni,
nadmiernym napigciem tancuchoéw i zbyt duzym
naciggiem pasow.

5- Nalezy unika¢ wibracji, wybieraé
powierzchnie do montazu o odpowiedniej
chropowatosci, uzywaé zabezpieczen
przeciwko luzowaniu $rub mocujgcych.

6- Nalezy sprawdzi¢ krytyczne predkosci
skrecajace w przypadku uzycia reduktora do
napedzania wentylatorow.

8 - Nalezy zapewni¢ ograniczniki momentu
obrotowego lub analogiczne urzgdzenia
zabezpieczajagce, w przypadku pracy z
przecigzeniem.

9- Nalezy zapewni¢ obecno$é odpowiednich
urzadzen zabezpieczajacych, jesli przypadkowy
wyciek oleju moze spowodowa¢ powazne
uszkodzenia.

10- Nalezy unika¢ zanieczyszczenia smaru z
zewnatrz.

11- Nalezy zabezpieczy¢ uszczelki za pomocg
smaru przed czynnikami atmosferycznymi i
bezposrednim dziataniem stonca .

12-W przypadku silnikébw o duzej mocy
(wielkos¢ IEC -200 lub wigksza lub o ciezarze nie
wiekszym niz 200 kg) nalezy stosowa¢ silniki w
wykonaniu B3-B5 z odpowiednimi
zawieszeniami.

6.6 WYKONANIE Z KOLNIERZEM:

nalezy zlokalizowa¢ na maszynie lub na
urzadzeniu, na ktérym sg instalowane,
przeciwkotnierze sprzegta. Powinny one mie¢
powierzchnie styku z Kkotnierzem reduktora
ptaska i obrobiong maszynowo. Podtaczy¢ wat

6. INSTALACE

6.5 VSEOBECNE ASPEKTY INSTALACE

1- Ochrannou vrstvu na hridelich je treba
odstranit pomoci fedidla, v dostateché
provzdusnéném prostredi, nedopustte primy
styk s pokoZkou,; béhem této operace nekurte.

2- Dbejte na vyrovnani s hnacim strojem a s
pracovnim strojem; doporucujeme pouZzit pruzné
spoje.

3- Pouzijte zavitové otvory na konci hrideli pro
montaz kladek, kol atd., vyvarujte se pritom
narazd, které by mohly poskodit loZiska.

4- Pokud maji byt pouzity vnéjsi prevody, snizte
na minimum vykyvy a vyvarujte se radialniho
zatizeni daného nulovou vdli na loZiscich,
napétim na retézech a prilisnym napnutim
femend.

5- Vyvarujte se vibraci, zvolte dostatecné drsné
upevriovaci plochy, pouzijte systémy proti
povoleni upevriovacich Sroubd.

6- Zkontrolujte kritické rychlosti krouceni v
pripadé spusteni ventilatord.

8- Zajistéte omezovace krouticiho momentu
nebo podobna bezpecnostni zarizeni, pokud se
predpoklada pretizent.

9- Zajistéte prislusna bezpecnostni zafizeni, aby
nahodné vyteceni maziva nemohlo zpusobit
zavazné Skody.

10-Vyvarujte se znecisténi maziva zvenci.

11 -Chrarite tésnéeni pfed nepriznivym pocasim a
primym  plsobenim  slunecnich  paprskd
vodoodpudivym tukem.

12-V pripadé motord o vysokém vykonu
(krome velikosti IEC-200 vcetne nebo hmotnosti
nepresahujici 200 Kg) pouzivejte motory v
provedeni B3-B5 s vhodnymi drZaky.

6.6 PROVEDENI S PRIRUBOU:

ziskejte na stroji nebo na zafizeni, do néhoZz
budou nainstalovany, protipfiruby sparovani.
Tyto by mély mit povrch sparovani s pfirubou
reduktoru plochy a opracovany obrabécim
strojem. Pripojte vystupni hiidel k organu k

6. INSTALACIA

6.5. OBECNE ASPEKTY INSTALACIE
1-Ochranu, ktora je na hriadeloch treba zmyt
riedidlom, zmyvanie vykonajte v dostato¢ne
odvetranej miestnosti a zabrante priamemu
kontaktu s pokozkou; pocCas tejto prace
nefajcite.

2-Davajte pozor na spravne vyrovnanie
hnacieho a vykonného stroja; odporuc¢ame
pouzitie elastickych spojok.

3-Pre montaz remenic, kolies a pod. pouzite
zavitové otvory Cela hriadel'a;davajte pozor aby
nedoslo k narazom, ktoré by mohli poskodit
loZiska.

4-Pokial predpokladate vyuzitie vonkajSich
prevodov, znizte vykyvy na minimum a zabrante
radidlnemu zataZeniu v dosledku nulovej vole na
ozubeni, nadmernému napnuti retazi a
remenov.

5-Zabrarte vibraciam, pre upevnenie vyberte
povrchy dostato¢ne drsné, pre poistné skrutky
pouzivajte zabezpelovacie systémy proti
uvolneniu.

6- Skontrolujte kritické torzné rychlosti v pripade
spustenia ventilatorov.

8- Pokial predpokladate prevadzku s
nadmernym zatazenim zabezpeclte
obmedzovace kratiaceho momentu alebo

podobné bezpeénostné zariadenia.

9-Vybavte systém adekvatnymi
bezpe€nostnymi a ochrannymi mechanizmami,
kedze nahodny Unik mazadla moéze spdsobit
vazne Skody.

10- Zabrante znecisteniu mazadla zvonku.

11- Tesnenia chrante pred poveternostnymi
vplyvmi a priamym slne¢nym svetlom pomocou
vodoodpudivej vazeliny.

12- U motorov s vysokym vykonom (nad
velkost IEC-200 alebo s hmotnostou ktora
nepresiahne  200Kg) pouzivajte motory v
prevedeni B3-B5 a vhodné drziaky.

6.6 RAD S PRIRUBOU:

vytvorit na stroji alebo na zariadeni, kde bude
priruba instalovana prirubové spojky. Prirubové
spojky musia mat sty¢nu plochu s prirubou
prevodovky rovni a s opracovanim na
obrabacom stroji. Vystupny hriadel pripojte na

wyjéciowy do elementu napedzanego wedtug ovidadani podle navodu na nasledujicich Ustroj uréeny na ovladanie, postupujte podla
wskazan na nastepujacych rysunkach. vykresech. nasledujucich vykresov.
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WYKONANIE Z KOENIERZEM -H -X:
Reduktory z wersjami wyjwcia H i X s
wyposaione w dwie rednice centrujce. W
przypadku wykonania Koinierzy poiczenia
konieczne jest wykorzystanie obu elementyw
centrujcych obecnych na reduktorze.

W przypadku gdy reduktor musi przenosix
wysokie momenty z uderzeniami i inwersjNe,
konieczne jest wykonanie otworyw na koiki o
gikbokomsCi rywnej co najmniej ich werednicy.

PROVEDENI S PRIRUBOU -H -X:

Reduktory s verzemi vystupu H a X maji dva
priméry stfedéni.P¥i realizaci spojovacich pfirub
je nutné pouzit obé stfedéni na reduktoru.
Pokud musi reduktor prenaset velké tocivé
momenty s rdzy a reverzacemi, je nutné
realizovat otvory pro ¢epy s hloubkou rovnajici
se minimalné jejich primeéru.

VYHOTOVENIE S PRIRUBOU -H - X:
Prevodovky s verziami vastupu H a X sb
vybaveni dvomi centrovacHmi priemermi.Pri
vytvbranH stymnach prirub je nutnidi vyuhik
obidve centrovania nach6dzajbce sa na
prevodovke.

Ak by prevodovka musela prenbrmbak vysoki
kretiace momenty s rozmi a zmenami smeru, je
nutnn vytvorik otvory pre kolHky s hebkou aspot
rovnou ich priemeru.

(MT27 PLCZSK 1.0@'
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6. INSTALACJA

6.6 WYKONANIE Z KOLNIERZEM:
V1.-V2. -V3.-V4,

Xa
v 1 « Max.
L \ Eccentric

V2. X

6. INSTALACE

6.6 PROVEDENI S PRIRUBOU:
V1.- V2. - V3. - V4.

Filled Grease:
Type:DIN51825 - K2K -20

Wykonanie struktury
Struktury muszNe zostax zrealizowane w taki
sposyb, aby byiy przestrzegane nastkpujNece
tryby konstrukcyjne:- przestrzegax toleranc;ji
dotyczNecych wartowci zamieszczonych w
tabeli;- Struktura mocowania musi byx sztywna,
z dokiadnie oczyszczonNe powierzchniNe
nownNe, prostopadia do uruchamianej osi oraz
pozbawiona iuilu pochodzNecego ze spawania;-
piaszczyzny
byx czyste i

Elementy centrujNece oraz

iNeczenia reduktora muszNe
pozbawione wgniececWyiej opisane kontrole
sNe waine w celu uzyskania prawidiowego
zazkbienia pomikdzy koiem zkbatym reduktora a
siodiowym
nieprawidiowego funkcjonowania reduktora i/lub

sprzkgiem oraz uniknikcia

aplikacji.

Dla wersji V2. - V3. - V4. zalecane jest
przeprowadzenie centrowania Ga z rozmiarem
0.5 &€ 1.0 mm powyiej rozmiaru Hrednicy

odpowiedniego wspornika.

Xa
v 3 o« Max.
L} 4 / Eccentric

Filled Grease:
II Type:DIN51825 - K2K -20

6. INSTALACIA

6.6 RAD S PRIRUBOU:
V1. -V2. -V3. - V4.

v4. -

Realizace struktury

Struktury musi byt konstruovany tak, aby byly
zasady:-
rozmiru uvedené v

dodrzeny néasledujici konstrukeni
respektujte
tabulce;- Struktura, k niz maji byt upevniny, musi
byt tuha,
plochami, kolma& na osu a nesmi obsahovat

tolerance

s dobge oeistinymi dosedacimi
strusku od svagovani;- Stgedini a spojovaci
byt eisté a bez
otlaeeninVyse uvedené kontroly jsou dulezité

plochy reduktoru musi
pro dosaZeni perfektniho zabiru pastorku
reduktoru a toeny a pwoedchézeji nespravné
funkci reduktoru a/nebo aplikace.

Pro verze V2. - V3. - V4. Doporueuje se provést
stgedini Ga s rozmiremo 0,5 , 1,0 mm vit§im nez
Jje prumir poislusného uloZeni.

Y
B A
[ 1
M spe
G
>—Al

Vyhotovenie konstrukcie
Konrbtrukcie je nutni vytvorik tak, aby boli
konrstrukuni

dodrhann nasledujbce

podmienky:- dodrhte tolerancie pri kytach
uvedenn v tabuske;- Konsstrukcia, na ktors buds
upevnenii, musH byk tuh6, s dobre vywuistenou
stymnou plochou, kolm6 na poh6Ttan® os a bez
strusky zo zvbrania;- Centrovania a styunn
roviny prevodovky musia byk wisthn a bez
prelianinVyrereie uvedenii kontroly s ddlehitii
na dosiahnutie dokonalitho z6beru medzi
pastorkom prevodovky a prstencom a na to, aby
nedoch6dzalo k poruchém prevodovky a/alebo

aplik6cie.

Pre verzie V2. - V3. - V4. odporbmame vykonak
centrovanie Ga s rozmerom o 0,5 € 1,0 mm
vanrbHm, ako je priemer prHslurbnitho ulohenia.

28

(MT27 PLCZSK 1.0@.




6. INSTALACJA 6. INSTALACE 6. INSTALACIA
6.6 WYKONANIE Z KOLNIERZEM: 6.6 PROVEDENI S PRIRUBOU: 6.6 RAD S PRIRUBOU:

V1. -V2.-V3.-V4, Vi.-V2. - V3. - V4. V1. -V2.-V3. -V4,
Wielkosc Ra Xa
Velikost i @ A / A I
Velkos - -
10 0.2 0.2 0.05 10'
20 0.2 0.2 0.05 10'
25 0.2 0.2 0.05 10'
30 0.2 0.2 0.05 10'
35 0.2 0.2 0.05 10'
40 0.2 0.2 0.05 10'
50 0.2 0.2 0.05 10'
70 0.2 0.2 0.05 10'
80 0.2 0.3 0.05 8'
90 0.2 0.3 0.05 8'
95 0.2 0.3 0.05 8'
100 0.2 0.3 0.05 8'
150 0.2 0.3 0.05 8'
180 0.2 0.3 0.05 8'
200 0.2 0.3 0.05 8'
250 0.3 0.5 0.07 8'
280 0.3 0.5 0.07 8'
300 0.3 0.5 0.07 8'
350 0.3 0.5 0.07 8'
360 0.3 0.5 0.07 8'
420 0.3 0.5 0.07 8'
600 0.3 0.5 0.07 8'
650 0.3 0.5 0.07 8'
800 0.3 0.5 0.07 8'
850 0.3 0.5 0.07 8'
1000 0.3 0.5 0.10 8'
1200 0.3 0.5 0.10 8'
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6. INSTALACJA

6.6 WYKONANIE Z KOLNIERZEM:
V1.-V2. -V3.-V4,

Max.
Eccentric

Regulacja luzu - dla reduktoryw z konierzami
typu Vi.e - V3.e

Zasadniczo producenci sprzkgyw siodiowych
oznaczajNe 3 zkby sprzkgu siodiowego, w celu
wskazania owalnomsCi

punktu  najwikkszej

poczNetkowej Hrednicy niniejszego sprzkgu
siodiowego.W przypadku braku jakiegokolwiek
oznaczenia zaleca sik kontakt z producentem
sprzkgu siodiowego.

OBLICZANIE LUZU ZAZKBIENIA

Na reduktorze obecny jest rowek wskazujNecy
punkt

najwikkszej MOMOHrodoOWOHsCi,

odpowiadajNecy maks. luzowi zazkbienia
obecnemu pomikdzy koiem zkbatym a sprzkgiem
siodiowym; zarywno wywczas gdy reduktor jest
umieszczony wewnNetrz jak i na zewnNetrz
niniejszego sprzkgu siodiowego.Wartorwx luzu
pomikdzy bokami zkbyw pomikdzy koiem
zkbatym a sprzkgiem siodiowym uzyskiwana jest
w  wyniku pomnoienia wartorwsci moduiu
uzkbienia przez dwie staie wartorci 0,03 i 0,04,
ktyre po odpowiednim pomnoieniu przez modui
dostarczajNe dwych wartowci tolerancji luzu,
odpowiednio maksymalnej i minimalnej.Na
przykiad dla moduiu 10 uzyskiwane sNe
wartowci 0,3 mm i 0,4 mm. Oznacza to, ie dla
idealnego zazkbienia luz zazkbienia musi byx
zawarty pomikdzy 0,3 € 0,4 mm.

REGULACJA LUZU

W celu wyregulowania luzu naleiy umiercix
reduktor z rowkiem w pobliiu 3 oznaczonych
zkbyw sprzkgu siodiowego, jak oznaczono na
rysunku, obrycix reduktor, przybliiajNec go w ten
sposyb do sprzkgu siodiowego, umieszczajNec
na bokach zkbyw, ktyre zazkbiajNe wartorx
gruborsci  uzyskanNe z wyiej wykonanego
obliczenia;nastkpnie przykrkcix reduktor przy
uiyciu specjalnych wrub mocujNecych.Ponownie
sprawdzix luz pomikdzy bokami w ryinych
punktach, na caiym pierwotnym obwodzie

sprzkgu siodiowego.

¢ Backlash

6. INSTALACE

6.6 PROVEDENI S PRIRUBOU:
V1.- V2. - V3. - V4.

6. INSTALACIA

6.6 RAD S PRIRUBOU:
V1. -V2. -V3. - V4.

Max.
Eccentric

Max.

Segizeni vule - pro reduktory s pgirubou typu
Vi.e - V3.e

Vyrobci toeen obecni oznaeuji 3 zuby toeny, aby
se vyznaeil bod maximalni ovality rozteeného
prumiru toeny.Pokud neni pgitomno Zadné
oznaeeni, doporueuje se kontaktovat vyrobce
toeny.

VYPOEET VULE OZUBENI

Na reduktoru je znaeka, ktera vyznaeuje bod
maximalni excentricity, odpovidajici maximalni
dosazitelné vuli ozubeni mezi pastorkem a
toenou; pro reduktor umistiny uvnite nebo
zvenku toeny.Hodnota vule mezi boky zubu mezi
pastorkem a toenou se vypoete vynasobenim
hodnoty modulu ozubeni dvima pevnymi
hodnotami 0,03 a 0,04, vysledkem jsou dvi
hodnoty - maximalni a maximalni tolerance
vule.Napgiklad pro modul 10 vzniknou hodnoty
0,3 mm a 0,4 mm. To znamena, Ze pro perfektni
zabir musi byt vule ozubeni v rozsahu 0,3 , 0,4
mm.

SE@IZENI VULE

Pro segizeni vule je nutné umistit reduktor
znaekou ke 3 oznaeenym zubum toeny
zpusobem uvedenym na obrazku, otoeenim
reduktor paiblizit k toeni s vlozenymi distanénimi
podlozkami na bocich zubu v zabiru, poieemz
tlousllka distanenich podlozek je vypoetena
vySe popsanym zpusobem;nakonec reduktor
upevnite pwoislusnymi upevoovacimi
Srouby.Znovu zkontrolujte boéeni vali na ruznych

mistech po celém rozteeném pramiru toeny.

. Max.
Backlash

Nastavenie vole - pre prevodovky s prirubami
typu Vi.e -V3.e

Varobcovia prstencov obvykle oznanujb 3 zuby
prstenca, ktorii oznauujb bod najvanrbieho
zaoblenia valivitho priemeru tohto prstenca.Ak
by nebolo
odporsname kontaktovak varobcu prstenca.

pritomnii  hiadne  oznauenie,

VYPOEET VOLE ZABERU

Na prstenci sa nachbdza z6rez, ktora ukazuje
bod najvourbej vastrednosti, ktor6 zodpoved6
max. vopli zbberu, ktorb je mohnii dosiahnuk
medzi pastorkom a prstencom; ui je prevodovka
umiestnen6 vo vnwiri alebo zvonku tohto

prstenca.Hodnota vdle medzi bokmi zubov

medzi pastorkom a prstencom sa zHska
vyn6sobenHm hodnoty modulu ozubenia dvomi
pevnami hodnotami 0,03 a 0,04, ktorii pruslurbne
vyn6sobenii modulom poskytujb prHslurene dve
hodnoty maximb6inej a minim6inej tolerancie
viple.Naprrklad pre modul 10 sa zHskajb
hodnoty 0,3 mm a 0,4 mm. To znamen®, he na
dokonala z6ber musH byk vdsa zbberu v

rozsahu od 0,3 € 0,4 mm.

NASTAVENIE VOLE

Ak chcete nastavik vgsu, musHte umiestnik
prevodovku so z6brezom vedsa 3 oznauenach
zubov prstenca, ako je to znb6zornenii na
obrbzku, otbuajte prevodovku, nHm sa budete
priblihovak k prstencu, privom zasbvajte na boky
zubov, ktorin zaberajb, vlohky s hodnotou hrebky

zHskanou z Vyrbibie uvedeniho
vapoutu;nakoniec utiahnite prevodovku
pruslurenami  upevrovacHmi  skrutkami.Znova

skontrolujte vdpsu medzi bokmi v rdpznych

bodoch valivitho obvodu prstenca.
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6. INSTALACJA

6.6.1 WYKONANIE IECSKIE FSR

MONTAZ
1 - Wykonax demontai dwych pyipiersscieni
mocowania osiowego waiu reduktora;

2 - Wykonax wai klienta, odnoszNec sik do
wskazywek zamieszczonych ~w  katalogu
technicznym dostkpnym na stronie internetowe;j
firmy;

3 - Odpowiednio nasmarowax zarywno wai
klienta jak i wai reduktora.

Nastkpnie przystNepix do montaiu waiu klienta
na reduktorze.

4 - Zaaplikowax dwa pyipiertcienie,
umieszczajNec je w odpowiednich obwodowych
gniazdach przewidzianych na wale;

5 - Stopniowo przykrkcik w  kierunku
rwrednicowym wruby mocowania;

DEMONTAZ
W celu przeprowadzenia demontaiu waiu naleiy:
a.1 - Poluzowax wszystkie wruby;

a.2- Uiyx dodatkowych 4 wrub (o rozmiarach
okretblonych w tabeli):

a.3 - wkrkcix je w gwintowane otwory obecne na
dwych pyipierwscieniach.

W ten sposyb, na reduktorze wykonywane jest
dziaianie, uiatwiajNec demontai waiu klienta

6. INSTALACE

6.6.1 PROVEDENI S PEREM A DRAZKOU FSR
MONTAZ

1 - Demontujte dva axialni
pllkrouzky hridele reduktoru;

upevnovaci

2 - Realizujte hfidel zakaznika s odkazem na
informace uvedené v technickém katalogu
dostupném na webovych strankach vyrobce;

3 - Pfiméfené namazte hridel zakaznika i hfidel
reduktoru.

Potom provedte montaz htidele zakaznika na
reduktor.

4 - Zalozte dva pllkrouzky do pfislusnych
uloZeni na obvodu hfidele;

5 - Postupni v diametrainim smiru zasroubuijte
upevoovaci srouby;

DEMONTAZ
Pro demontaz hfidele je nutné:

a.1 - Povolit vSechny Srouby;

a.2- Vzit dalsi 4 Srouby (o rozmérech podle
tabulky):

a.3 - Zasroubovat je do zavitovych otvor( ve
dvou pulkrouzcich.

Timto zplsobem se zajisti reakce na reduktoru,
¢imz se usnadni demontaz hfidele zakaznika.

6. INSTALACIA

6.6.1 VNUTORNE VYHOTOVENIE FSR

MONTAZ
1 - Odmontujte obidva poloviunii krehky
axiblneho upevnenia hriadesa prevodovky;

2 - Vytvorte hriades z6kaznHka podsa bdajov
uvedenach v technickom katalygu dostupnom na
podnikovej internetovej stronke;

3 - Primerane namahte hriades z6kaznHka a tieh
hriades prevodovky.

Potom namontujte hriades z6kaznnhka na
prevodovku.
4 - Prilohte obidva poloviuni krehky do

pruslurbnach obvodovach ulohenH vytvorenach
na hriadeli;

5 - Postupne ukahujte protisahlin upevrovacie
skrutky;

DEMONTAZ
Pri demont6hi hriadesa je nutnii:

a.1 - Povolik vibetky skrutky;

a.2- Zobrak nalrbie 4 skrutky (s rozmermi podsa
tabusky):

a.3 - zaskrutkovak tieto skrutky do z6vitovach

otvorov na dvoch polovinnach krshkoch.
Takto sa dosiahne reakcia na prevodovke a
usahuH sa demont6h hriadesa z6kaznHka.

FSR @

=

o
|

Jﬂ

Detail-OR

Size Screws n°. x M.
350 -360 n°4 - M8
420 n°4 - M8
600 - 650 n°4 - M8
800 - 850 n°4 - M8
1000 - 1200 n°4 - M10
1500 - 1600 - 2000 n°4 - M10
2500 -2600 -3100 - 3200 n°4 - M10
3700 -4500 n°4 - M12
5500 n°4 - M14
6800-7500-8000 n°4 - M16

(MT27 PLCZSK 1.0@.
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6. INSTALACJA

6.6.2 WYKONANIE ZENSKIE FCB

MONTAZ

- Nasmarowa¢ miejsca osadzenia pierscieni
o-ringpoz. nr 1i2 na pokrywie poz. nr 3; osadzi¢
odpowiednie o-ringi w ich miejscach; w
nastepnej kolejnosci umiesci¢ pokrywe na wale.
- Nastepnie umiesci¢ wpust poz. nr 4 w
odpowiednich rowkach na wale.

- Zamontowaé ramie reakcyjne poz. nr 7 na
reduktorze.

- Nasmarowa¢ odpowiednio wat maszyny oraz
wat zenski reduktora, a nastepnie wykonaé
potaczenie miedzy watem a reduktorem (nie
robi¢ tego na site).

- Wypozycjonowa¢ pokrywe poz. nr 3,
przykreci¢ ja $Srubami i  odpowiednimi
podktadkami grower poz. nr 5, zwracajgc uwage
na to, aby dokrecac sruby w kierunku okreznym
(rys. 1), az do catkowitego dokrecenia, stosujac
moment wg tabeli “momenty dokrecenia” (klasa
Srub 8.8), z uzyciem uszczelniacza gwintéw o
Sredniej lepkosci

- Zamontowac¢ wszystkie pozostate Sruby i
odpowiadajgce im podktadki grower poz. nr 6
(za wyjatkiem jednej w pozycji goérnej),
wprowadzi¢ wiecej srodka smarujacego przez
ten jeden pozostawiony otwor; nastepnie
zamontowac rowniez ostatnig Srube, zamykajac
w ten sposéb sprzeglo w szczelnej,
nasmarowane;j obudowie, z uzyciem
uszczelniacza gwintéw o $redniej lepkosci.

DEMONTAZ

- Uwolni¢  ramie  reakcyjne
podtrzymujgc sam reduktor.

- Usuna¢ s$ruby poz. nr 6 podmieniajac je
Srubami o wiekszej dtugosci, odpowiednio do
wielkosci dostepnej przestrzeni.

- Usuna¢ $ruby poz. nr 5; nastepnie przykrecic¢
$ruby poz. nr 6 stopniowo i w kierunku okreznym
(rys. 2) az do odblokowania reduktora.

reduktora,

UWAGA

Podczas ponownego montazu, po wykonaniu
jakiejkolwiek operacji naprawy lub innych,
podktadki typu “grower” w poz. 5i 6 nie moga
by¢ ponownie wykorzystane i kategorycznie
musza zostac zastgpione nowymi podktadkami.

6. INSTALACE

6.6.2 DRAZKOVANE PROVEDENI FCB

MONTAZ

- Promazte uloZeni o-krouzki pol. 1 a 2 na viku
pol. 3; poté nasadte prislusné krouzky do
uloZeni; nasadte viko na hridel.

- Poté nasadte pero pol. 4 do pfislusnych
ulozeni na hridel.

Namontujte rameno reakce pol. ¢.7 na reduktor.
- Vhodné promazte jak hridel stroje tak
drazkovanou hridel reduktoru; poté provedte
zalicovani mezi hrideli a reduktorem (nesmi byt
provedeno nasilne).

- Zapolohujte viko pol. 3, utdhnéte ho pomoci
Sroubd a prislusnych pruznych podloZek pol. 5,
dbejte pfitom na to, abyste Srouby utahovali
postupné do kruhu (obr. 1), aZ k uplnému
utaZeni, podle momentu uvedeného v tabulce
“utahovacich momentd” (trida Sroubl 8.8) a s
pouZitim béZného zajistovace zavitu.

- Namontujte vSechny ostatni Srouby a
prislusné pruzné podlozky pol. 6 (kromé jedné v
horni  poloze), doplrite dalsi mazivo timto
otvorem, ktery byl ponechan otevieny; poté
namontujte i posledni Sroub, ¢imz se uzavre
zalicovani do promazané hermetické komory, s
pouZitim béZného zajistovace zavitd.

DEMONTAZ

- Uvolnéte rameno reakce z reduktoru, pri této
operaci vhodné reduktor pridrzujte.

- Odmontujte Srouby pol. 6 a vymérite je za
del$i Srouby, v souladu s prostorem k dispozici.

- Odmontujte Srouby pol. 5, poté Sroubujte
Srouby pol. 6 postupné do kruhu (obr.2), dokud
se reduktor neodblokuje.

POZOR

Pri opétovné montazi po jakékoliv opravé apod.
pruzné podloZky v pol. 5 a 6 nelze znovu pouZit,
je treba je v kazdém pripadé vyménit za noveé.

6. INSTALACIA

6.6.2 RAD S DRAZKOU FCB

MONTAZ

- Namazat sty¢né plochy na o-krizkochpol. 1 a
2 na veku pol. 3 , potom nasadit prislusné
o-krdzky na ur€ené miesto a nakoniec nasadit
veko na hriadel.

- Teraz nasadif jazycek, pol. 4 do prislu§nych
miest na hriadelu.

- Reak¢éné rameno pol.
prevodovku.

- Spravne namazat hriadel stroja a drazkovany
(female) hriadel na prevodovke a uskutocCnit
spojenie medzi hriadefom a prevodovkou
(nesmie byt nasilné).

- Umiestnit veko pol. 3, zaistit ho skrutkami a
prislusnymi podlozkami grower, pol. 5, davajte
pritom pozor, aby skrutky boli zaskrutkované
postupne v okrdhlom smeru (obr. 1), az do
Uplného dotiahnuti na utahovaci moment podla
tabulky ” (trieda skrutiek 8.8), pouzivajte stredne
silny fixaény pripravok na zavity.

- Namontuje postupne vsetky skrutky a
prislusné podlozky grower pol. 6 (s vynimkou
hornej polohy), do tohto otvoru, ktory ostal
otvoreny aplikujte d'alSie mazivo, teraz nasadte
aj poslednu skrutku a takto ukoncite spojenie s
namazanou uzatvorenou komorou, pouZzite
stredne silny zaistovaci povlak.

7 namontovat na

DEMONTAZ

- Podopriet prevodovku vhodnym sposobom a
odpojit reakéné rameno od prevodovky.

- Odskrutkovat skrutky pol. 6 a vymenit ich za
dhsie skrutky , ktoré su vhodné pre dany
priestor.

- Odskrutkovat skrutky pol. 5 a potom
zaskrutkovat skrutky pol. 6, postupne v
okruhlom smeru (obr. 2), az do Uplného uvolneni
prevodovky.

POZOR

Pri novej montazi po akejkolvek oprave a
podobnych ukonoch nemozu byt podlozky typu
“grower” v pol. 5 a 6 znovu pouzité, treba ich v
kazdom pripade vymenit za nové.
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6. INSTALACJA

6.6.3 WYKONANIE WAHLIWE

FU-TU-HU-SU

Przy mocowaniu wahliwym wat maszyny
stanowi ograniczenie dla ruchu promieniowego i
osiowego reduktora. Ograniczenie dla ruchu
obrotowego powinno zosta¢ natozone przy
uzyciu odpowiednich zaczepéw na obudowie w
taki sposob, aby umozliwi¢ niewielkie oscylacje,
majgce na celu zapobiezenie hiperstatycznosci
ukfadu.

Nalezy przymocowaé ramie reakcyjne do
reduktora za pomoca S$rub o klasie
wytrzymatosci co najmniej 8.8 dokreconych
momentem odpowiadajacym 70% ich granicy
plastycznosci.

6. INSTALACE

6.6.3 KYVADLOVE PROVEDENI
FU-TU-HU-SU

Kyvadlové upevnéni hfidele stroje  brani

radidinimu a axialnimu posuvu reduktoru;
zabrana otaceni musi byt nastavena pomoci
prislusnych pripoji na kostru tak, aby byla
ponechana urcita vdle, ktera umozni malou
oscilaci a struktura tak nebude hyperstaticka.

Upevnéte rameno reakce k reduktoru pomoci
Sroubl minimalni  tfidy  odolnosti 8.8
zaSroubujte s momentem odpovidajicim 70%
jejich namahani na unavu.

6. INSTALACIA

6.6.3 RAD KYVADLOVE

FU-TU-HU-SU

U kyvadlového upevnenia je hriadel stroja
uréujucim prvkom pre radialny a axialny posun
prevodovky, stav pri otacani treba stanovit
pouzitim  prislusnych Gchytov na kostre
spésobom, ktory sa hodi k véli tak, aby boli
mozné malé vykyvy a zamedzilo sa strate statiky
na Strukture.

Reakcéné rameno namontovat na prevodovku
skrutkami s minimalnou triedou odporu 8.8,
dotiahnut ich na prisluny utahovaci moment, na
70% ich moznéj zataze.

Paragrafo
6.7.1

@ hé

=,

Vedi
tabella

Doktadnie oczysci¢ powierzchnie styku watu i
piasty.

Umiescic¢ jednostke blokujaca na zewnatrz watu
drazonego.

Dokrecac¢ sruby sekwencyjnie, stopniowo i
réwnomiernie, az do osiagniecia momentu
dokrecenia Ms wskazanego w tabeli.

Aby osiggna¢ moment dokrecenia Ms potrzeba
kilku sekwencji dokrecania Srub.

Uwaga: nie nalezy uzywaé¢ dwusiarczku
molibdenu ani innych  smaréw, ktére
szczegolnie zmniejszaja wspétczynnik tarcia.

W szczegdélnosci zalecane jest dokrecanie $rub
w kolejnosci “na krzyz”, ale w przypadku gdy
liczba $rub jest wieksza niz 12, w celu utatwienia
operacji montazowych, dopuszczalne jest
dokrecanie sekwencyjne, zwracajac szczegolng
uwage na schemat przedstawiony na rysunku.

Peclivé vycistéte stycné plochy hridele a naboje.

Nasurite zajiStovaci jednotku na vnéjsi stranu
duté hridele.

Utahujte postupné a stejnomérné Srouby ve stalé
sekvenci, dokud nedosahnete utahovaciho
momentu Ms uvedeného v tabulce.

Na dosazeni poZadovaného utahovaciho
momentu Ms je tfeba nékolika utaZeni Sroubd.

Pozor: nepouzivejte bisulfid molybden nebo
jind mazaci média z divodd znacnych redukci
koeficientu trent.

Doporucujeme  Srouby  utahovat  kfizovym
zpusobem, ale jestlize pocet Sroubl prevysuje
12, je povoleno je utahovat postupné, aby se
usnadnila montaZz, dbejte pritom na schéma
uvedené na obrazku.

Dobre o¢istit styéné plochy na hriadelu a na
naboju.

Z vonkajSej Casti dutého hriadela nasadte
blokovaciu jednotku. Skrutky dotiahnite
postupnym a opakovanym pdsobenim az na
ufahovaci moment Ms , ktory je uvedeny v
tabulke. Na dosiahnuti predpisaného
utahovacieho momentu Ms treba uskuto¢nit
opakovanym dotiahnutim na skrutkach. Pozor:
nepouzivajte disulfid molybdenu a iné tuky,
ktoré spdsobuju vyznamné znizenie koeficientu
trenia.

Skrutky treba utiahnut podla schémy do kriza,
pokial' je ale pocet skrutiek viac ako 12, je pre
ulahéenie montaze mozné  sekvenéné
dotahovanie, postupujte pritom podla schémy,
ktora je znazornena na obrazku.
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6. INSTALACJA 6. INSTALACE 6. INSTALACIA
6.6.3 WYKONANIE WAHLIWE 6.6.3 KYVADLOVE PROVEDENI 6.6.3 RAD KYVADLOVE
FU-TU-HU-SU FU-TU-HU-SU FU-TU-HU-SU

Coppia Slittamento / Coppia serraggio/Tightening | Viti di serraggio / Retaining
SIZE Slipping torques / Rutsch- torque / Anzugsmoment screws / Anzugsschrauben
momente M,, [Nm] Ms [Nm] N° x M... @
DIN 931 1DIN 931 10.9
10 2200 12 10 x M6 1.3
20 2200 12 10 x M6 1.3
25 2200 12 10 x M6 1.3
30 7500 30 12 x M8 4.7
35 7500 30 12 x M8 4.7
40 7500 30 12 x M8 4.7
50 7500 30 12 x M8 4.7
70 7500 30 12 x M8 4.7
80 13000 59 12 x M10 8.3
90 17600 100 10 x M12 10
95 17600 100 10 x M12 10
100 17600 100 10 x M12 10
150 35000 250 8 x M16 22
180 35000 250 8 x M16 22
200 35000 250 8 x M16 22
250 41000 250 8 x M16 22
280 41000 250 8 x M16 22
300 52000 250 10 x M16 37
350 86000 250 14 x M16 47
420 86000 250 14 x M16 47
600 136000 250 20 x M16 65
650 136000 250 20 x M16 65
800 176000 490 15 x M20 87
850 176000 490 15 x M20 87
1000 342000 840 M24 126
1200 342000 840 M24 126
1500 398000 840 M24 141
1600 398000 840 M24 141
2000 398000 840 M24 141
2500 603000 1250 M27 235
2600 603000 1250 M27 235
3100 603000 1250 M27 235
3200 603000 1250 M27 235
3700 800000 1250 M27 251
4500 800000 1250 M27 251
5500 990000 1250 M27 324
6800 1235000 1250 M27 409
7500 1235000 1250 M27 409
8000 1235000 1250 M27 409
10 30 150 | g0
20 gg 80 90 180 | %) | 300 | 350 | 420 | es0 | 850 | 1200
25 70 100 200
Moment dokrecenia/Utahovaci DIN
moment / Utahovaci moment 931 12 30 59 100 250 250 250 250 250 250 490 840
Ms [Nm] 10.9
Sruby mocgggnglsjf(argﬁ("ya‘c"gr"“by LN | 10xMe | 12xM8 | 12xM10 | 10xM12 | 8xM16 | 8xM16 | 10xM16 | 10x M16 ,::12 ;012 |:/|523 M24
Poslizgowy moment obrotowy /
Moment kluzu {’\Ifrlﬁ]ny moment M,, 2200 7500 13000 17600 35000 41000 52000 62000 86000 136000 | 176000 | 342000
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6. INSTALACJA

6.7 WYKONANIE Z NOZKAMI
Mocowanie musi  zostac
wykorzystaniem  otworéw
znajdujacych sie na podstawach.
Nalezy upewni¢ sie, ze mocowanie reduktora do
konstrukcji nosnej jest stabilne, tak, aby
wyeliminowac¢ wszelkie drgania, i ze zostato ono
wykonane na powierzchniach obrobionych.
Nalezy stosowa¢ systemy zapobiegajgce
odkrecaniu $rub mocujacych.

Nalezy zatroszczy¢ sie w szczegdlnosci o to, aby
zapewni¢ wspoétosiowos¢ urzadzenia z silnikiem
i maszyna napedzang, stosujgc tam gdzie jest to
mozliwe sprzegta podatne lub samonastawne.
W przypadku przedtuzajgcego sie przecigzenia,
wstrzgsow lub niebezpieczenstwa
zakleszczenia sie, nalezy  zastosowac
zabezpieczenia silnika przed przecigzeniem,
ograniczniki momentu obrotowego, sprzegta
hydrauliczne lub inne podobne urzadzenia.
Zobacz rysunek.

wykonane z
montazowych,

Sprzegta i podobne urzadzenia na

ogot spetniaja wymogi

A bezpieczenstwa Ex, i muszg byé¢

zgodne z dyrektywg ATEX dla

Srodowiska  uzytkowania  lub

przechowywania, ocenianego jako

wnetrze docelowego zespotu. To samo odnosi
sie do innych wyzej wymienionych urzadzen.

6. INSTALACE

6.7 UPEVNENI S NOZICKAMI

Na upevneéni je tfeba pouZit pfislusné upevriovaci
otvory na podstavcich.

Zkontrolujte, zda je upevnéni reduktoru k nosné
strukture stabilni, aby byly vylouceny jakékoliv
vibrace a zda je upevnéni provedeno na
opracovanych plochach; pouZijte systém
zajisténi utahovacich $roubd proti uvolnéni.

Zvlasteé dbejte na radné zalicovani zarizeni s
motorem a se strojem, ktery ma ovladat, tam,
kde je to mozné, pouzZijte pruzné nebo

samovyrovnavaci spoje. vV pripadé
dlouhodobého pretizeni, narazi nebo rizika
zablokovani  namontujte  jistice  motoru,

omezovace momentu, hydraulické spoje nebo
jina podobna zarizeni.
Viz vykres

Spoje apod. jsou vétsinou zafizeni odpovidajici
bezpecnostnim poZadavkim i pro prostredi Ex a
musi odpovidat predpistim ATEX pro prostredi, v
némz jsou pouZity nebo skladovany, a to v ramci
sestavy, pro niz jsou urceny. TotéZ plati i pro
ostatni vySe popsana zafizeni).

6. INSTALACIA

6.7 RAD S NOHAMI

Upevnenie treba vykonat s pouzitim fixaénych
otvorov, ktoré su na zakladnach. Skontrolujte, ¢i
je upevnenie prevodovky k nosnej Strukture
dostato¢ne stabilné tak, aby sa zabranilo
akymkolvek vibraciam a overte, Ci je spojenie na
opracovanych plochach, pre upeviiovacie
skrutky pouzivajte pripravok na zaistenie proti
odskrutkovaniu.

Venujte  zvySenu  pozornost  spravnemu
vyrovnani polohy zariadenia s motorom, tam kde
to je mozné odporicame pouzivat elastické
alebo samovyrovnavajuce klbové spojky. V
pripade situacii dlhodobého pretazenia, narazov
alebo rizika zablokovania instalujte istic motoru,
obmedzova¢ kratiaceho momentu, hydraulické
kIby alebo iné podobné zariadenie.

Vid’ vykres.

Kibové spojky a podobné prvky maji povaésine
bezpe€nostny efekt aj na u€inky Ex a musia
spliovat ATEX pre prostredi prevadzky Cdi
uskladnenia, vyhodnotené v ramci celkovej
situacie v mieste destinacie. To isté plati pre
ostatné spominané zariadenia.

[/ 03/0.8
\A
; <\\
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HIGH TECH é;,,,,e
6. INSTALACJA 6. INSTALACE 6. INSTALACIA
6.8 MOMENT DOKRECENIA 6.8 UTAHOVACi MOMENT 6.8 UTAHOVACi MOMENT
Sizes Versions Screws Class Tightening torque Quantity
RLFFCFU M10 12.9 86 8
FS M10 12.9 86 8
10-20-25 P M12 12.9 148 4
M M12 12.9 148 10
RFFCFU M12 12.9 148 10
M M12 12.9 148 10
MX M12 12.9 148 10
T M18 12.9 509 4
30-35-40-50-70 FS M10 12.9 86 12
FCB M10 12.9 86 12
P M20 10.9 615 4
FP M12 12.9 148 10
RFFCFU M14 12.9 235 12
M M16 12.9 368 12
T M18 12.9 509 4
80 FB M12 12.9 148 10
P M24 10.9 1060 4
FS M12 12.9 148 10
FCB M12 12.9 148 10
RLFFCFU M16 12.9 368 10
FB M16 12.9 368 10
T M18 12.9 509 8
90-95-100 P M24 10.9 1060 4
FS M12 12.9 148 16
FCB M12 12.9 148 16
RFU M16 12.9 368 10
T-TU M18 12.9 509 8
P M30 10.9 2130 4
PH M24 10.9 1060 4
150-180-200 PX M24 10.9 1060 4
H-HU M16 12.9 368 12
X M16 12.9 368 12
FCB M16 12.9 368 12
FS M16 12.9 368 12
T-TU M18 12.9 509 8
PH M24 10.9 1060 4
250-280 H-HU M16 12.9 368 15
FS M16 12.9 368 15
FCB M16 12.9 368 15
T-TU M18 12.9 509 8
300 PH M24 10.9 1060 4
H-HU M16 12.9 368 15
FS M16 12.9 368 15
S-SBFSFSR-SU M16 12.9 368 18
350-360-420 PS M30 10.9 2130 4
SFSFSR-SU M20 10.9 615 28
600-650 PS M30 10.9 2130 4
SFSFSR-SU M24 10.9 1060 28
800-850 PS M30 10.9 2130 8
SFSFSR-SU M24 10.9 1060 32
1000-1200 PS M27 10.9 1570 8
S-SFDFSFSR-SU M24 10.9 1060 32
1500-1600-2000 PS M30 10.9 2130 8
S-SFDFSFSR-SU M30 10.9 2130 32
2500-2600-3000-3100-3200 pS Va2 0.9 510 s
3700-4500 S-SFD-FSFSR-SU M30 10.9 2130 36
5500-6800-7500-8000 S-SFD-FSFSR-SU M36 10.9 3490 36

36
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RIDUTTORI

(HIGH TECH&M“MED

6. INSTALACJA

6.9 POLACZENIE SILNIK/REDUKTOR ZE
SPRZEGLEM STM/ROTEX

Jesli potgczenie pomiedzy reduktorem a
napedem jest wykonane za pomoca sprzegta,
nalezy  sprawdzi¢ czy konieczne jest
zamontowanie wpustu o rozmiarach wg rysunku
STM.

Wopust i tabliczka, na ktérej podane sg instrukcje
montazu, dotgczone sg do kazdej dostawy.
Jezeli nie zostaly one dostarczone, nalezy
zgtosi¢ problem do naszego Dziatu Handlowego
i postgpowac zgodnie z instrukcjami instalacji
silnika na reduktorze.

Na kolejnych stronach zostaly przedstawione
tabliczki z instrukcjami montazu.

6.9.1 SPRZEGLO WG RYSUNKU “STM”

6. INSTALACE

6.9 PRIPOJENI MOTOR/REDUKTOR SE
SPOJEM STM/ROTEX

Pokud je pripojeni mezi reduktorem a hnacim
strojem provedeno se spojem, je treba
zkontrolovat, zda je nutné namontovat pero
rozmeérd podle vykresu STM.

Pero a Stitek, na némZ je uveden ndvod k
montazi, jsou pfiloZzeny ke kazdé dodavce.

V pripadé, Ze nejsou dodany, oznamte problém
nasemu obchodnimu oddéleni a postupujte
podle navodu na instalaci motoru na reduktor.

Na nasledujicich strandch jsou pfipojeny Stitky s
prislusnym navodem k montaZzi.

6.9.1 SPOJ PODLE VYKRESU “STM”

6. INSTALACIA

6.9 PRIPOJENIE MOTORU/PREVODOVKY S
KLBOM STM/ROTEX

Pokial' je spojenie medzi hnacim strojom a
prevodovkou uskutoCnené klbovou spojkou,
treba najskor overit, ¢i nie je treba nasadit
jazycek podla rozmerov a vykresu STM.

JazyCek a S&titok na ktorom suU uvedené
montazne pokyny su pribalené ku kazdej
dodavke. Pokial nie st v dodavke, oznamte toto
nedopatrenie  obchodnému oddeleniu a
dodrziavajte montazne pokyny uvedené v
prislusnom odseku.

Na nasledujucich strankach sU znazornené
Stitky a prislusnym montaznym navodom.

6.9.1 KLBOVA SPOJKA PODLA VYKRESU

1080031271

CODICE TARGHETTA - CODE PLATE

1.12.4 Installazione

Prescrizioni di installazione del Motore
con Riduttore.

1.12.4 Installation

Instructions for installing motor on
gearbox.

Giunto a disegno STM / Coupling made to STM drawing / Kupplung gemaf STM-Zeichnung

“STM”

1.12.4 Montage

Installation des Motors mit dem Getriebe.

63-75-90-110

IEC 90
NEMA 140C
IEC 100
IEC 112
NEMA 180C
IEC 132
NEMA 210C

FASI DI INSTALLAZIONE:
A1) UMI 40-50 - EX:

Montare il componente 1 applicando
£ una pressione manuale.
Eventualmente usare un piccolo
- martello di plastica per agevolare
I'inserimento del componente.

A2)UMI 63-75-90-110:

A2.1 - Nei riduttori con le predisposizioni

riportate in figura, prima di procedere al
montaggio del componente 1, allineare la sede
della linguetta presente nel componente con la
corrispettiva sede presente nella vite senza fine.

A2.2 - Montare il componente 1 applicando una
pressione manuale.

Eventualmente usare un piccolo martello di
plastica per agevolare [linserimento del
componente.

B) Apporre un film di grasso sull'albero del
motore elettrico;

C) Montare il motore elettrico sul riduttore e
serrare le viti.

FASI DI SMONTAGGIO

Prima di procedere allo smontaggio del
motore assicurarsi che il motore sia assicurato
ad un sistema di sollevamento tramite cinghia
onde prevenire danni a persone o cose.
Questo per evitare che durante lo smontaggio
delle viti di serraggio tra motore e riduttore il

motore posso cadere a terra.

Per ulteriori informazioni contattare il Nostro Ufficio
Tecnico.

INSTALLATION STEPS:
A1) UMI 40-50 - EX:

Install part 1 by applying lightly pressure. If it
would be necessary, use a small plastic hammer
to facilitate the insertion of the component.

A2)UMI 63-75-90-110:

A2.1 - For gearboxes with arrangement
shown in the figure, before starting installation of
the component 1, align the key groove in this
component with the corresponding groove of the
worm..

A2.2 - Install part 1 by applying lightly pressure. If
it would be necessary, use a small plastic
hammer to facilitate the insertion of the
component.

B) Apply grease on the electric motor shaft;

C) Assemble electric motor into the gearbox and
tighten screws.

DE-INSTALLATION

Before starting de-installation, please assure that the
engine is secured with a suitable hoist to prevent injury
or damage. This action is necessary because, with
release of the locking screws between the gearbox and
engine, the engine could fall to the ground.

Contact our Technical Dept. for more information

MONTAGESCHRITTE
A1) UMI 40-50 - EX:

Der Einbau der Komponente 1 erfolgt mit
leichtem, manuellem Druck. Verwenden Sie
gegebenenfalls einen kleinen
Kunststoffnammer, um das Einsetzen des
Bauteils zu erleichtern.

A2)UMI 63-75-90-110:

A2.1 - Bei Getrieben mit Vorbereitung, wie

im Bild dargestellt, muss vor Einbau der
Komponente 1 die Passfedernut entsprechend
der Nut der Schneckenwelle ausgerichtet
werden.

A2.2 - Der Einbau der Komponente 1 erfolgt mit
leichtem, manuellem Druck. Verwenden Sie
gegebenenfalls einen kleinen
Kunststoffhammer, um das Einsetzten des
Bauteils zu erleichtern.

B) Fetten sie die Motorwelle des Elektromotors
ein;

C)Montieren sie Elektromotor am Getriebe und
sichern sie die Schrauben.

DEMONTAGE

Bevor Sie mit der Demontage beginnen, stellen Sie
bitte sicher, dass der Motor mit einem geeigneten
Hebezeug vor Absturz gesichert ist, um Personen- und
Sachschaden zu verhindern.Diese MafRnahme ist
notwendig, da bei Losen der Spannschrauben
zwischen Getriebe und Motor der Motor zu Boden fallen
konnte.

Fir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an
unsere Konstruktionsabteilung.
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6. INSTALACIA
6.9.2 KLBOVA SPOJKA TYP “ROTEX”

6. INSTALACJA 6. INSTALACE

6.9.2 SPRZEGLO TYPU “ROTEX” 6.9.2 SPOJ TYPU “ROTEX”

CODICE TARGHETTA - CODE PLATE
1080031051

1.12.4 Installazione

1.12.4 Installation 1.12.4 Montage

Prescrizioni di installazione del Motore Installation des Motors mit dem Getriebe.

con Riduttore.

Instructions for installing motor on
gearbox.

Giunto a disegno Rotex / Coupling made to Rotex drawing / Kupplung gemafl Rotex-Zeichnung

‘ t FASI DI INSTALLAZIONE - STEP INSTALLATION - MONTAGE
E L A RY S

|
On [l

|
Mo [ il

~+—-BY
AY—- -
—l |® 3
=l = --
A (Hl oG z
= J_LLY —
dy Riduttore
U Gearbox .
N EY Getriebe 0 - ! Only for EX Series
C-C1 D
IEC dy EY KEY BY A AY LY
200 55 110 16 x10 100 <6 45
225 60 140 18 x 11 130 <6 55
250 65 140 18 x 11 130 <6 63
280 75 140 20x 12 110 <16 60

Linguetta con dimensione LY a disegno STM.
| riduttori nei PAM riportati in tabella sono forniti con
allegato il KIT boccola + linguetta.

1) Se la quota misurata AY & minore o uguale a quella
riportata in tabella si pud procedere al montaggio
utilizzando una linguetta di dimensioni LY;

2) Se la quota misurata AY & maggiore a quella riportata
in tabella & necessario montare una linguetta di
dimensione LY ridotta della differenza della quota AY
misurata rispetto a quella indicata in tabella.

FASI DI INSTALLAZIONE:
A) Montare il componente 2 sul componente 1;

B) Preriscaldo componente 3 - Vista I'eventualita
pratica di una possibile interferenza €
necessario montare i semigiunti preriscaldandoli
J(max. 90°), il foro filettato in testa all'albero
aiutera il montaggio e lo smontaggio; in ogni
caso evitare di battere i semigiunti onde evitare
danni al motore.

C) Montare il componente 3 sul motore
rispettando la quota a disegno (3mm);

! - Solo EX - la quota é (0 mm).

C1) Bloccaggio componente 3 - &€ comunque
sempre necessario bloccare assialmente i
semigiunti tramite il grano radiale presente -
componente 4.

D) Montare il componente 1 sul riduttore e
serrare le viti di fissaggio.

FASI DI SMONTAGGIO

Prima di procedere allo smontaggio del
motore assicurarsi che il motore sia assicurato
ad un sistema di sollevamento tramite cinghia
onde prevenire danni a persone o cose.
Questo per evitare che durante lo smontaggio
delle viti di serraggio tra motore e riduttore il

motore posso cadere a terra.

Per ulteriori informazioni contattare il Nostro Ufficio
Tecnico.

Tab with size LY to STM drawing.
The gearboxes in the PAMs shown on the table are
supplied with the bushing + tab kit.

1) If the measured value AY is less or equal than the
value in the table, the installation will be continued by
using a key with dimension LY;

2) If the resulting value AY is bigger than indicated in the
table, it is necessary to use a key with dimension LY,
which is reduced according to the value AY in the table.

STEP INSTALLATION
A) Assemble part 2 on part 1.

B) Preheated part 3 - Coupling halves should be
preheated before assembly (max. 90°),
considering that a possible interference fit is
likely; the threaded hole on shaft end will help
installation and removal. At any rate, do not tap
on the couplings or damage could result for
motor.

C)Assemble part 3 on the electric motor
regarding quote in the drawing (3mm);

! - Only for EX - the quote is (0 mm).

C1) Tighten - Part 3 - it is always necessary to
tighten coupling halves axially by means of the
provided radial grub screw - part 4.

D) Assemble part 1 on the gearbox and

tighten the fixing screws.

DE-INSTALLATION

Before starting de-installation, please assure that the
engine is secured with a suitable hoist to prevent injury
or damage. This action is necessary because, with
release of the locking screws between the gearbox and
engine, the engine could fall to the ground.

Contact our Technical Dept. for more information

Lamelle mit MaR LY nach Zeichnung von STM. Die in
der Tabelle angegebenen Getriebe in den PAM werden
mit dem KIT Buchse + Lamelle geliefert.

1) Wenn der ermittelte Messwert AY kleiner oder gleich
dem Wert in der Tabelle ist, kann mit der Montage,
durch Verwendung einer Passfeder der GroRe LY,
fortgefahren werden;

2) Ist der ermittelte Wert AY groRer als in der Tabelle
angegeben, ist es notwendig, eine Passfeder der GroRe
LY zu verwenden, welche entsprechend der MaRzahl
AY in der Tabelle reduziert ist.

MONTAGE
A)Bauteil 2 an Bauteil 1 montieren;

B) Erarmten Bauteil 3 - Unter Berlcksichtigung
einer moglichen Interferenz  missen die
Kupplungshalften im erwarmten Zustand (max.
90°) montiert  werden. Die  vordere
Gewindebohrung an der Welle wird sich bei der
Montage und dem Ausbau als hilfreich erweisen.
Auf jeden Fall ist im Hinblick auf Schaden am
Motor zu vermeiden, auf die Kupplungshalften
zu schlagen.

C) Bauteil 3 am Motoren montieren - sehen Sie
bitte die Abmessung in der Zeichnung (3mm);

! nur fiir EX - Abmessung ist (0 mm)

C1) Anziehen Bauteil 3 - es ist jedoch immer
erforderlich, die Kupplungshalften axial mit Hilfe
des vorhandenen radialen Stifts zu blockieren -
Bauteil 4.

D) Bauteil 1 am Getriebe anbauen und
Befestigungsschrauben anziehen.

DEMONTAGE

Bevor Sie mit der Demontage beginnen, stellen Sie
bitte sicher, dass der Motor mit einem geeigneten
Hebezeug vor Absturz gesichert ist, um Personen- und
Sachschaden zu verhindern.Diese MafRnahme ist
notwendig, da bei Ldsen der Spannschrauben
zwischen Getriebe und Motor der Motor zu Boden fallen
kénnte.

Fir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an
unsere Konstruktionsabteilung.
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6. INSTALACJA

6. INSTALACE 6. INSTALACIA

6.10 POLACZENIE SILNIK/REDUKTOR Z 6.10 PRIPOJENI MOTOR/ REDUKTOR S 6.10 PRIPOJENIE MOTORU/PREVODOVKY S
MOCOWANIEM BEZPOSREDNIM PRIMYM PRIPOJEM PRIAMYM SPOJOM
Jesli potaczenie pomiedzy reduktorem a  JestliZe je pfipojeni mezi reduktorem a hnacim ~ Pokial je spojenie medzi hnacim strojom a
napedem jest wykonane za pomocg potgczenia  strojem provedeno pomoci pfimého pripojent, prevodovkou uskutoCnené priamym spojom,
bezposredniego, nalezy postepowac zgodnie z  postupujte podle nasledujiciho navodu k  treba  postupovat  podla  nasledujicich
ponizszymi instrukcjami montazu. montazi. montaznych pokynov.

ITEM

KOMPONENTY / KOMPONENTY / KOMPONENTY

SILNIK/ MOTOR / MOTOR

NAKRETKA MOCUJACA / UPEVNOVACI MATICE / ZAISTOVACi MATKA

WPUST / PERO / JAZYCEK

REDUKTOR / REDUKTOR / PREVODOVKA

SRUBA MOCUJACA / UPEVNOVACI SROUB / ZAISTOVACI SKRUTKA

CYKL MONTAZU
MONTAZNI CYKLUS
MONTAZNY POSTUP

KOMPONENTY
KOMPONENTY
KOMPONENTY

OPIS FAZY MONTAZU
POPIS MONTAZNICH FAZI
POPIS MONTAZNYCH FAZ

1-3

Sprawdzenie luzu migdzy wpustem i rowkiem pod wpust.

Wopust powinien by¢ ciasno osadzony w rowku, za pomocg miotka miedzianego, unikajac wciskania na site, aby zapobiec tworzeniu sie zadzioréw lub wypuktosci. W
przypadku ich wystapienia montaz jest niewtasciwy.

Kontrola viile mezi perem a uloZenim pera

Pero musi zapadnout do svého uloZeni s urcitou odchylkou, pouzijte médéné kladivko a netlacte nasilim, aby se nevytvorily otfepy z vytlacovani nebo vybouleni. V
takovychto pripadech by montéz nebyla provedena podle preapist.

Kontrola véle medzi jazyckom e jeho sedlomJazycek musi zapadntt do svojho miesta s uréitou odchylkou, pouzite k tomu medené kladivo a vyvarujte sa pri nasilného
nasadeni, ktoré by spdsobilo tvoreni otrepov z pretekani alebo vydutie. Pokial nastane tato situécia, nie je montaz vyhovujuca.

1-2-3-4-5

Przed przystapieniem do fazy montaju reduktora nalezy nanies¢ warstwe pasty: Klliberpaste © 46 MR 401 na wat silnika.

Zblizy¢ silnik do reduktora, wsuwajac wat silnika w otwér $ruby i upewniajac sig, ze wpust znajduje sie doktadnie w potozeniu odpowiadajacym rowkowi obecnemu w
powyzszym otworze.

Wsunag¢ silnik, upewniajac sie, ze wszystko przebiega bez zaktécen.

Sprawdzi¢, czy oba kotnierze sg ze sobg doktadnie spasowane, nastepnie zablokowaé je dokrecajac $ruby i nakretki.

W przypadku wystapienia jakiej$ blokady podczas montazu, konieczne jest odtaczenie silnika od reduktora i sprawdzenie czy powierzchnia wpustu nie jest uszkodzona.
Nastepnie operator powinien oceni¢ czy mozliwe jest odzyskanie elementu poprzez naprawe, upewniajac sie wzrokowo, aby nic nie uszkodzito funkcjonalno$ci samego
watu. Powtorzyé powyzsze kroki, do momentu ukonczenia potaczenia silnika z reduktorem bez zadnych przeszkod.

Pred montazi reduktoru naneste vrstvu pasty: KIi]berpaste © 46 MR 401 na hnaci hidel.

Priblizte motor k reduktoru zapfenim hridele motoru do otvoru Sroubu a dbejte pfitom na to, aby klin pfesné odpovidal pfislusnému uloZeni na vyse uvedeném otvoru
Sroubu.

Nasad'te motor a presvédcte se, zda vSe probiha bez odchylek.

Zkontrolujte, zda jsou dvé priruby spojené na doraz dokonale zalicované, poté utdhnéte Srouby.

V pripadé, Ze by doslo k néjaké odchylce pii montazi, je treba motor odstranit z reduktoru a zkontrolovat na klinu oblast, ktera je poskozena.

Poté mechanik zhodnoti moZnost opravy a vizualné zkontroluje, zda tato oprava neposkodi funkcnost hiidele. Tyto operace opakujte, dokud neni mozné provést montaz
motoru k reduktoru bez jakychkoliv prekdzek.

Pred zahdjenim montaze prevodovky treba rozotriet vrstvu pasty: Kllberpaste © 46 MR 401 na hriadel motoru. Prisuntt motor k prevodovke, prichytit hriadef
motora k otvoru pre Sraub, skontrolovat,ci je klin presne naproti miestu, ktoré je nad otvorom pre tento Sraub. Nasadit motor a overit, ¢i je postup spravny abez
interferencii. Skontrolovat, ¢i dve priruby, ktoré sa dostali na doraz perfektne licuju a potom utiahnut skrutky a Srauby. V pripade, Ze v priebehu montaze je zistené
narézanie treba motor odpojit od prevodovky a na kline skontrolovat, ktora zéna je poskodend. Pracovnik musi zhodnotit, ¢i je mozné néprava poopravenim a vizualne
overit, ¢i taka Uprava nenarusi funkénost tohto hriadela. Zopakovat postup, az kym nebude mozné uskutoénit spojenie motora s prevodovkou bez akychkolvek
prekazok.
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RIDUTTORI

6. INSTALACJA

6.10.1 POLACZENIE SILNIK/REDUKTOR
RMI 110 - PAM 132

W tabeli zostata zilustrowana zataczona
tabliczka z instrukcjami montazu Silnika z
reduktorem RMI 110 PAM 132.

1.11 Installazione

Prescrizioni di installazione del Motore

6. INSTALACE

6.10.1 PRIPOJENi MOTOR/ REDUKTOR RMI
110 - PAM 132

V tabulce je uveden pripojeny Stitek s prislusnym
navodem k montazi motoru s reduktorem RMI
110 PAM 132.

STANDARD 2D

1.11 Installation

Procedure to assemble electric motor to

6. INSTALACIA

6.10.1 PRIPOJENIE MOTORU/PREVODOVKY
RMI 110 - PAM 132

V tabulke je zobrazeny pripojeny stitok s
prislusnym montaznym navodom pre
motor/prevodovku RMI 110 - PAM 132

CODICE TARGHETTA - CODE PLATE
1080031041

con Riduttore RMI 110 PAM 132. GetriebeRMI110 IEC132
Tab. 1.13
S
= H”
N
| |
= il >
>
- ﬁ;
Key Key Ak
Tipo riduttore Standard 850";’.';3"2 S;.’MM
Gearbox type IEC dy EY S'T’ﬁ T Y
Getriebe Typ ieferung
(bY x hY x LY) (bY x hY x LY)
RMI 110 132 38 80 10 x 8 x 70 10 x 7 x 70

A

Linguetta con dimensione hY diversa da
misura unificata.

| riduttori nei PAM riportati in tabella sono
forniti con allegata la linguetta con la di-
mensionehYcon dimensione ridotta.

FASI DI INSTALLAZIONE:

A) Smontare il componente 2 (linguetta
unificata) dal componente1 (motore elettri-
co);

B) Montare il componente 3 (linguetta for-
nita STM) sull'albero del motore;

C) Montare il componente 1 (motore elet-
trico) su riduttore.

A

Special key having h Y dimension different
from standard.

Gearboxes in the PAM versions specified
in the chart are supplied with enclosed the
special key having h Y reduced dimen-
sion.

STEP INSTALLATION

A)Disassemble the component 2 (stan-
dard key) from the component 1 ( electric
motor );

B)Assemble component 3 (key supplied
by STM) on the motor shaft;

C) Assemble component 1 (electric motor)
to the gearbox.

A

Passfeder mit Massen hY nicht nach Uni
norm.

Die Getriebe mit lec wie nach Tabelle wer-
den mit kleineren Passfedern (Mass hY)
geliefert.

MONTAGE

Einbauphasen:

A)Einzelteil 2 (Passfeder nach UNI) vom
Einzelteil 1(E-Motor) demontieren;
B)Einzelteil 3(STM Passfeder) auf dem
Motor montieren;

C) Das Einzelteil 1 (E-Motor) auf das Ge-
triebe montieren.

(MT27 pLczsk 1.0 D) .
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6. INSTALACJA

6.11 PODLACZENIE DO WALU
WEJSCIOWEGO

Oczysci¢ komponenty przed ich potgczeniem.

W przypadku montazu kot pasowych dla
przektadni pasowych lub zebatek dla
przektadni tancuchowych, waty muszg by¢
ustawione rownolegle a kota w jednej linii.

Nie nalezy naciaga¢ paska napedowego
bardziej niz to konieczne, poniewaz nadmierne
napigcie moze spowodowac uszkodzenie
tozysk.

W przypadku potaczenia sprzegtem sztywnym
nalezy zapewni¢ system kompensaciji, aby
zredukowaé ewentualne przesuniecie fazowe
watu wejsciowego w stosunku do mocowania
reduktora.

Zobacz rysunek

6. INSTALACE

6.11 PRIPOJENI KE VSTUPNI HRIDELI

Pred sparovanim organd vycistéte.

V pfipadé montaZze remenic pro prevody s
femenem nebo ozubenych kol pro prevody s
fetézem hridele musi byt rovnobézné a
femenice vyrovnané.

Nenapinejte femen vice neZ je potreba, protoZe
prilisné napnuti mdZe zpusobit poskozeni
loZisek.

V pfipadé pripojeni s pevnym spojem je treba
zajistit systém kompenzace na vyrovnani
pripadného fazového posunu vstupni hridele
vzhledem k upevnéni reduktoru.

Viz vykres

6. INSTALACIA

6.11 PRIPOJENIE NA VSTUPNY HRIADEL

Pred spojenim jednotlivych Ustroji ich treba
ocistit.

V pripade montdze kladiek pre prevody s
remenicou alebo s ozubenou kladkou pre
retazové prevody musia byt hriadele paralelne a
kladky musia byt v rovine.

Nenapinajte remenicu cez mieru, nadmerné
napnutie moze sposobit Skody na loZiskach.

V pripade spojenia s tuhym kibovym spojom
treba zaistit systém kompenzacie na nahradu
pripadného rozfazovania vstupného hriadela
vzhladom na upevnenie prevodovky.

Vid' vykres.
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6. INSTALACJA

6.12 OBOWIAZKOWE
OSTRZEZENIA DOTYCZACE
A BEZPIECZENSTWA
— W celu zapewnienia poprawnej
instalacji reduktoréw, konieczna
jest wczesniejsza ocena docelowego
$Srodowiska instalacji zgodnie z zaleceniami
ATEX i np. ze wskazéwkami zawartymi w
normach EN1127, EN60079-10 i EN50281,
dotyczacymi klasyfikacji Ex miejsc i zagrozen z
nimi zwigzanych. Alternatywnie, powinny
zosta¢ wykorzystane wiasciwe srodki ochronne
lub monitoring srodowiska tak, aby zapewni¢
analogiczne warunki mikrosrodowiskowe w
przestrzeni, w ktérej zainstalowany jest
produkt.

1- Ocena lub zabezpieczenia, o ktérych mowa
powyzej, powinny da¢ wyniki zgodne z Grupg i
Kategorig ATEX zadeklarowanymi przez STM
SpA (Il 2G/D, patrz pkt 2.0.) i uwidocznionymi
na tabliczce znamionowej. W przypadku nie
dokonania kontroli lub jej negatywnego
wyniku, instalacja i uruchamianie sa
zabronione.

2- Nalezy wykona¢ wszystkie procedury
uruchamiania przy braku atmosfery
potencjalnie wybuchowej.

3- Nalezy doktadnie oczysci¢ powierzchnie
obrobione (waly, ptaszczyzny i kotnierze) ze
smaréw ochronnych uzytych do
magazynowania oraz z zabrudzen i
zanieczyszczen.

4- W czasie tych operaciji nalezy uniknaé
bezposredniego kontaktu rozpuszczalnikow
stosowanych do czyszczenia z pierscieniami
uszczelniajgcymi, aby nie zmieni¢ ich
wiasciwosci fizyko-chemicznych i nie
zmniejszy¢ ich skutecznosci.

5- Nalezy unika¢ wszelkiego rodzaju wstrzagséw
i obcigzenia mechanicznego powyzej
maksymalnej wartosci okreslonej na tabliczce
zZnamionowe;j.

6- Jesli olej uzywany do magazynowania nie
jest kompatybilny z syntetycznym smarem,
nalezy doktadnie oczysci¢ wnetrze reduktora
przed napetnieniem go olejem przeznaczonym
do pracy.

7- Przed przystapieniem do montazu produktu,
nalezy sprawdzi¢ czy nie ma czesci
uszkodzonych, przeciekéw oleju, lub innych
symptoméw uszkodzenia.

8- Nalezy unika¢ wystepowania tarcia
pomiedzy zewnetrznymi czesciami metalowymi
i reduktorem w czasie jego pracy. W
przeciwnym wypadku nalezy zastosowac
niemetalowe elementy zabezpieczajgce przed
tarciem, zgodne z dyrektywg ATEX
2014/34/UE.

9- Nalezy zapewni¢ odpowiednig rownolegto$¢
pomiedzy watami wyj$ciowymi i elementami
przektadni do nich podtgczonymi oraz
prostopadto$¢ miedzy powierzchnig podparcia
kotnierza lub nézek z osig wyjsciowa.

10- Nalezy upewnic sie, ze przestrzen wokot
reduktora jest wystarczajgca do jego wentylacji
(ostony lub ciasne pomieszczenia mogg
uniemozliwia¢ prawidtowe odprowadzanie
ciepta i podnosi¢ temperature powierzchniowg
ponad dopuszczalne maksimum).

11 - Nalezy upewni¢ sie, ze w czasie pracy
urzadzenia nie znajdujg sie w poblizu
zewnetrzne elementy, ktére moglyby uszkodzi¢
uszczelki reduktora, uniemozliwiajgc
prawidtowe zatrzymywanie $rodka smarnego.

6. INSTALACE

6.12 PREDPISY O BEZPECNOSTI

Aby byla zaruc¢ena radné instalace reduktord, je
tfreba misto urceni pred instalaci provérit z
hlediska predpist ATEX, napr. poZadavki norem
EN1127, EN60079-10 a EN50281 tykajicich se
klasifikace Ex mist a s nimi spojenych rizik. Nebo
je rovnéZz mozZné zabezpecit takovou ochranu Ci
kontrolu prostredi, které v misté, kde bude
vyrobek umistén, zaru¢i stejné podminky
mikroprostredi.

1- Vysledek provéreni nebo vyse uvedenych
instalaci musi byt kompatibilni se skupinou a
kategorii ATEX, na néz firma STM SpA vydala
prohlaseni (Il 2G/D, viz odst. 2.0) a které jsou
uvedeny na stitku. JestliZe toto provéreni chybi
nebo je-li jeho vysledek negativni, je
zakazano vyrobek instalovat a uvadét do
provozu.

2-VsSechny operace spojené s uvedenim vyrobku
do provozu je tfeba provadét v atmosfére, ktera v
zadném pfipadé neni potencialné vybusna.
3-Peclivé vycistéte opracované povrchy (hridele,
plochy, priruby) od ochrannych pripravkd
pouzitych pro skladovani, od necistot a
znecistujicich latek.

4- Béhem téchto operaci nedopustte, aby doslo
k pfimému styku mezi fedidly pouzitymi k ¢isteni
a tésnicimi krouzky, nebot by to mohlo zménit
jejich  chemicko-fyzikalni viastnosti a ohrozit
jejich ucinnost.

5-Vyvarujte  se  jakychkoliv  uderG  ¢i
mechanického namahani prevysujiciho nosnost
uvedenou na Stitku.

6-Jestlize olej pouzity pro skladovani neni
kompatibilni se syntetickym mazivem, bude pred
naplnénim reduktoru predepsanym olejem treba
jeho vnitrek peclivé vymyt.

7- Pred montazi vyrobku zkontrolujte, zda se na
ném  nevyskytuji poSkozené casti zda
nepropousti olej nebo zda se na ném nevyskytuji
dalsi znaky nedokonalé integrity.

8- Nedopustte, aby béhem fungovani dochazelo
a reduktorem. V pripadé potieby pouzijte
protitfeci nekovové prvky v souladu s normou
ATEX 2014/34/UE.

9-Zajistéte radnou soubéznost mezi vystupnimi
hrideli a k nému pfipojenymi prevodovymi
organy, kolmost mezi opérnou plochou pfiruby
nebo nozic¢kami s vystupni osou.

10- Zkontrolujte, zda je kolem reduktoru
dostatecné volny prostor pro volnou ventilaci
reduktoru (zakryvajici kryty nebo stisnéné
prostory mohou branit fadnému odvadéni
vyprodukovaného tepla a zpusobit tak nardst
povrchové teploty nad maximaini povolené
hodnoty).

11- Zkontrolujte, zda se béhem fungovani na
reduktoru nevyskytuji vnéjsi prvky, které by
mohly poskodit paskové tésnéni reduktoru, ¢imz
by znemoznily fadné udrzeni maziva.

6. INSTALACIA

6.12 KOGENTNE BEZPECNOSTNE
PREDPISY
Pre zabezpecenie  spravnej instalacie

prevodoviek je potrebné, aby bolo miesto
urenia najprv zhodnotené podla predpisov
ATEX a to napr. na zaklade pokynov
obsiahnutych v normach EN1127, EN60079-10
a ENb50281 tykajucich sa Kklasifikacie Ex
prostredia, a z toho vyplyvajucich rizik. Ako
alternativa musia byt prijaté také ochranné
opatrenia alebo kontroly prostredia, ktoré
zabezpecia v priestore, kde je umiestneny
vyrobok analogické podmienky prostredi.

1 -Zhodnotenie aj vySe uvedené pripravy musia
dat vysledok kompatibilny so skupinou a s
kategoriou ATEX, ktoré su vo vyhlaseni firmy
STM Spa (Il 2G/D vid. ods. 2.0) a su uvedené na
Stitku. Pokial’ tato previerka chyba alebo ma
zaporny vysledok, je zakazana insStalacia a
uvedenie do €innosti.

2-V8etky operacie spojené s uvedenim do
¢innosti vykonajte v mieste bez potencialne
vybusnej atmosféry.

3-Starostlivo odistite opracované povrchy
(hriadel, roviny, priruby) od ochrannych
prostriedkov pouzitych pre uskladnenie, a
takisto od $piny a znecistujucich latok.
4-Poclas tychto operacii zabrante priamemu
kontaktu rozpustadiel pouzitych pre Cistenie
tesniacich kruzkov, aby neboli narusené ich
chemicko-fyzikalne vlastnosti, a tym aj ich
ucinnost.

5-Davajte pozor aby nedoSlo k akymkolvek
narazom, alebo nadmernému mechanickému
namahaniu, ktoré prevysuju maximalnu nosnost
uvedenu na stitku.

6-Ak nie je olej pouzity pre uskladnenie
kompatibilny so syntetickym mazadlom je
potrebné, dokladne prevodovku umyt zvnutra,
este pred tym, nez ju naplnite olejom uréenym
pre prevadzku.

7-Pred montazou vyrobku skontrolujte, Ci
niektora jeho cast nie je poskodena, Cci
nedochadza k uniku oleja alebo ¢&i nie su
viditelné iné znaky narusenej celistvosti.
8-Zabrante tomu aby dochadzalo k zadierani
medzi kovovymi ¢astami v okoli prevodovky a
prevodovkou. V takom pripade pouzivajte
nekovové antifrikéné materidly, vyhovujuce
norme ATEX 2014/34/UE.

9-Zabezpecte dokonall paralelnost medzi
vystupnymi hriadelmi a s nimi spojenym
prevodovym Ustrojenstvom a kolmost medzi
rovinou, na ktoru nalieha priruba alebo patky s
vystupnou osou.

10- PresvedCte sa, Ci je volny priestor okolo
prevodovky dostatoény pre jej ventilaciu
(celkové zakrytovanie alebo stiesneny priestor
méze branit spravnemu odvodu tepla z vyrobku
a zvySit povrchovl teplotu nad maximalne
povolené hodnoty).

11- Presvedcte sa, ¢&i pocCas prevadzky
nedochadza k takym vonkajsSim prejavom, ktoré
by mohli poskodit klzné tesnenia prevodovky a
ohrozit spravne zadrziavanie mazadla.

(MT27 pLczsk 1.0 D) .
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6. INSTALACJA

Dla wszystkich reduktorow w
wykonaniu “ATEX” nalezy:

A | 1- Zapewnic¢ potaczenie
elektryczne uziemiajgce reduktor,
lub montaz za pomocg czesci
metalowych do  przewodzgcej  struktury
elektrycznie uziemione;j.
2- Zapewni¢ taki spos6b montazu, ktory nie
bedzie wystawiat na wstrzasy/uszkodzenia
wskaznik poziomu, korek oleju i wszelkie
elementy zatrzymujace smar (korki, uszczelki
olejowe itp.).
3- Nalezy upewnic¢ sie, ze nie wystepujg zadne
prady wirowe, katodowe lub jakiekolwiek inne,
ktore moga mie¢ wplyw na reduktor. W
szczegoblnosci, jesli majg one zwigzek ze
strumieniem rozproszonym z podtgczonego
silnika elektrycznego.
4- W przypadku obecnosci atmosfery zdolnej
do reakcji chemicznej ze smarem lub jego
oparami, a nastepnie utworzenia mieszaniny
wybuchowej, nalezy przewidzie¢ napetnianie
smarem i/lub kontrole poziomu i inne, w
miejscach oddalonych od obszaru zagrozonego
wybuchem, lub zapewni¢ doktadne
oczyszczenie srodowiska.

Potaczenie reduktor - silnik elektryczny:

1) Nanies¢ warstwe uszczelniacza
beztlenowego na powierzchnie przednig i
centrowania kotnierzy.

2) Nalezy nanie$¢ paste zabezpieczajaca przed
zatarciem (np. pasta na bazie dwusiarczku
molibdenu) na wat silnika i wewnatrz otworu
tulei.

3) Przystgpi¢ do potaczenia, a nastepnie
uszczelni¢ przestrzen miedzy silnikiem a
reduktorem odpowiednim Srodkiem
uszczelniajgcym.

6. INSTALACE

Pro vSechny reduktory v provedeni “ATEX “ je
treba:

1 Elektrické uzemnéni reduktoru nebo pevné
kovové pripevnéni k vodivé strukture, ktera
elektricky stoji na zemi.

2-Takova montaZz, ktera nebude vystavovat
meérku hladiny, olejovou zatku a vSechny tésnici
prvky maziva (zatky, stiraci krouZky apod.)
uderdm/poskozeni.

3-Zkontrolovat, zda nejsou pfitomny parazitni,
katodické nebo bludné proudy, které by mohly
ovliviiovat reduktor. Zvlasté by mohly byt
generovany disperznim pratokem ze
spdrovaného elektromotoru.

4-V pripadé vyskytu atmosfér schopnych
chemicky reagovat s mazivem nebo jeho
vypary/mlhami a vytvaret vybusné smési je tfreba
zajistit naplnéni maziva a/nebo nasledné kontroly
hladiny ¢i rizné inspekce, které je treba provadét
v prostorech vzdalenych od potencialné vybusné
z0ny; nebo zajistit dukladné preventivni vycisténi
prostredi.

Sparovani reduktor - elektromotor:

1) Naneste vrstvu anaerobniho utésriovace na
stredici a celni povrch sparovani prirub.

2) Naneste na hnaci hridel a na vnitini stranu
otvoru objimky pastu proti zadfeni (napf. pastu
na bazi bisulfidu molybden).

3) Proved'te sparovani a poté utésnéte spojovaci
zénu mezi motorem a reduktorem vhodnou
tmelici pastou.

6. INSTALACIA

Pre vSetky prevodovky v prevedeni “ATEX” je
nutné:

1- Elektrické uzemnenie prevodovky, alebo
pevné kovové spojenie s vodivou, Struktlrou s
elektrickym uzemnenim.

2- Montaz nesmie vystavit narazom a
poskodeniam ukazovatel oleja, olejovy uzaver a
vSetky tesniace prvky mazacieho systému
(nalievacie otvory, gufero atd.).

3- Preverte Ci prevodovka nie je vystavena
parazitnému, katodickému ¢&i inému druhu
bludného pradu. Predovsetkym tam, kde je
spbsobeny rozptylenym tokom pripojeného
elektrického motoru.

4-V pripade, ze sa jedna o atmosféru, ktora je
potencidlne schopna chemicky reagovat s
mazadlom alebo jeho vyparmi/hmlami, a teda
vytvorit vybusné zmesi vykonajte vymenu
mazadla a nasledné kontroly hladiny oleja &i
obhliadky v oblasti vzdialenej od potencialne
vybusnej atmosféry; alebo zabezpecte dokladnu
preventivnu dekontaminaciu prostredia.

Spojenie prevodovka - elektricky motor:

1) Aplikujte  jednu  vrstvu  anaerobného
tesniaceho materidlu na centrovaci a celny
povrch sty€nej plochy prirubového spojenia.

2) Naneste pastu proti zadreti (napr.bisulfid
molybdenova pasta) na hriadel motora a do
vnutra otvoru manzety.

3) Spojte obe Casti a potom utesnite spajané
Gasti motora a prevodovky pomocou vhodného
tesniaceho materialu.

PICTURE
(Under Costruction)
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7. URUCHAMIANIE

7.0 WARUNKI PRACY

Charakterystyka operacyjna: reduktor moze
wytrzymaé kazdy rodzaj cyklu zgodny z
zestawem parametrow momentu obrotowego i
predkosci obrotowej w zakresie wartosci
nominalnych podanych w Kkatalogu, przy
wspotczynniku - serwisowym réwnym jeden.
(Wiecej informacji mozna znalez¢ w ogo6lnym
katalogu STM SpA).

Uruchamianie/Zatrzymywanie: uruchomienie i
zatrzymanie reduktora zalezy wytacznie od jego
zasilania. Zaleca sie wszedzie tam, gdzie
zastosowanie moze sie wigza¢ z wysokim
ryzykiem, wyposazy¢ maszyne w mechanizm
hamulcowy dziatajgcy na uktad przekazywania
napedu, zgodnie ze sSrodkami zapobiegania
przyjetymi dla maszyny, w ktora przektadnia jest
wbudowana. Poziom hatasu reduktora w
powietrzu: poziom ci$nienia akustycznego musi
pozostawac ponizej wartosci podanych w pkt
0.3.1).

Temperatura (na zewnatrz obudowy): musi
utrzymywac¢ sie ponizej 90°C, chyba ze w
umowie ustalono inaczej.

UWAGA

Wariator mechaniczny!!!

Zmiana obrotéw moze by¢ przeprowadzana
wylacznie, gdy silnik jest uruchomiony.

7. ZPROVOZNENI

7.0 ZPUSOBY FUNGOVANJ

Provozni charakteristiky: reduktor mdze snést
jakykoliv  cyklus kompatibilni se zménou
parametrd momentu a rychlosti otaceni, které
odpovidaji rozsahu jmenovitych hodnot danych
katalogem, s provoznim faktorem rovnajicim se

katalog STM SpA).

Spusténi/zastaveni: uvedeni do chodu a
zastaveni reduktoru zavisi pouze na pfivodu
energie; upozorriujeme, Ze tam, kde jeho pouziti
mdzZe implikovat zvysena rizika, je tfeba stroj
vybavit systémy zastaveni, které budou pdsobit
na prevod, v souladu s prevencnimi opatrenimi
prijatymi pro mechanicky organ, v némz je
vyrobek zaclenén. Letecky hluk reduktoru:
hladinu akustického tlaku je tfeba udrZovat pod
hodnotami uvedenymi v odstavci 0.3.1.

Teplota (vné kostry): musi byt stale pod 90°C,
neni-li smluvné stanoveno jinak.

POZN.

Mechanicky variator !!!

Variaci otacek je treba provadét pouze s
motorem v pohybu.

7. UVEDENIE DO PREVADZKY

7.0 SPOSOB CHODU

Funkéné vlastnosti: prevodovka moéze zniest
akykolvek cyklus, ktory je kompatibilny so
zmenami pre to¢ny moment a rychlost otaCania
v menovitych hodnotach, ktoré su uvedené v
katalégu, pre servis rovnajlci sa jednej. (BlizSie
informacie najdete v obecnom katalégu firmy
STM SpA)

Spustanie/zastava: uvedenie do chodu a
zastavenie prevodovky su zavislé vyluéne na
privodu energie k prevodovke, v pripadoch , kde
aplikdcia moéze znamenat zvy$ené riziko
odpori¢ame vybavit stroj systémom na
zastavenie, ktory pésobi na prevody, a je v
sutladu s preventivnymi opatreniami pouzitymi v
mechanickom celku, kde je prevodovka
zabudovana. Akustickad hluénost prevodovky:
hladina akustického tlaku musi ostat pod
hodnotami, ktoré su uvedené v odseku 0.3.1.

Teplota (zvonku na kostre): musi mat hodnotu
vzdy pod 90°C, s vynimkou inych zmluvnych
Specifikacii.

POZN:

Mechanicky variator!!!

Zmeny v otackach musia byt
bezpodmienecéne vykonavané na motoru v
chodu.

PICTURE
(Under Costruction)

7.1 KONTROLA PLYNOW/SMAROW

llosci oleju sg przyblizone. Dla prawidtowego
smarowania nalezy sprawdzi¢ poziom oleju
wskazany na reduktorze.

Zobaczy¢ wtasciwy rozdziat.

7.2 SPRAWDZENIE WERSJI .
KONSTRUKCJI/POZYCJI MONTAZU
Reduktor musi by¢ zainstalowany w sposéb
okreslony na tabliczce znamionowej. Inne
pozycje montazu wymagajga zmiany poziomu
oleju lub modyfikacji uktadu smarowania.

7.3 SPRAWDZENIE KIERUNKOW OBROTU
Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢
kierunek obrotu w przypadku obecnosci
urzadzenia blokujacego bieg wsteczny.

Jesli kierunek swobodnego obrotu urzadzenia
blokujacego bieg wsteczny jest nieprawidtowy,
nalezy odwrocié jego kierunek .

7.1 KONTROLA KAPALIN/OLEJU

MnoZstvi oleje jsou pfiblizna; pro fadné mazani je
treba vzit v Uvahu hladinu oznacenou na
reduktoru.

Viz prislusny odstavec.

7.2 KONTROLA PREDEPSANE
POLOHY/MONTAZNI POLOHY

Reduktor musi byt namontovan v poloze
predepsané na Stitku; jiné montazni polohy
vyZaduji  upravu  hladiny nebo  systému
promazavani.

7.3 KONTROLA SMERU OTACENI
Pred spusténim zkontrolujte smér otaceni v
pripadé pouZiti zafizeni back stop.

Jestlize je smér volného otaceni zarizeni back
stop chybné, je tfeba obratit smér otaceni
hnaciho stroje.

7.1. KONTROLY NAPLNi
Mnozstvo oleje je iba orientacné, pre spravne

mazanie sa treba riadit ryskou, ktord je
vyznacena na prevodovke.

Vid prislusny paragraf.

7.2 KONTROLA VYROBNEJ
FORMY/MONTAZNA POLOHA

Prevodovka musi byt namontovana v

konstruk€nom tvare popisanom na Stitku; iné
montazne pozicie vyzaduju zmenu Urovne alebo
systému mazania.

7.3 KONTROLA SMERU ROTACIE

Pokial je pritomny systém proti spatnému chodu
skontrolujte pred uvedenim do prevadzky
najskor smer otacania.

Pokial je smer otaCania systému proti spatnému
chodu chybny je treba prehodit smer otacania
hybného stroja.

(MT27 pLczsk 1.0 D) .
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7. URUCHAMIANIE

7.4 KONTROLA PRODUKTOW ATEX

1. Nalezy upewnic sie, ze podczas
pracy reduktor jest dostatecznie

wentylowany i ze nie wystepujg w
A poblizu zadne Zrodta ciepta;

7. ZPROVOZNENI

7.4 KONTROLY VYROBKU ATEX

1. Zkontrolujte, zda je reduktor béhem provozu
dostatecné ventilovén a zda se v jeho blizkosti
nenachazeji zdroje tepla;

7. UVEDENIE DO PREVADZKY

7.4. OVERENIA VYROBKY ATEX

1. Skontrolujte, ¢i ma prevodovka pocas
prevadzky dostato¢né vetranie a nie su v jej
blizkosti pritomné zdroje tepla,

PICTURE
(Under Costruction)

2. Nalezy upewnic¢ sie, ze podczas

pracy temperatura  powietrza

A chtodzacego nie przekracza 40°C,

w przeciwnym wypadku zostang

utracone warunki obowigzywania

certyfikatu zgodnosci produktow,
dostarczanego przez STM SpA.

2. Zkontrolujte, zda teplota chladiciho vzduchu
za chodu nepresahuje 40°C; neni-li tomu tak,
prestavaji platit podminky platnosti certifikace
shody vyrobku dodané firmou STM SpA .

2. Skontrolujte, ¢€i v prevadzkovom reZzime
teplota chladiaceho vzduchu nepresahuje 40°C,
v opac¢nom pripade zanika platnost Certifikatu o
zhodnosti vydaného firmou STM SpA.

PICTURE
(Under Costruction)

| 4. Nalezy sprawdzi¢ temperature
powierzchniowg reduktora w

A trakcie pracy:

a. Sprawdzic¢ temperature
powierzchniowg reduktora w
pierwszych godzinach jego pracy (standardowe
warunki pracy osiaga sie z reguty po 3 godzinach
pracy przy petnym obcigzeniu).
b. Temperatura, jakg osigga reduktor, zalezy od
liczby obrotéw, stosunku przetozenia i ksztattu
obudowy. Nalezy przestrzega¢ maksymalnych
mocy z uwzglednieniem odpowiadajgcej im
liczby obrotéw silnika, zgodnie z tabliczkg
znamionowg na urzadzeniu.

c. Maksymalna temperatura powierzchni
reduktora przy petnym obciazeniu,
uwzgledniajgc  maksymalng  dopuszczalng

temperature otoczenia 40°C, nie powinna
przekracza¢ 130°C  w przypadku klasy
temperaturowej T4 (lub 135°C) i 93°C w
przypadku klasy temperaturowej T5 (lub 100°C),

W przypadku przekroczenia podanej
temperatury, nalezy natychmiast zatrzymac
prace i skontaktowaé sie z Serwisem
Technicznym STM SpA.

4. Kontrola povrchové teploty reduktoru za
chodu:

a. Zkontrolujte v prvnich hodindch chodu
povrchovou teplotu reduktoru (stavu rezimu se
vétsinou dosahne v prvnich 3 hodinach pfi plném
zatiZeni).

b. Teplota, které reduktor muZe dosahnout, je
promeénliva podle poctu otacek, prevodového
poméru a predepsané polohy, dodrZujte
maximalni instalovatelny vykon s prislusnym
poctem otacek motoru, tak, jak je uvedeno na
Stitku.

c. Maximaini teplota povrchd reduktoru pri
plném zatizeni, vezmeme-li v tdvahu maximalni
povolenou teplotu prostfedi 40°C, nesmi
presahnout, v pripadé teplotni tfidy T4 (nebo
135°C), 130°C;

v pripadé teplotni tfidy T5 (nebo 100°C), 93°C.

V pripadé jejiho presaZeni okamzité zastavte
chod a zkontaktujte oddéleni technického
servisu STM SpA .

4. Previerka povrchovej teploty prevodovky
pocas prevadzky :

a.V prvych hodinach prevadzky overte teplotu
na povrchu prevodovky (prevadzkovy rezim sa
zvy€ajne dosiahne po prvych 3 hodinach chodu
pri plnom zatazeni).

b. Teplota, ktorej moze prevodovka dosiahnut
zavisi na poctu otacok, na pomeru prevodov a
na konstrukénej forme, dodrziavajte hodnoty
predpisané pre maximalny pocet otacok
motora, ktoré su uvedené na vyrobnom Stitku.
c. Maximalna teplota na povrchu prevodovky pri
plnom zatazeni, s prihfadnutim k tomu, Ze
maximalna pripustna teplota prostredi je 40°C
nesmie v pripade teplotnej triedy T4 (lebo
135EC) prekrogit 130 °C;

v pripade teplotnej triedy T4
100°C),nesmie prekro¢it 93°C.

(lebo

V pripade prekroCenia predpisanej hodnoty
treba bez meskania zastavit chod a kontaktovat
servisné stredisko firmy STM SpA.

PICTURE
(Under Costruction)
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7. URUCHAMIANIE

7.5 Kalibracja ogranicznika momentu
obrotowego

W  ponizszych  tabelach  przedstawiono
poslizgowe momenty obrotowe M,, w
zaleznosci od liczby obrotéw nakretki lub
pierScienia  regulacyjnego, mozliwe do
uzyskania przy standardowym uktadzie sprezyn
(rozdz. 1.6).

Wartosci te sa niezalezne od wykonania kot
zebatych.

Wyzsze wartoéci M,; mozna uzyska¢ na
zamowienie przy innym uktadzie sprezyn.
Wartosci kalibracji odnosza sie do stanu
statycznego (podczas poslizgu przekazywany
moment obrotowy znacznie spada) i majg
znaczenie orientacyjne, jako ze zostaty
uzyskane w sposob teoretyczny.

Powinno sie okresowo sprawdzac¢ kalibracje
momentu obrotowego zwtaszcza w pierwszej
fazie pracy.

7. ZPROVOZNENI

7.5. Serizeni omezovace momentu

V' nasledujicich tabulkach jsou uvedeny
momenty kluzu M,y podle poctu otacek matice
nebo regulacni objimky, kterych Ize dosahnout
se standardnim usporadanim pruzin (odst. 1.6).

Tyto hodnoty plati bez ohledu na parametry
ozubenych kol.

Na poZadani je mozZné dosahnout vysSich
hodnot M,, a to jinym usporadanim pruZin.
Hodnoty sefizeni se tykaji statického stavu
(béhem kluzu se prevadény moment znacné
snhiZuje) a jsou pouze orientacni, nebot jsou
ziskany teoretickym vypoctem.

Doporucujeme pravidelné kontrolovat sefizovaci
moment, zvlasté behem prvni faze fungovani.

7. UVEDENIE DO PREVADZKY

7.5 Nastavenia pre obmedzovaé
momentu
V  nasledujucich  tabulkach su uvedené

preklzové momenty M,, v zavislosti na poctu
otacok regulacné matky alebo objimky, ktorych
sa dosiahne pri dispozicii pruzin Standard (ods.
1.6).

Tieto hodnoty su zavislé na vykonu ozubeni.
VysSie hodnoty pre M,, je mozné ziskat na
poziadanie, rozdielnym rozmiestnenim pruzin.

Hodnoty pre nastavenie sa vztahuju na staticku
podmienku (poCas preklzu sa predavany
moment vyrazne znizi) a vzhladom k tomu, ze su
teoretickym vysledkom maju iba orientatny
vyznam. Odporuc¢ame vykonavat pravidelné
kontroly momentov nastavenia, predovsetkym v

prvej faze prevadzky.

Ms (Nm)
LICZBA OBROTOW NAKRETKI REGULACYJNEJ
RI . POCET OTACEK REGULACNI MATICE
LP RMI ir POCET OTACOK REGULACNEJ MATKY
1/2 2/3 1 113 123 2 213 223 3 313 323
28 4 5.5 7.5 10 13
40 wszys_tkig:- 12 16 24 31 38 46
50 |, gﬁr‘j}f’;‘ﬁg‘g ayl__16 20 29 39 47 55 63
63 | vetky prevody | 21 27 41 55 65 79 89 101 112 124
70 21 27 41 55 65 79 89 101 112 124
7-10-15-28 60 79 1135 | 148 175 210 236 265 298 323 345
LC 85 20-40-49 66 87 125 163 | 1925 | 231 260 292 328 356 380
56 - 100 72 95 136 178 210 253 284 319 358 388 415
7-10-15-28 106 141 207 271 334 392 454 516 572 630
110 20-40-49 114 152 224 293 361 423 490 557 618 680
56 - 100 131 174 257 336 414 486 640 709 781
130 | e"cvﬁrz,}xs,t{‘,'gétky 240 | 310 | 450 | 590 | 720 | 850 | 950
150 | e‘g’;ﬁﬁ{‘,‘gétky 550 730 1070 | 1390 | 1700 | 1990 | 2200
Mas (Nm)
RI CRI LICZBA OBROTOW NAKRETKI REGULACYJNEJ _ CR
POCET OTACEK REGULACNI MATICE ir
RMI CRMI . POCET OTACOK REGULACNEJ MATKY CB
Zwigkszona Ir
kalibracia
R(’)\;"S‘ﬁ’gﬁgix{g’i’;’le 1/2 2/3 1 113 123 2 213
28 28 12.5 17 24
40 40 Wszystkie 40 53 77 91 wszystki?/ vSechny | 40
przetozenia Veetky
50 50 véechny 50 65 93 128 50
63 63 _ prevody 96 125 178 231 288
vSetky prevody
70 70 96 125 | 178 | 231 | 288 WSZVS‘C:; tvkéye"””y 70
7-10-15-28 | 146 | 185 | 263 | 350 | 414 | 471 | 542 | 43.0-12838 85
85 85 20-40-49 161 | 204 | 289 | 385 | 456 | 518 | 596 | 167.6-225.4
56 - 100 176 | 223 | 316 | 420 | 497 | 566 | 651 | 286.4-460.0
7-10-1528 | 261 | 342 | 501 | 653 | 805 | 945 43.0-1288 | 110
110 110 20-40-49 282 | 369 | 541 | 705 | 869 | 1021 167.6 - 225.4
56 - 100 323 | 424 | 621 | 810 | 998 | 1172 286.4 - 460.0
130 130 Wszys‘i‘/‘; ﬂvj'yec”"y "l '470 | 620 | 910 | 1180 | 1450 | 1700 | 1900
150 150 WSZVS‘\k/‘; tvkéyQC””y’ 830 | 110 | 1600 | 2050 | 2500 | 3000 | 3350
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7. URUCHAMIANIE
UWAGA!

Gdy wymagany jest minimalny btad kalibraciji
powinno sie sprawdzi¢ w praktyce, w sposob
statyczny, czy sprzegto $lizga sie faktycznie przy
zadanej wartosci, a w kazdym razie wskazane

7. ZPROVOZNENI
POZOR!

JestliZe je poZadovana minimalni chyba sefizeni,
doporucujeme ovérit v praxi, staticky, zda spojka
skutecné klouZe pri poZadované hodnoté a
rovnéz doporucujeme otestovat moment, ktery

7. UVEDENIE DO PREVADZKY
POZOR!

Pokial je poZzadovand minimélna chyba v
nastaveni, je vhodné overit v praxi statiku, Ci
spojka skutoCne preklzuje na potrebnej
hodnote, v kazdom pripade je vhodné otestovat

jest przetestowa¢ przenoszony moment Ize prevést, pfimo na spotrebici. prevodny moment priamo na uZivatel'skom
obrotowy bezposrednio na maszynie. stroju.
LF M;s (Nm)
LICZBA OBROTOW PIERSCIENIA REGULACYJNEGO
RI . POCGET OTACEK REGULACNI OBJIMKY
RMI ir POCET OTACOK REGULACNEJ OBJIMKY
1/4 1/2 2/3 1 113 123 2 213 223 3 313 323 4
40 15 28 36 51 64 75 86 97
tKi
50 pvr”f;{fier;?a 21 40 52 74 93 110 126 141 154 | 167
Sech fevod
63 Neetky orevody | 27 51 66 93 120 | 140 | 160 | 175 | 195 | 210
70 24 45 58 81 100 | 115 | 125 | 135 | 145 | 151 155 | 160
7-10-15-28 50 85 115 | 160 | 200 | 240 | 280 | 310 | 340 | 370 | 395 | 420
85 20-40-49 60 95 120 | 170 | 220 | 265 | 300 | 340 | 370 | 400 | 430 | 460
56-70-80-100 | 80 100 | 130 | 190 | 240 | 290 | 330 | 370 | 400 | 440 | 470 | 500
7-10-15-28 | 140 | 260 | 340 | 490 | 630 | 750 | 860 | 960 | 1060 | 1150 | 1230 | 1310 | 1390
110 20-40-49 150 | 285 | 370 | 530 | 670 | 800 | 930 | 1040 | 1140 | 1230 | 1330 | 1410 | 1500
56-70-80-100 | 170 | 330 | 430 | 600 | 770 | 930 | 1060 | 1190 | 1300 | 1415 | 1520 | 1620 | 1720
130 WSZVS‘\“/‘;;thgyEC“”y 244 | 476 | 625 | 910 | 1180 | 1438 | 1686 | 1920 | 2160 | 2390
150 Wszys‘f/‘:étvkéyGC””y I 550 | 860 | 1130 | 1660 | 2170 | 2660 | 3140 | 3600 | 4050 | 4500 | 4930 | 5370
Mzs (Nm)
RI CRI LICZBA OBROTOW PIERSCIENIA REGULACYJNEGO ir CR
RMI CRMI POCET OTACEK REGULACNI OBJIMKY CB
POCET OTACOK REGULACNEJ OBJIMKY
Zwigkszona
kalibracja
Nav:y:sven,é 1 1 2 2
(Serizeni, Va2 23| 1 | | 2| | g | 3313|323 4
nastavenie
wszystkie/
40 40 15|28 |36 |51 |64 | 75|86 | 97 vSechny ! | 40
Vsetky
tki
50 50 A 21140 |52 | 74 | 93 | 110|126 141 | 154 | 167 50
Sech fevod)
63 63 oty movony | 511100130 | 190 | 245 | 295 | 345 | 385 | 440 | 480
wszystkie/
70 70 38| 74 | 96 | 135|175 | 210 | 240 | 270 | 300 | 320 | 350 vsechny/! | 70
Vsetky
7-10-15-28 |100|125|160 | 230|300 | 360 | 410 | 460 | 510 | 560 | 600 | 640 |680|43.0-128.8| 85
85 85 20-40-49 [110[135|180 | 255|330 | 390 | 450 | 510 | 560 |610| 650 | 700 | 750 |167.6 - 225.4
56-70-80-100 |120|150 | 195|280 | 350 | 425 | 490 | 550 | 610 | 665 | 715 | 765 | 815 [286.4 - 460.0
7-10-15-28 |190|380 | 500 | 740 | 930 |1150|1350(1500/1700(1850/ 2020 |2180| — |43.0-128.8 | 110
110 110 20-40-49  [200|400|540 | 780 |1000|1230|1430/1620|1800[2000 2170|2360 | — |167.6 - 225.4
56-70-80-100 |220|450 | 600 | 900 |1150|1380|1620(1840|2070(2300/ 2500 | 2700| — [286.4 - 460.0
130 130 WSZVS‘\k/‘:;fyeC””y "|244 476|625 | 910 |11801438|1686|1920| 21602390
150 150 WSZVSt@:;S“*’”V "|550 | 860 [1130/16602170|2660(3140|3600|4050(4500 4930 | 5370
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RIDUTTORI

Standardowy uktad sprezyn zapewnia
dobrg czutos¢ regulacji i pozwala na
transmisje maksymalnego nominalnego
momentu obrotowego reduktora.

LP

7. ZPROVOZNENI

Standardni usporadani pruzin zarucuje
dobrou citlivost sefizeni a umoZriuje
prevadét maximalni nominalni moment
reduktoru.

7. UVEDENIE DO PREVADZKY

Standardné rozmiestnenie pruzin zaruéuje
dobru citlivost regulacie a umozriuje
prenasat maximalny menovity moment
prevodovky.

RI - RMI ) —A
RI- RMI Zwigkszona kalibracja CRI-CRMI|CR-CB =
Navysené serizeni =
Rozsirené _
L c 28 5 sErezyp /Qrt{z:{n/pr _l,J %in 6 sprezyn/pruzin/pruzin 3 [
20/10.2/11 20/10.2/11.1
5 sprezyn/pruzin/pruzin 6 sprezyn/pruzin/pruzin
40 23112215 23123115
5 sprezyn/pruzin/pruzin 6 sprezyn/pruzin/pruzin 5 "
50 31.5(16.311.75 31.516.311.75
7 sprezyn/pruzin/pruzin 6 sprezyn/pruzin/pruzin
63 31.516.3/2 31.516.312 = 6 t=—H
7 sprezyn/pruzin/pruzin 6 sprezyn/pruzin/pruzin
70 34/16.3/2 34/16.3/2
10 sprezyn/pruzin/pruzin 9 sprezyn/pruzin/pruzin 7 j S —— 1@ .
85 40/18.3/2 40/18.3/2
10 sprezyn/pruzin/pruzin 9 sprezyn/pruzin/pruzin
10 451224125 451224125 9
3 sprezyn/pruzin/pruzin 6 sprezyn/pruZin/pruzin
130 60/30.5/3.5 60/30.53.5 -
6 sprezyn/pruzin/pruzin 9 sprezyn/pruzin/pruzin 1 0
150 60/30.5/3.5 60/30.5/3.5 i
Rl - RMI
Zwiek kalibracj;
RI- RMI wiekszona kalloracia | CRI - CRMI|CR - CB
Rozsirené -
S ROWNOLEGLE SZEREGOWO
40 2 sprezyn/pruzin/pruzin mal_<s. mome;pt min. momenlt,
é/3131l2.5 min. czutos¢ maks. czutosc
. 2 o PARALENE SERIOVE
2 sprezyn/pruzin/pruzin .
50 8013 max. moment min. moment
min. citlivost max. citlivost
2 sprezyn/pruzin/pruzin 2 sprezyn/pruzin/pruzin PARALELNE SERIOVO
63 80/4113 80/a1ia " - max. moment min. moment
min. citlivost max. citlivost
2 sprezyn/pruzin/pruzin 2 sprezyn/pruzin/pruzin
70 90/46/2.5 90/46/3.5
2 sprezyn/pruzin/pruzin 2 sprezyn/pruzin/pruzin
85 100/51/3.5 1005114~
2 sprezyn/pruzin/pruzin 2 spreiyn/pruz”/_’n/pruiin
110 125/61/5 125/61/6
2 sprezyn/pruzin/pruzin
130 125/75 516" -
2 sprezyn/pruzin/pruzin
150 150/81/8 ™ -

W przypadku szczegdlnych problemodw
nalezy sie z nami skonsultowac, ale dla
orientacji mozna stwierdzi¢, ze
zestawiajgc wiekszg ilo$¢ sprezyn o tym
samym kierunku (réwnolegle) zwieksza sie
maksymalny osiggalny poslizgowy
moment obrotowy i odwrotnie, zmieniajac
na przemian ich kierunek w ustawieniu
szeregowym, zwieksza si¢ czutos¢
kalibraciji.

P¥i vyskytu nestandardnich problémd se
obratte na nas, ale orientacné Ize fici, Ze
sparovanim vice stejné orientovanych
pruzin (paralelné) se zvétsi maximalni
dosazitelny moment kluzu a naopak, pri
stfidani jejich polohy sériove se zvysi
citlivost sefizeni.

Pre Specifické problematiky odporu¢ame
kontaktovat nase servisné oddelenie,
orientaCne ale plati, Ze pri spojeni
viacerych pruzin rovnakym smerom
(paralelne) sa maximalny moment
dosiahnutého preklzu zvySi a naopak, pri
striedavom ulozZeni v sérii sa citlivost pri

nastaveni zvysi .

(MT27 pLczsk 1.0 D) .
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8. SMAROWANIE

Dla silnikéw hydraulicznych
DA11;FA13;HA10:Montaz
przedmiotowych silnikéw przewiduje
spuszczenie oleju z silnika dostosowane
do uszczelnien.

* Maksymalne cisnienie spuszczania jest
rowne 0,5 bar

Reduktory zostajg dostarczone “na sucho”, w
zwigzku z czym przed uruchomieniem
uzytkownik, musi napetni¢ je odpowiednim
olejem (zobaczy¢ tab. 8.1), postugujac sie
korkami  wlewu, spustowym, poziomu i
odpowietrzajacym, w ilosci odpowiadajgcej
konkretnej pozycji montazowe;.

Wszystkie reduktory z ogranicznikiem momentu
obrotowego wymagajg smarowania olejem:
smarowanie smarem stalym nie jest
dopuszczalne.

Hamulce - Z0. - Z1. - Z2.

Z0 - Hamulec wykorzystuje ten sam olej co
przekladnia.

Z1-Z2 - Hamulce posiadaja niezalezne od
przekladni smarowane. W tym przypadku
jednostki dostarczane sa w stanie suchym.

Z tego powodu nalezy napelnic hamulec olejem
hydraulicznym o lepkosci ISO VG32 poprzez
wlew oleju.

Na zyczenie klienta mozemy dostarczyc
hamulce napelnione olejem. W takim
przypadku bedzie to olej Shell Hydraulic S1 M
ISO VG 32..

(Z0}

8. PROMAZAVANI

Pro hydraulické motory DA11;HA10 a
FA23:Montéaz téchto motort prfedpoklada
odsavani oleje z motoru podle typu
tésnéni.

* Maximalni odsavaci tlak 0,5 bard.

Reduktory jsou dodavany nasucho a uZivatel
tedy musi pred jejich zprovoznénim zajistit jejich
naplnéni vhodnym olejem (viz tab. 8.1) pomoci
plnicich a vyprazdriovacich zatek, mérek a
odvzdusriovacich zatek, v mnoZstvi podle
specifické montazni polohy.

VSechny reduktory s omezovacem momentu
musi byt promazavany olejem: promazavani
tukem neni povoleno.

BRZDY -Z0. -Z1. -Z2.

Z0 - Olej v brzdé je stejny jako v pfevodovce

Z1-Z2 - brzda ma mazani oddélené od planetové
pfevodovky a pfevodovky jsou dodavany bez
naplné.

Proto pwi pinini brzdy je teeba dbét na to, aby se
pouzil hydraulicky olej s viskozitou ISO VG32.
Na plnini se musi pouzit specificky otvor na
plnini.

Pokud si zakaznik preje dodat prevodovku s
mazanim, plnime ji mazivem Shell Hydraulic S1
M 1SO VG 32

M3 M4 -
20 Look gearbox - EX-EXB z
Z11-21.2 0.15 0.30 0.30 o)
222 -72.3 0.30 0.60 0.60 -
A\
Z0.1 - dla pozycji montazu M3  Z0.1 - pro montazni polohu M3 je dulezité
wymagana jest instalacja zbiornika  namontovat OT olejovou nadrz.

wyréwnawczego OT.

Uwaga:

Doboér zbiornikéw OT: patrz rozdzial E;
Instalacja  zbiornikéw  OT: patrz
instrukcja obslugi, punkt 8.3.

G Podane w tabeli objetosci oleju sa
wartosciami  przyblizonymi. W celu
zapewnienia prawidlowego smarowania

nalezy odniesc sie do poziomowskazu.

Pozor:

Vyber OT: viz sekce E;
Montaz OT: viz bod 8.3 manualu pro pouzivani a
udrzbu.

Mnozstvi oleje v tabulce jsou orientacni; pro
zajisténi spravného mazani prosim zkontrolujte
vysku hladiny.

8. MAZANIE

Pre hydraulické motory DA11; FA13;
HA10:Montaz predmetnych motorov
zahffa drenaz oleja z motora pre
tesnenie.

* Maximalny drenazny tlak 0,5 bar.

Prevodovky su dodavané nasucho, to znamena,
ze ich pred uvedenim do prevadzky treba
naplnit vhodnym olejom (vid' tab. 8.1) cez plniaci
a vypustaci zatku, hladinu a odvzdusnovanie na
mnozstvo, ktoré odpoveda  Specifickej
montaznej polohe.

Vsetky prevodovky s obmedzovac¢om momentu
musia byt mazané olejom: mazanie tukom nie
je pripustné.

BRZDY - Z0. - Z1. - Z2.
Z0 - Olej v brzde je rovnaky ako v prevodovke.

Z1-Z2 - brzda ma mazanie oddelene od
planétovej prevodovky a prevodovky su
dodavané bez naplne .

Preto pri plneni brzdy treba dbat na to aby sa
pouzil hydraulicky olej s viskozitou ISO
VG32.Na plnenie sa musi pouzit Specificky
otvor na plnenie.

Ak si zakaznik zeld dodat prevodovku s
mazanim, plnime ju mazivom Shell Hydraulic
S1 M ISO VG 32.

5

L]
M 3]

wlew oleju / Plnici zatka / Plniaca zatka

spust oleju / Vypoustéci zatka / Vypustacia zatka

wizjer (poziomowskaz) / kontrolni zatka / kontrola hladiny
odpowietrznik / odvzdusnovaci zatka / odvzdusiovacia zatka
zwalniacz hamulca/odvzdusiovaci zatka / Uvolnenie brzdy

Z0.1 - pre montaznu polohu M3 je doblezité
namontovat OT olejovu nadrz

Pozor:

Vyber OT: vii sekcia E;

Montaz OT: viibod 8.3 manualu pre pouzivanie a
udrzbu.

MnozZstva oleja v tabulke sU orientacné; pre
zaistenie spravneho mazania prosim
skontrolujte vySku hladiny.
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8. SMAROWANIE

UWAGA:
Zakres dostawy podany jest na tabliczce

samoprzylepnej znajdujacej sie na
reduktorze.

Sprawdzi¢ zakres dostawy z tabliczkg
samoprzylepna.

Katalog Techniczny
CT 26..
CT 30..

URL:www.stmspa.com

8.0 WYBOR RODZAJU OLEJU

Dostepne oleje nalezg ogdlnie do trzech duzych
rodzin:

1) Oleje mineralne

2) Oleje syntetyczne Poli-Alfa-Olefiny

3) Oleje syntetyczne Poli-GlikoleOdpowiedni
wybor oleju jest przewaznie zwigzany z
warunkami zastosowania. Reduktory niezbyt
mocno obcigzane i o przerywanym cyklu pracy,
wolne od skokdéw temperatur, moga oczywiscie
by¢ smarowane olejem mineralnym.

W przypadku intensywnego uzytkowania, gdy
spodziewane jest duze i ciggte obcigzenie
reduktoréw, z wynikajacym z tego wzrostem
temperatury, najlepiej bedzie uzy¢ oleju
syntetycznego typu polialfaolefinowego (PAO).
Oleje typu poliglikole (PG) stosowane sa
wytacznie w przypadkach wysokich wartosci
tarcia slizgowego pomiedzy powierzchniami
styku, na przyktad w przypadku watéw
$limakowych. Nalezy je stosowaé bardzo
ostroznie, poniewaz nie sg one kompatybilne z
innymi olejami i sg catkowicie mieszalne z woda.
Zjawisko to jest szczegdlnie niebezpieczne,
poniewaz nie jest tatwo zauwazalne i szybko
obniza wtasciwosci smarne oleju.

Oproécz wymienionych olejéw, nalezy pamietac,
ze istniejg jeszcze oleje dla przemystu
spozywczego. Sg one stosowane w przemysle
spozywczym, gdyz sg produktami specjalnymi,
ktére nie sg szkodliwe dla zdrowia. Ro6zni
producenci dostarczajg oleje nalezace do
wszystkich tych grup, o bardzo podobnych
cechach.

Nizej przedstawiamy tabele poréwnawcza.
TABELA 8.1

8. PROMAZAVANI

POZOR:

Stav dodavky je oznacen prilnavym Stitkem
pfilepenym na reduktoru.

Zkontrolujte, zda stav dodavky odpovida
informacim na pfilnavém Stitku.

Technicky katalog
CT 26..
CT 30..

URL:www.stmspa.com

8.0 VOLBA TYPU OLEJE

Oleje, které jsou k dispozici, vétsinou patfi do tii
hlavnich skupin:

1) Mineralni oleje

2) Polyalfaolefinové syntetické oleje

3) Polyglykolové syntetické oleje

Vhodny vybér zavisi vétsinou na podminkach
pouziti. Ne prili§ zatizené reduktory a reduktory s
nepravidelnym  provoznim  cyklem,  bez
vyznamnych teplotnich vykyvd, mohou byt
samoziejmé promazavany mineralnim olejem.

V pripadé velkého provozniho vytizeni, kdyz jsou

reduktory velmi zatizeny a nepretrZitym
zpUsobem, s naslednym predpokladanym
nardstem teploty, je vhodnéjsi pouZivat

synteticka maziva jako polyalfaolefin (PAO).
Oleje polyglykolového typu (PG) se pouZivaji
pouze v pripadé aplikaci s velkym tfenim mezi
kontakty, napfr. u Snekovitych Sroubd. Pri jejich
pouZiti je treba davat velky pozor, nebot nejsou
kompatibilni s dalS$imi oleji a snadno se misi s
vodou. Tento fenomén je zviasté nebezpecny,
nebot neni vidét, ale rychle znehodnocuje
mazaci vilastnosti oleje.

Pripominame, Ze kromé vyse uvedenych oleji
existuji i oleje pro potravinarsky primysl. Tyto
oleje se vyuzZivaji specidlné v potravinarském
pramyslu, nebot to jsou specialni zdravi
neskodné vyrobky. RuUzni vyrobci nabizeji oleje
néaleZejici do véech uvedenych skupin, které maji
velmi podobné viastnosti.

Daéle uvedeme srovnavaci tabulku.
TABUL 8.1

8. MAZANIE

POZOR:

Informacie o stavu pri dodavke su na
samolopke, ktora je nalepena na prevodovke.
Overte stav dodavky podla nalepenej
samolepky.

Technicky katalog
CT 26..
CT 30..

URL:www.stmspa.com

8.0. VOLBA TYPU OLEJA

Oleje, ktoré su k dispozicii patria obecne do
troch hlavnych skupin:

1) Mineralne oleje

2) Syntetické oleje na baze polyalfaolefinov

3) Syntetické oleje na baze polyglykolov
Najlepsi vyber je ten, ktory sa robi v sulade s
podmienkami prevadzky. Prevodovky, ktoré nie
sU obzvlast zataZované, tie, ktoré maju
diskontinualny cyklus a malé teplotné vykyvy,
moézu byt samozrejme mazané mineralnym
olejom.

V pripade stazenej prevadzky, ked sa
predpoklada vysoké a kontinualne zatazenie
prevodoviek s naslednym predvidatelnym
zvy$enim teploty je vhodné pouzivat syntetické
mazadla na baze polyalfaolefinov (PAO).

Oleje na baze polyglykolov (PG) treba pouzivat
vyluéne v pripadoch prevadzky so silnym
Smykovym trenim medzi kontaktmi, napr. v
pripade Snekovych prevodoviek. Musia byt
pouzité s velkou pozornostou, pretoze nie su
kompatibilné s inymi olejmi a su plne miesatelné
s vodou. Tento jav je obzvlast nebezpecny,
pretoze je tazko spozorovatelny a pritom rychlo
oslabi mazacie vlastnosti oleja.

Okrem tychto spominanych olejov
pripominame, Ze existuji aj oleje pre
potravinarsky priemysel. Tieto maju Specifické
vyuzitie v potravinarskom priemysle, nakolko sa
jedna o S$pecidlne vyrobky, nezavadné pre
zdravie. Rozni vyrobcovia dodavaju oleje
patriace do réznych skupin, ktoré maju vSak
velmi podobné viastnosti.

V d'alSom uvedieme porovnavaciu tabulku.
TABULKA 8.1

(MT27 pLczsk 1.0 D) .
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8. SMAROWANIE 8. PROMAZAVANI 8. MAZANIE
8.1.1- WYBOR LEPKOSCI OLEJU 8.1.1 VOLBA VISKOZITY OLEJE 8.1.1 VYBER VISKOZITY OLEJA
EX-EXB EX-EXB EX-EXB
|EX BN
Input speed  |Absorbed power|  Lubrication Viscosity ISO VG at 40° (cSt)
n, (min , (kW) system i<10 i>10
P<75 68 68
2000 <n1<5000| 7.5<P<22 pfechet 68 150
P>22 150 220
P<75 68 150
1000 <n1<2000| 7.5<P<37 f)‘;(g‘;jag; 150 220
P> 37 220 320
Forced 68 150
P<15 Qil splash 150 220
Forced 150 220
300 < n1 < 1000 15<P <55 Oaath 220 320
Forced 220 320
P>55 Oil splash 320 460
Forced 150 220
P<22 Qil splash 220 320
Forced 220 320
50 <n1<300 22<P<75 Oil"s’ggsh 320 460
Forced 320 460
P>75 Qil splash 460 680

W przypadku wymuszonego smarowania za
pomoca pompy, jesli sg wymagane I1ISO VG >
220 i/lub temperatury <10°C, prosimy o kontakt.

Tabela obowigzuje dla normalnych predkosci
obwodowych. W przypadku predkosci > 13m/s,

V pripadé nasilného promazavani pomoci
Cerpadla, jestlize bude vyZadovana ISO VG > 220
a/nebo teploty < 10°C, nas zkontaktujte.

Tabulka plati pro normaini periferni rychlosti; v
pfipadé rychlosti > 13m/s nds zkontaktujte.

Pokial su v pripade niteného mazania pomocou
Cerpadla pozadované ISO VG > 220 alebo
teploty < 10°C, kontaktujte nas .

Tabulka je platna pre bezné obvodové rychlosti;

prosimy o kontakt.

8.1.2- WYBOR LEPKOSCI OLEJU
EX - SLEWING

8.1.2 VOLBA VISKOZITY OLEJE

EX - SLEWING

v pripade rychlosti > 13m/s, nas kontaktujte.

8.1.2 VYBER VISKOZITY OLEJA

EX - SLEWING

Ambient
Output [—lemperature | _yjscositt consigliata: - Recommended viscosity: - Empfohlene Viskositat:
speed | 20°C<1a<50°C | per |a scelta della viscositf ISO VG to choose the ISO VG oil viscosity at  Fir die Wahl der Viskositét 1SO VG
Syntetic Oil - EP_ | dell'olio a 40° (cst) attenersi alla 40° (cst) refer to the table by del Ols bei 40 ° (cst) miissen die
n.>100 150 tabella ipotizzando che la assuming a maximum operating Angaben der Tabelle, unter
5<n.<100 220 temperatura di funzionamento del temperature of the gearbox of 75°C.  Berlcksichtigung der Tatsache,
n,<5 320 riduttore posso raggiungere al dass die Betriebstemperatur des
massimo i 75 °C. Getriebes 75 °C erreichen kann,
befolgt werden.
- Tipo di lubrificantei: - Lubricant type: - Schmiermitteltyp:
Pi0 avanti proponiamo una tabella A comparative overview table is In  Folge finden Sie eine
comparativa: provided in the next pages: entsprechende Vergleichstabelle.
TABELLA 8.1 TABLE 8.1. TABELLE 8.1
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8. SMAROWANIE 8. PROMAZAVANI 8. MAZANIE
Tabela 8.1 Tabulka 8.1 Tabulka 8.1
Poly-Alpha-Olefin synthetic oils Polyglycol Sénthetic oils
(PAO) (PG)
Manufacturer
ISO VG 1ISO VG 1ISO VG ISO VG 1ISO VG ISO VG ISO VG ISO VG ISO VG
150 220 320 150 220 320 150 220 320
AGIP Blasia Blasia Blasia _ Blasia SX Blasia SX Blasia S Blasia S Blasia S
150 220 320 220 320 150 220 320
ARAL Degol BG Degol BG Degol BG Degol PAS Degol PAS Degol PAS Degol GS Degol GS Degol GS
150 Plus 220 Plus 320 Plus 150 220 320 150 220 320
BP Energol Energol Energol Enersyn Enersyn Enersyn Enersyn Enersyn Enersyn
GR-XP 150 GR-XP 220 GR-XP 320 EPX 150 EPX 220 EPX 320 SG 150 SG-XP 220 SG-XP 320
CASTROL Alpha SP Alpha SP AlphaSP Alphasyn EP Alphasyn EP Alphasyn EP Alphasyn PG | Alphasyn PG | Alphasyn PG
150 220 320 150 220 320 150 220 320
Tegra Tegra Tegra ] . .
CHEVRON Ultr1a5%ear UItrgZGoear Ultrngoear Synthetic Synthetic Synthetic H|P1e5rgYN H|P2ezrgYN H|P3legYN
Gear 150 Gear 220 Gear 320
ESSO Spartan EP Spartan EP Spartan EP Spartan SEP | Spartan SEP | Spartan S EP Glycolube Glycolube Glycolube
150 220 320 150 220 320 150 220 320
KLUBER Kluberoil Kliberoil Kluberoil Klibersynth Klibersynth Klibersynth Klubersynth Klubersynth Klubersynth
GEM 1-150 GEM 1-220 GEM 1-320 EG 4-150 EG 4-220 EG 4-320 GH 6-150 GH 6-220 GH 6-320
" ’ h Mobilgear Mobilgear Mobilgear
Mobilgear Mobilgear Mobilgear Glygoyle
MOBIL XMP 150 XMP 220 XMP 320 SH(1)5)(()MP SH(Z)Z)SMP Sng)(()MP Glygoyle 22 Glygoyle 30 HE320
MOLIKOTE L-0115 L-0122 L-0132 L-1115 L-1122 L-1132 - - -
. ' . Optigear Optigear Optigear . . :
OPTIMOL Optigear BM Optigear BM | Optigear BM Synthetic A Synthetic A Synthetic A Optiflex A Optiflex A Optiflex A
150 220 320 150 220 320
150 220 320
PAKELO | EROLUBEEP | EROLUBEEP | THOMBE | GEARSINT | GEARSINT | GEARSINT | ALLSINTHS | ALLSINTHS | ALLSINTHS
C 1SO 150 C ISO 220 320 EPN ISO 150 EPN ISO 220 | EPN ISO 320 ISO 150 I1SO 220 ISO 320
PETRONAS PETRONAS PETRONAS PETRONAS PETRONAS PETRONAS PETRONAS PETRONAS PETRONAS
PETRONAS GEAR MEP GEAR MEP GEAR MEP GEAR SYN GEAR SYN GEAR SYN GEAR SYN GEAR SYN GEAR SYN
150 220 320 PAO 150 PAO 220 PAO 320 PAG 150 PAG 220 PAG 320
Q8 Goya 150 Goya 220 Goya 320 El Greco 150 El Greco 220 El Greco 320 Gade 150 Gade 220 Gade 320
OMALA OMALA OMALA Omala Omala Omala OMALA OMALA OMALA
SHELL S2 GX S2 GX S2 GX S4 GXV S4 GXV S4 GXV S4 WE S4 WE S4 WE
150 220 320 150 220 320 150 220 320
TEXACO Meropa Meropa Meropa Pinnacle EP Pinnacle EP Pinnacle EP _ Synlube CLP Synlube CLP
150 220 320 150 220 320 220 320
TOTAL Carter EP Carter EP Carter EP Carter SH Carter SH Carter SH Carter SY Carter SY Carter SY
150 220 320 150 220 320 150 220 320
TRIBOL 1100/150 1100/220 1100/320 1510/150 1510/220 1510/320 800\150 800\220 800\320
Food-grade synthetic lubricants
Rocol Rocol
AGIP Foodlube — Foodlube
Hi-Torque 150 Hi-Torque 320
Gear Oil FM
ESSO - 220 —
Cassida Fluid | Cassida Fluid | Cassida Fluid
FUCHS GL 150 GL 220 GL 320
¥ Kliberoil 4 Kllberoil 4 Kllberoil 4
KLUBER UH1 N 150 UH1 N 220 UH1 N 320
Mobil SHC Mobil SHC Mobil SHC
MOBIL Cibus Series Cibus Series Cibus Series
150 220 320
NON TOX OIL | NON TOX OIL | NON TOX OIL
PAKELO GEAREP ISO | GEAREPISO | GEAR EP ISO
150 220 320

Jezeli temperatura otoczenia T < 0°C nalezy zmniejszy¢
o jeden stopien lepko$¢ podang w tabeli i odwrotnie -
zwiekszy¢ ja o jeden stopien jezeli T > 40°C.
Dopuszczalne temperatury dla olejéw mineralnych:
(-10=T=90)°C (nawet do 100°C w krotkich okresach).

Dopuszczalne temperatury dla olejéw syntetycznych:
(-20=T=110)°C (nawet do 120°C w krétkich okresach).
Dla temperatur wykraczajacych poza te przedziaty, w
przypadku oleju mineralnego, i aby zwiekszy¢ ilo$¢
czasu pomigdzy wymianami oleju, nalezy zastosowaé
olej syntetyczny na bazie polialfaolefin.
8.2 Zasady bezpieczenstwa przyjete
dla produktéw “ATEX”

Jestlize je teplota prostredi T < 0°C, sniZte stuperi
viskozity predepsany v tabulce, zvyste ho v pfipadé, Ze
teplota T > 40°C.

Povolené teploty pro mineraini oleje:
(-10 = T =90)°C (aZ do 100°C na omezena obdobi).

Povolené teploty pro syntetické oleje:
(-20 =T = 110)°C (aZ do 120°C na omezena obdobi).

P¥i teplotach oleje prevysujicich povolené hodnoty pro
minerdini oleje nebo v pfipadé, Ze budete chtit
prodlouzit interval vymény maziva, pouZijte synteticky
olej za bazi polyalfaolefinu.

Ak je teplota prostredia T < 0°C znizte o 1 stupen
viskozitu uvedenu v tabulke, v opa¢nom pripade ak T >
40°C ju zvyste o 1 stupen.

Pripustné teploty pre minerélne oleje su:
(-10 =T =90)°C (az do 100°C na obmedzenu dobu).

Pripustné teploty pre syntetické oleje su:(-20 = T =
110)°C (az do 120°C na obmedzenu dobu).

Pri teplotach mimo povoleny interval, v pripade pouZitia
mineralneho oleja, a v pripade, %e chcete predizit
interval vymeny mazadla, pouzite synteticky olej na
baze polyalfaolefinov.

1-Nalezy wykorzystywaé korki
A odpowietrzajace (jezeli sg na 8.2 Bezpecnostni specifikace pouzité pro vyrobky
wyposazeniu) z zaworem “ATEX” 8.2 Bezpecnostné Specifikacie pre vyrobky ATEX

bezpieczenstwa

1-Odvzdusriovaci zatky (tam, kde jsou predepsany) se
Zzabrariovacim ventilem

1-Vypustacie uzavery (ak st dodané) s bezpe¢nostnym
ventilom

(MT27 PLCZSK 1.0@.
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I

10 0,6(0,8(1,0/1,2|1,0/1,3|1,7|2,1/0,9

20 0,7(0,9(1,1]1,3|1,11,5{1,9]|2,3|1,1

25 0,6(0,8{1,0/1,3|1,0/1,4|1,8{2,2(1,0

30-35 [0,9(1,3(1,5(1,8]|1,6]|2,3(2,7(3,0]|1,5

40 1,411,7]1,9 252932

50 1,0/15]1,8]2,0(1,8|2,7|3,0{34[17

70 1,0(1,411,7(19[1,7(25]|2,9|3,2|1,6

80 1,6/2,612,9(3,1(2,8/4,6|4,9(53(2,6

90-95 29(3,1[34 50(54|58

100 1,9/3,013,5(3,7(3,2|52|6,16,5|3,1

150 2,113,0(3,5|3,7|3,7|52|6,1|6,5|3,5

180 3,0/135(3,7 52|6,1/6,5

200 2,1/3,0(3,4|3,6|3,7/51|59|6,3|3,5

M4
1,3(1,612,0
1,4(1,8]2,2
1,4(1,7121
2,212,5(2,9
2,312,7(3,1
2,5(2,9(3,2
2,3|2,7(3,1 1 - Standard

Potozenie skrzynki

43(4750 zaciskowej
4,8|5,1]5,5 Poloha svorkovnice
50|58|6.1 Poloha svorkovnice
5,0|5,8/|6,1
5,0|5,8/|6,1
49|56|59 .Uwaga: Prawidtowe potoZenie otworéw mocujacych zostato przedstawione na rysunkach zamieszczonych w Sekcji C

- . - 'Pozor: Pro nastaveni fadné polohy upevriovacich otvort se fidte vykresy uvedenymi v sekci C. .

Pozor: Pre spravnu polohu montaznych otvorov postupuijte podla vykresov, ktoré st uvedené v casti C

M1

10 0,7(09(1,1]1,3|1,11,5{1,9]2,3|1,1

20 0,8(1,0(1,2|1,4|1,3|1,7{2,1|2,5[1,3

25 0,7/0,9(1,2|1,4|1,2|1,6(2,0(2,4(1,2

30-35 [1,0(1,4(1,7[1,9|1,8[25[2,9(3,2[1,7

40 1,511,8(2,0 2,713,0(3,4

50 1,2(1,711,9]2,1(2,0/2,9|3,2|3,6[1,9

70 1,111,511,8(2,0{1,9(2,7|3,0/3,4|1,8

80 1,712,712,9(3,1(2,9(4,7|50(54|2,7

EX [1]2|3[4|1]2|3|4]|1

M4

1,4(1,8]2,2 1 - Standard
- Standar
16420123 Potozenie skrzynki
1,5(1,9(2,3 zaciskowej
2.3(2,7(3,1 Poloha svorkovnice
Poloha svorkovnice

25|29(3,2
2,7|13,1[34
2,5(2,9(3,2
4.414,8|5,1| ;Uwaga: Prawidtowe potozenie otworow mocujgcych zostato przedstawione na rysunkach zamieszczonych w Sekcji C

2 : >l *Pozor: Pro nastaveni radné polohy upevriovacich otvord se fidte vykresy uvedenymi v sekci C. .
2 3 4 Pozor: Pre spravnu polohu montaznych otvorov postupuijte podla vykresov, ktoré su uvedené v casti C

A. n2 <5 rpm - Jesdli predkos$¢ wyjsciowa reduktora
jest mniejsza niz 5 rpm, w celu napetnienia nalezy
sig zapozna¢ z ilo$ciami dla pozycji M4 (patrz
punkt C);

B. n2 < 1 rpm - Jesli predkos¢ wyjsciowa
reduktora jest mniejsza niz 1 rpm, w celu
napetnienia nalezy sie zapozna¢ z ilo$ciami dla
pozycji M3 (patrz punkt C);

C. Dla pozycji montazu M3 i M4 nalezy
zainstalowa¢ naczynie wzbiorcze OT.

A\

Uwaga
Wybor wielkosci OT: Sekcja E;
Instalacja OT: Punkt 8.3 podrecznik uzytkowania i

konserwacji.

wiasciwego smarowania nalezy sprawdzi¢ poziom
wskazany na reduktorze.

A. n2 < 5 rpom - Pokud je vystupni rychlost z reduktoru nizsi
nez 5 rpm, pri plnéni se fidte mnoZstvim v poloze M4 (viz bod
C);

B. n2 < 1 rpm - Pokud je vystupni rychlost z reduktoru nizsi
nez 1 rom, pfi plnéni se fidte mnoZstvim v poloze M3 (viz bod
C);

C. Pro montazni polohy M3 a M4 je nutné nainstalovat
expanzni nadrz OT.

Pozor

Volba velikosti OT: Rez E;

Instalace OT : Bod 8.3 navodu k pouZziti a udrzbé.

D. Mnozstvi oleje jsou priblizna; pro radné mazani je treba vzit
v tvahu hladinu oznacenou na reduktoru.

A. n2 < 5 rpm - Pokial je rychlost na vystupe z prevodovky
menej ako 5 rpm, treba sa pri plneni riadit referenciou
mnozstva v polohe M4 (vid' bod C),

B. n2 < 1 rpm - Pokial je rychlost na vystupe z prevodovky
menej ako 1 rpm, treba sa pri plneni riadit referenciou
mnozstva v polohe M3 (vid' bod C),

C. pre montazne polohy M3 a M4 je potrebné namontovat
expanznl nadrz OT.

Pozor

Volba velkosti OT: Prierez E,

Montéz OT: Bod 8.3 navodu na pouzivanie a tdrzbu.

D. Mnozstvo oleja je iba orientacné, pre spravne mazanie sa
treba riadit referencnou ryskou, ktora je na prevodovke.

D. Podane ilosci oleju sa przyblizone; dla zapewnienia

(MT27 PLCZSK 1.0@'




1 - Standard
Potozenie skrzynki
zaciskowej
Poloha svorkovnice
Poloha svorkovnice

M1 M3 M4
30-35 [1,0|1,4[1,7|1,9[1,8|25(2,9|32(1,7[2,3]2,73,1
40 1,5(1,8[20] [27]30[34| [25/29(32
50  [1,2[1,7[1,9]2,1]|2,0[2,9|32|3,6(1,9(2,7|3,1(3.4
70 [1,1|15[1,8/2,0{1,9|2,7(3,0/3,4]|1,8[2,5(2,9]3.2],
EX |1]2]|3]|4|1]/2|3]|4|1]2|3|4

Uwaga: Prawidtowe potozenie otworéw mocujgcych zostato przedstawione na rysunkach zamieszczonych w Sekcji C
'Pozor: Pro nastaveni fadné polohy upevriovacich otvord se fidte vykresy uvedenymi v sekci C.
Pozor: Pre spravnu polohu montaznych otvorov postupuijte podla vykresov, ktoré st uvedené v casti C

[M4]
M4
41|25(32(35]|39
4,3 333741
50 | 1,721 (2426|2937 |41|45|27[35[39]42
70 [16[20]23[25(28|35[39(43|26]33]37]41
80 |25|35(37|40|43|61|65|68|41[58[61]65
gg 37|39 4,1 64 |67 |71 6,0 |64 |68 1 - Standard
100| 26 |38 |43 |45 |46 |66 |74|78|43]|62]|70]|74 Po%ozer)ieskr;ynki
D901 49140 140100142170 19310217017 zaciskowej
15031 |40 |45 |47 |54 |69 |78[82][51]|66]|74]|77 Poloha svorkovnice
180 40| 45| a7 69 |78]|82 66|74 |77 Poloha svorkovnice
200| 31|40 |44 |46|54|68|76|80|51[65][72][76
250| 42|57 |67|69]|73]|98]|11,6/12,0]|69 |93 [11,0/11,3
280 58| 70|72 10,112,1[12,4 9,5 [11,4]11,8
30050 65| 77| 79 | 86 [113]13:3]13,7] 81 [10,7[12,6[13,0]| ¢ Posor Bro nastaven’ Sone polohy cpovhavacin otvars so 1aa vyirosy vedamimiv aokor e oo ozonyeh w Sekeil &
ozor: Pro nast polohy up > yKresy ymi | R
EX 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 Pozor: Pre spravnu polohu montéaznych otvorov postupujte podla vykresov, ktoré st uvedené v ¢asti C

* Nalezy sie skontaktowac¢ z naszym dziatem techniczno-handlowym / * Zkontaktujte nase obchodné-technické oddéleni/

* Kontaktujte nase obchodné oddelenie

A. n2 <5 rpm - Jesdli predkos$¢ wyjsciowa reduktora
jest mniejsza niz 5 rpm, w celu napetnienia nalezy
sig zapozna¢ z ilo$ciami dla pozycji M4 (patrz
punkt C);

B. n2 < 1 rpm - Jesli predkos¢ wyjsciowa
reduktora jest mniejsza niz 1 rpm, w celu
napetnienia nalezy sie zapozna¢ z ilo$ciami dla
pozycji M3 (patrz punkt C);

C. Dla pozycji montazu M3 i M4 nalezy
zainstalowa¢ naczynie wzbiorcze OT.

A\

Uwaga
Wybér wielkosci OT: Sekcja E;
Instalacja OT: Punkt 8.3 podrecznik uzytkowania i
konserwacji.
G D. Podane ilosci oleju sa przyblizone; dla zapewnienia
wiasciwego smarowania nalezy sprawdzi¢ poziom
wskazany na reduktorze.

A. n2 < 5 rpm - Pokud je vystupni rychlost z reduktoru nizsi
nez 5 rpom, pri pinéni se fidte mnozZstvim v poloze M4 (viz bod
C);

B. n2 < 1 rpm - Pokud je vystupni rychlost z reduktoru nizsi
nez 1 rpom, pfi pinéni se fidte mnoZstvim v poloze M3 (viz bod
C);

C. Pro montazni polohy M3 a M4 je nutné nainstalovat
expanzni nadrz OT.

Pozor

Volba velikosti OT: Rez E;

Instalace OT : Bod 8.3 nédvodu k pouZziti a udrzbé.

D. Mnozstvi oleje jsou priblizna; pro radné mazani je tfeba vzit
v tvahu hladinu oznacenou na reduktoru.

A. n2 < 5 rpm - Pokial je rychlost na vystupe z prevodovky
menej ako 5 rpm, treba sa pri plneni riadit referenciou
mnozstva v polohe M4 (vid' bod C),

B. n2 < 1 rpm - Pokial je rychlost na vystupe z prevodovky
menej ako 1 rpm, treba sa pri plneni riadit referenciou
mnozstva v polohe M3 (vid' bod C),

C. pre montazne polohy M3 a M4 je potrebné namontovat
expanznl nadrz OT.

Pozor

Volba velkosti OT: Prierez E,

Montéz OT: Bod 8.3 navodu na pouzivanie a Udrzbu.

D. MnoZstvo oleja je iba orientacné, pre spravne mazanie sa
treba riadit referencnou ryskou, ktora je na prevodovke.

(MT27 PLCZSK 1.0@'
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(HIGH TECH <M“M=D

M1 M3

M4

150| 24 |32 |37 |40|41|56|65|68|39|53]|61]65

180 32|37 |40 56| 65|68 53|61 |65 1 - Standard

200| 24 |32 |36(39|41|55|63|67|39]|52][59]63 Potozenie skrzynki
zaciskowej

25034 |48|59|6,1|59]84|102(105|56 |79 |96 |100 Poloha svorkovnice

280 50|62 |64 8,6 [10,6(11,0 8,2 |10,1|10,4 Poloha svorkovnice

300 36|52(63|65|62|89(109(11,3|59 |85 [10,4[10,7 | ,Uwaga: Prawidlowe potozenie otworéw mocujgcych zostato przedstawione na rysunkach zamieszczonych w Sekcji C

Pozor: Pro nastaveni fadné polohy upevriovacich otvord se fidte vykresy uvedenymi v sekci C.
EX 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 Pozor: Pre spravnu polohu montaznych otvorov postupujte podla vykresov, ktoré st uvedené v ¢asti C

M1 M3

M4

150|131 |40 |45 |47 |54 |69 |78|82|51]|66]|74]77
180 40| 45|47 69 |78]82 66 |74 |77
200|31|40|44|46|54|68|76|80|51]65

1 - Standard
Potozenie skrzynki
zaciskowej
Poloha svorkovnice
Poloha svorkovnice

7,2 | 7,6 | eYWaga: Prawidiowe potozenie otworéw mocujacych zostato przedstawione na rysunkach zamieszczonych w Sekciji C

A. n2 <5 rpm - Jesdli predkos$¢ wyjsciowa reduktora
jest mniejsza niz 5 rpm, w celu napetnienia nalezy
sig zapozna¢ z ilo$ciami dla pozycji M4 (patrz
punkt C);

B. n2 < 1 rpm - Jesli predkos¢ wyjsciowa
reduktora jest mniejsza niz 1 rpm, w celu
napetnienia nalezy sie zapozna¢ z ilo$ciami dla
pozycji M3 (patrz punkt C);

C. Dla pozycji montazu M3 i M4 nalezy
zainstalowa¢ naczynie wzbiorcze OT.

Uwaga
Wybor wielkosci OT: Sekcja E;
Instalacja OT: Punkt 8.3 podrecznik uzytkowania i

konserwacji.

D. Podane ilosci oleju sa przyblizone; dla zapewnienia
wiasciwego smarowania nalezy sprawdzi¢ poziom
wskazany na reduktorze.

-

Pozor: Pro nastaveni fadné polohy upevriovacich otvord se fidte vykresy uvedenymi v sekci C.
Pozor: Pre spravnu polohu montaznych otvorov postupuijte podla vykresov, ktoré su uvedené v casti C

A. n2 < 5 rpom - Pokud je vystupni rychlost z reduktoru nizsi
nez 5 rpm, pri plnéni se fidte mnoZstvim v poloze M4 (viz bod
C);

B. n2 < 1 rpm - Pokud je vystupni rychlost z reduktoru nizsi
nez 1 rom, pfi plnéni se fidte mnoZstvim v poloze M3 (viz bod
C);

C. Pro montazni polohy M3 a M4 je nutné nainstalovat
expanzni nadrz OT.

Pozor

Volba velikosti OT: Rez E;

Instalace OT : Bod 8.3 navodu k pouZziti a udrzbé.

D. Mnozstvi oleje jsou priblizna; pro radné mazani je treba vzit
v tvahu hladinu oznacenou na reduktoru.

A. n2 < 5 rpm - Pokial je rychlost na vystupe z prevodovky
menej ako 5 rpm, treba sa pri plneni riadit referenciou
mnozstva v polohe M4 (vid' bod C),

B. n2 < 1 rpm - Pokial je rychlost na vystupe z prevodovky
menej ako 1 rpm, treba sa pri plneni riadit referenciou
mnozstva v polohe M3 (vid' bod C),

C. pre montazne polohy M3 a M4 je potrebné namontovat
expanznl nadrz OT.

Pozor

Volba velkosti OT: Prierez E,

Montéz OT: Bod 8.3 navodu na pouzivanie a tdrzbu.

D. Mnozstvo oleja je iba orientacné, pre spravne mazanie sa
treba riadit referencnou ryskou, ktora je na prevodovke.
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1 - Standard
Potozenie skrzynki
zaciskowej
Poloha svorkovnice
Poloha svorkovnice

M1 M3 M4

350
00 | 25| 45|56 |58 |44 |77 o7 [101]| 41|73 02|05
420 |25 | 46|55 |60 |44 |80 |95 [104]41|76|90]|98
600 |, 5 g1 |05 [106] 7.4 |140]164]182| 70 |132] 156|173
650
800

43 (80|96 (10875 [139(166(186( 7,1 |13,1[158[176
850
>850 *
ex[1]2]3]4]1]2]3]4[1]2]3]4

Uwaga: Prawidtowe potozenie otworéw mocujgcych zostato przedstawione na rysunkach zamieszczonych w Sekcji C
®Pozor: Pro nastaveni fadné polohy upevriovacich otvor( se fidte vykresy uvedenymi v sekciC.
Pozor: Pre spravnu polohu montaznych otvorov postupujte podla vykresov, ktoré su uvedené v casti C

* Nalezy sie skontaktowac¢ z naszym dziatem techniczno-handlowym / * Zkontaktujte nase obchodné-technické oddéleni/

* Kontaktujte nase obchodné oddelenie

A. n2 <5 rpm - Jesdli predkos$¢ wyjsciowa reduktora
jest mniejsza niz 5 rpm, w celu napetnienia nalezy
sig zapozna¢ z ilo$ciami dla pozycji M4 (patrz
punkt C);

B. n2 < 1 rpm - Jesli predkos¢ wyjsciowa
reduktora jest mniejsza niz 1 rpm, w celu
napetnienia nalezy sie zapozna¢ z ilo$ciami dla
pozycji M3 (patrz punkt C);

C. Dla pozycji montazu M3 i M4 nalezy
zainstalowa¢ naczynie wzbiorcze OT.

Uwaga
Wybér wielkosci OT: Sekcja E;
Instalacja OT: Punkt 8.3 podrecznik uzytkowania i
konserwacji.
G D. Podane ilosci oleju sa przyblizone; dla zapewnienia

wiasciwego smarowania nalezy sprawdzi¢ poziom
wskazany na reduktorze.

A. n2 < 5 rpom - Pokud je vystupni rychlost z reduktoru nizsi
nez 5 rpm, pri plnéni se fidte mnoZstvim v poloze M4 (viz bod
C);

B. n2 < 1 rpm - Pokud je vystupni rychlost z reduktoru nizsi
nez 1 rom, pfi plnéni se fidte mnoZstvim v poloze M3 (viz bod
C);

C. Pro montazni polohy M3 a M4 je nutné nainstalovat
expanzni nadrz OT.

Pozor

Volba velikosti OT: Rez E;

Instalace OT : Bod 8.3 navodu k pouZziti a udrzbé.

D. Mnozstvi oleje jsou priblizna; pro radné mazani je treba vzit
v tvahu hladinu oznacenou na reduktoru.

A. n2 < 5 rpm - Pokial je rychlost na vystupe z prevodovky
menej ako 5 rpm, treba sa pri plneni riadit referenciou
mnozstva v polohe M4 (vid' bod C),

B. n2 < 1 rpm - Pokial je rychlost na vystupe z prevodovky
menej ako 1 rpm, treba sa pri plneni riadit referenciou
mnozstva v polohe M3 (vid' bod C),

C. pre montazne polohy M3 a M4 je potrebné namontovat
expanznl nadrz OT.

Pozor

Volba velkosti OT: Prierez E,

Montéz OT: Bod 8.3 navodu na pouzivanie a tdrzbu.

D. Mnozstvo oleja je iba orientacné, pre spravne mazanie sa
treba riadit referencnou ryskou, ktora je na prevodovke.

(MT27 PLCZSK 1.0@.
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1 - Standard
Potozenie skrzynki
zaciskowej
Poloha svorkovnice
Poloha svorkovnice

M1 M2 M3 M4 M5 M6

10 o8|10|12|14|08|10(|12|14|13[17|21(25|13|16|20(23|08(10|12|1,4|08(10]|12]|1,4
20 09({11|13(15(09(11 1315151923 |27|14|18|22|25|09(11|13|15|09(11|13|15
25 o8|10|13|15(08(10(|13|15|14 (18|22 |26|14|17|21|24|08(10]|13|15|08(1,0|13|1,5
30-35 16(20(22(24|16|20|22(24|28|34|38|42|26|32(36|40(16|20/(22|24[16|20(22]|24
40 2112325 2112325 36|40 |44 3,438 |41 2112325 2112325
50 1,7122(24(26|1,7(22|24(26|29|38|42|46|28|36(40(43[1,7|22|24|26|1,7|22|24]|26
70 1,7121(123(25|1,7(21(23(25|29|36|40|44|27|34(38|41(17|21(23|25|1,7|21(23]25
80 23183(35|37(23|33(35|37(39|57|6,1|65(37|54|58|6,1|23|33(35[37|23|33|35]|37
90-95 3,6 |38]|4,0 3,6 |38 4,0 6,2 6,6 |69 59|62 |66 3,6 (38|40 3,6 38|40
100 25|37 (42|44 (25|3,7(42|44|44|64|72|76|41|60|68|72|25|37|42|44|25|37|42]|44
150 32|41(46|48(32|4,1(46|48|56|7,1(80|84(53|68|76|79|32|41|46|48|32]|41|46]4,8
180 41|46 |48 41|46 |48 7118084 6,8|76|79 41146 |48 41146 |48
200 32414547 (32|41(45|47|56|70(78|82 (53|67 |74|7,7|32|41 (45|47 |32 |41 |45]|47
112|134 (123 |4|1|2|3|4|1|2|3|4|1|2[3[4]1]2]|3]4

zainstalowa¢ naczynie wzbiorcze OT.

Uwaga

Wybor wielkosci OT: Sekcja E;

Instalacja OT: Punkt 8.3 podrecznik uzytkowania i
konserwacji.

A. n2 <5 rpm - Jesdli predkos$¢ wyjsciowa reduktora
jest mniejsza niz 5 rpm, w celu napetnienia nalezy
sig zapozna¢ z ilo$ciami dla pozycji M4 (patrz
punkt C);

B. n2 < 1 rpm - Jesli predkos¢ wyjsciowa
reduktora jest mniejsza niz 1 rpm, w celu
napetnienia nalezy sie zapozna¢ z ilo$ciami dla
pozycji M3 (patrz punkt C);
C. Dla pozycji montazu M3 i M4 nalezy

G D. Podane ilosci oleju sa przyblizone; dla zapewnienia

wiasciwego smarowania nalezy sprawdzi¢ poziom

wskazany na reduktorze.

A. n2 < 5 rpom - Pokud je vystupni rychlost z reduktoru nizsi
nez 5 rpm, pri plnéni se fidte mnoZstvim v poloze M4 (viz bod

C);

B. n2 < 1 rpm - Pokud je vystupni rychlost z reduktoru nizsi
neZ 1 rpom, pfi pinéni se fidte mnoZstvim v poloze M3 (viz bod

C);

C. Pro montazni polohy M3 a M4 je nutné nainstalovat

expanzni nadrz OT.

Pozor

Volba velikosti OT: Rez E;
Instalace OT : Bod 8.3 navodu k pouZziti a udrzbé.

D. Mnozstvi oleje jsou priblizna; pro radné mazani je treba vzit

v tvahu hladinu oznac¢enou na reduktoru.

A. n2 < 5 rpm - Pokial je rychlost na vystupe z prevodovky

menej ako 5 rpm, treba sa pri plneni riadit referenciou

mnozstva v polohe M4 (vid' bod C),
B. n2 < 1 rpm - Pokial je rychlost na vystupe z prevodovky

menej ako 1 rpm, treba sa pri plneni riadit referenciou

mnozstva v polohe M3 (vid' bod C),
C. pre montazne polohy M3 a M4 je potrebné namontovat
expanznl nadrz OT.
Pozor
Volba velkosti OT: Prierez E,
Montéz OT: Bod 8.3 navodu na pouzivanie a tdrzbu.
D. Mnozstvo oleja je iba orientacné, pre spravne mazanie sa

treba riadit referencnou ryskou, ktora je na prevodovke.
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1 - Standard
Potozenie skrzynki
zaciskowej
Poloha svorkovnice
Poloha svorkovnice

M1 M2 M3 M4 M5 M6

150 24182(37]140(24(32(37]|40|41|56|65|68|39|53|6,1[65|24[32|3,7[40|24[32]3,7[4,0
180 323740 32|83,7 (40 566568 53(6,1]6,5 323,740 32 (3740
200 24182(36|39[24(832[36|39|41(55[63|6,7(39]52|59[63|24[32|36[39|24[32]|36]39
250 34|148(59|6,1[34|48|59|6,1|59]84|10,2{10,5(/5,6|79|9,6(10,0/3,4|48[59]|6,1|34[|48]|5,9]6,1
280 50[62]|6,4 50[62 |64 8,6 |10,6(11,0 8,2 (10,1/10,4 506,264 50(62 |64
300 36[(52(63|65(36|52]|6,3|65]|6,2]38,9(10,9(11,3/59|8,5][10,4|10,7/3,6|5,2|6,3]|65|36|52|63]|6,5

1/]2|3|4]1|]2|3[4|1]2]|]3|4|1]2|3|4[1]2[|3|]4]|1|]2]3]|4

A. n2 <5 rpm - Jesdli predkos$¢ wyjsciowa reduktora
jest mniejsza niz 5 rpm, w celu napetnienia nalezy
sig zapozna¢ z ilo$ciami dla pozycji M4 (patrz
punkt C);

B. n2 < 1 rpm - Jesli predkos¢ wyjsciowa
reduktora jest mniejsza niz 1 rpm, w celu
napetnienia nalezy sie zapozna¢ z ilo$ciami dla
pozycji M3 (patrz punkt C);

C. Dla pozycji montazu M3 i M4 nalezy
zainstalowa¢ naczynie wzbiorcze OT.

Uwaga
Wybor wielkosci OT: Sekcja E;
Instalacja OT: Punkt 8.3 podrecznik uzytkowania i

konserwacji.

D. Podane ilosci oleju sa przyblizone; dla zapewnienia
wiasciwego smarowania nalezy sprawdzi¢ poziom
wskazany na reduktorze.

-

A. n2 < 5 rpom - Pokud je vystupni rychlost z reduktoru nizsi
nez 5 rpm, pri plnéni se fidte mnoZstvim v poloze M4 (viz bod
C);

B. n2 < 1 rpm - Pokud je vystupni rychlost z reduktoru nizsi
nez 1 rom, pfi plnéni se fidte mnoZstvim v poloze M3 (viz bod
C);

C. Pro montazni polohy M3 a M4 je nutné nainstalovat
expanzni nadrz OT.

Pozor

Volba velikosti OT: Rez E;

Instalace OT : Bod 8.3 navodu k pouZziti a udrzbé.

D. Mnozstvi oleje jsou priblizna; pro radné mazani je treba vzit
v tvahu hladinu oznacenou na reduktoru.

A. n2 < 5 rpm - Pokial je rychlost na vystupe z prevodovky
menej ako 5 rpm, treba sa pri plneni riadit referenciou
mnozstva v polohe M4 (vid' bod C),

B. n2 < 1 rpm - Pokial je rychlost na vystupe z prevodovky
menej ako 1 rpm, treba sa pri plneni riadit referenciou
mnozstva v polohe M3 (vid' bod C),

C. pre montazne polohy M3 a M4 je potrebné namontovat
expanznl nadrz OT.

Pozor

Volba velkosti OT: Prierez E,

Montéz OT: Bod 8.3 navodu na pouzivanie a tdrzbu.

D. Mnozstvo oleja je iba orientacné, pre spravne mazanie sa
treba riadit referencnou ryskou, ktora je na prevodovke.

(MT27 PLCZSK 1.0@.
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1 - Standard
Potozenie skrzynki
zaciskowej
Poloha svorkovnice
Poloha svorkovnice

M1 M2 M3 M4 M5 M6
150 31[40/45[47(31[40[45|47|54|69|78|82|51|66|74|77[31[40[45[47|31)|40]|45]|47
180 40|45 |47 4045 |47 69[78]82 667477 404547 40|45 |47
200 31[40|44(46(31[40|44(46|54|68|76[80|51[65|72|76|31[40|44[46|31[40]|44]46
1121314 (12341234123 |4|1]2[3[4[1]2]3]4

:SSB.E[ jﬂ}
[M1]

ol

[M4]
1 - Standard
Potozenie skrzynki
zaciskowej
Poloha svorkovnice
Poloha svorkovnice
M1 M2 M3 M4 M5 M6
350-360 25|145|56(58(25|45|56(58|44|7,7|97(10,1|4,1]|73[92[95|25|45|56|58|25|45|5,6]5,8
420 25|46 (55|6,0(25]|46[55[6,0|44]180[95(10,4|/41]|76[90(98|25[46[55|6,0]25|46(55]6,0
600-650 4318,1]95(10,6|/4,3|8,1|95|10,6| 7,4 |14,0/16,4|18,2| 7,0 |13,2|15,6/17,3| 4,3 | 8,1 |9,5|10,6| 4,3 | 8,1 | 9,5 10,6
800-850 43180196 (10,8|/43|8,0|96 (10,8| 7,5|13,9|16,6|18,6/| 7,1 |13,1|15,8|17,6| 4,3 | 8,0| 9,6 |10,8| 4,3 | 8,0 | 9,6 |{10,8
* Nalezy sie skontaktowac¢ z naszym dziatem techniczno-handlowym / * Zkontaktujte nase obchodné-technické oddéleni/
>850 N ; « . )
Kontaktujte nase obchodné oddelenie
1234123412 [3[4[1[2[3[4[1 2341234

A. n2 <5 rpm - Jesdli predkos$¢ wyjsciowa reduktora
jest mniejsza niz 5 rpm, w celu napetnienia nalezy
sig zapozna¢ z ilo$ciami dla pozycji M4 (patrz
punkt C);

B. n2 < 1 rpm - Jesli predkos¢ wyjsciowa
reduktora jest mniejsza niz 1 rpm, w celu
napetnienia nalezy sie zapozna¢ z ilo$ciami dla
pozycji M3 (patrz punkt C);

C. Dla pozycji montazu M3 i M4 nalezy
zainstalowa¢ naczynie wzbiorcze OT.

A\

Uwaga
Wybér wielkosci OT: Sekcja E;
Instalacja OT: Punkt 8.3 podrecznik uzytkowania i
konserwacji.
G D. Podane ilosci oleju sa przyblizone; dla zapewnienia
wiasciwego smarowania nalezy sprawdzi¢ poziom
wskazany na reduktorze.

A. n2 < 5 rpom - Pokud je vystupni rychlost z reduktoru nizsi
nez 5 rpm, pri plnéni se fidte mnoZstvim v poloze M4 (viz bod
C);

B. n2 < 1 rpm - Pokud je vystupni rychlost z reduktoru nizsi
nez 1 rom, pfi plnéni se fidte mnoZstvim v poloze M3 (viz bod
C);

C. Pro montazni polohy M3 a M4 je nutné nainstalovat
expanzni nadrz OT.

Pozor

Volba velikosti OT: Rez E;

Instalace OT : Bod 8.3 navodu k pouZziti a udrzbé.

D. Mnozstvi oleje jsou priblizna; pro radné mazani je treba vzit
v tvahu hladinu oznacenou na reduktoru.

A. n2 < 5 rpm - Pokial je rychlost na vystupe z prevodovky
menej ako 5 rpm, treba sa pri plneni riadit referenciou
mnozstva v polohe M4 (vid' bod C),

B. n2 < 1 rpm - Pokial je rychlost na vystupe z prevodovky
menej ako 1 rpm, treba sa pri plneni riadit referenciou
mnozstva v polohe M3 (vid' bod C),

C. pre montazne polohy M3 a M4 je potrebné namontovat
expanznl nadrz OT.

Pozor

Volba velkosti OT: Prierez E,

Montéz OT: Bod 8.3 navodu na pouzivanie a tdrzbu.

D. Mnozstvo oleja je iba orientacné, pre spravne mazanie sa
treba riadit referencnou ryskou, ktora je na prevodovke.
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(HIGH TECHQM“MED

M1 M3 M4

10 0,6(08(1,0(1,2(1,0(1,3|1,7(2,1|0,9(1,3[1,6|2,0

20 0,7(0,9(1,1(1,3(1,1{1,5(1,9(2,3|1,1(1,4[1,8|2,2

25 0,6(08(1,0(1,3(1,0{1,4(1,8[2,2|1,0(1,4[1,7|2,1

30-35 (0,9(1,3|1,5(|1,8[1,6/2,3|2,7(3,0(1,5(2,2|2,5(|2,9 1 - Standard
40 1,4|17(19] [25(29[32| [23[27]3,1 Potozenie skrzynki
50 zaciskowej

1,001,5|1,8(2,0{1,8|2,7(3,0|3,4(1,7(2,5|2,9(3,2 Poloha svorkovnice

70 1,0(1,4|11,7(19|1,7|12,5|12,9|3,2|1,6|2,3|2,7| 3,1 Poloha svorkovnice
80 1,6(2,6|2,9|3,112,8|4,6|4,9|5,3|2,6|4,3|4,7|5,0

90-95 2,9(3,1]|3,4 5,0|5,4(5,8 48151155

100 1,913013518,713,2/5216,116,5]3,115,0158|6,1 Uwaga: Prawidtowe potozenie otworéw mocujacych zostato przedstawione na rysunkach zamieszczonych w Sekcji C
EX 1121314112834 |1 |2 |3 |4 |°Pozor: Pro nastaveni tadné polohy upevriovacich otvord se fidte vykresy uvedenymi v sekci C. )

Pozor: Pre spravnu polohu montaznych otvorov postupuijte podla vykresov, ktoré st uvedené v casti C

100 1,9(38,0|3,5(3,7(3,2(5,2|6,1|6,5(3,1

5,0

1 - Standard
Potozenie skrzynki
zaciskowej
Poloha svorkovnice
Poloha svorkovnice

5,8|6,1 | ¢Ywaga: Prawidtowe potozenie otworéw mocujacych zostato przedstawione na rysunkach zamieszczonych w Sekcji C

Ex |1]2|3|4[1|2|3|4]|1

A. n2 <5 rpm - Jesdli predkos$¢ wyjsciowa reduktora
jest mniejsza niz 5 rpm, w celu napetnienia nalezy
sig zapozna¢ z ilo$ciami dla pozycji M4 (patrz
punkt C);

B. n2 < 1 rpm - Jesli predkos¢ wyjsciowa
reduktora jest mniejsza niz 1 rpm, w celu
napetnienia nalezy sie zapozna¢ z ilo$ciami dla
pozycji M3 (patrz punkt C);

C. Dla pozycji montazu M3 i M4 nalezy
zainstalowa¢ naczynie wzbiorcze OT.

Uwaga
Wybor wielkosci OT: Sekcja E;
Instalacja OT: Punkt 8.3 podrecznik uzytkowania i

konserwacji.

D. Podane ilosci oleju sa przyblizone; dla zapewnienia
wiasciwego smarowania nalezy sprawdzi¢ poziom
wskazany na reduktorze.

-

Pozor: Pro nastaveni fadné polohy upevriovacich otvord se fidte vykresy uvedenymi v sekci C.
Pozor: Pre spravnu polohu montaznych otvorov postupuijte podla vykresov, ktoré su uvedené v casti C

A. n2 < 5 rpom - Pokud je vystupni rychlost z reduktoru nizsi
nez 5 rpm, pri plnéni se fidte mnoZstvim v poloze M4 (viz bod
C);

B. n2 < 1 rpm - Pokud je vystupni rychlost z reduktoru nizsi
nez 1 rom, pfi plnéni se fidte mnoZstvim v poloze M3 (viz bod
C);

C. Pro montazni polohy M3 a M4 je nutné nainstalovat
expanzni nadrz OT.

Pozor

Volba velikosti OT: Rez E;

Instalace OT : Bod 8.3 navodu k pouZziti a udrzbé.

D. Mnozstvi oleje jsou priblizna; pro radné mazani je treba vzit
v tvahu hladinu oznacenou na reduktoru.

A. n2 < 5 rpm - Pokial je rychlost na vystupe z prevodovky
menej ako 5 rpm, treba sa pri plneni riadit referenciou
mnozstva v polohe M4 (vid' bod C),

B. n2 < 1 rpm - Pokial je rychlost na vystupe z prevodovky
menej ako 1 rpm, treba sa pri plneni riadit referenciou
mnozstva v polohe M3 (vid' bod C),

C. pre montazne polohy M3 a M4 je potrebné namontovat
expanznl nadrz OT.

Pozor

Volba velkosti OT: Prierez E,

Montéz OT: Bod 8.3 navodu na pouzivanie a tdrzbu.

D. Mnozstvo oleja je iba orientacné, pre spravne mazanie sa
treba riadit referencnou ryskou, ktora je na prevodovke.
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(HIGH TECHQM“MED

(M3 (M4
M1 M3 M4
10 0,4(06(08(1,0(0,7(1,0(1,4(1,8|/0,6(1,0{1,4|1,7
20 0,5(0,7(0,9(1,2(0,9(1,2(1,6(2,0/0,8(1,2({1,5|1,9
25 0,4(0,7/09(1,1(0,8(1,1(1,5(1,9|0,7|1,1{1,4]|1,8
30-35 (0,7(1,1|1,3]|1,5[1,2|1,9|2,3[2,7[1,2(1,8|2,2|2,5
40 1,21,4(1,7 2,112,5(2,9 2,012,3|2,7
50 0,8(1,3[(1,5(1,8(1,4(2,3|2,7(3,0|1,4(2,2(2,5|2,9
1 - Standard
70 0,8(1,2(1,4(1,7(1,3(2,1(2,5(2,9|1,3|2,0(2,3|2,7 Potozenie skrzynki
80 1,0(2,112,3|2,5(1,8|3,6(4,0(4,4|1,7(3,4|3,8|4,1 zaciskowej '
90-95 2,3(2,5(|2,7 3,9(4,3(4,7 3,714,144 Poloha svorkovn/_ce
Poloha svorkovnice
100 1,2(2,412,9(3,1(2,1|4,1|4,9|5,3|2,0(3,9(4,7|5,0
150 1,5(2,4|12,9(8,1|2,6(4,1(4,9|5,3(2,4(3,9|4,7(5,0
180 2,412,9|3,1 4,1(4,9(5,3 3,914,7|5,0
200 1,512.3/2,8/13,012,6/4,0/4,8/5,112,4|3.8(4,5(4,9 .Uwaga: Prawidtowe potoZenie otworéw mocujacych zostato przedstawione na rysunkach zamieszczonych w Sekcji C
1~ 1| "Pozor: Pro nastaveni fadné polohy upevriovacich otvord se fid'te vykresy uvedenymiv sekciC.
EX 112131411234 |1|2|3]|4 | Pozor: Prespravnu polohu montaznych otvorov postupujte pod'a vykresov, ktoré su uvedené v Gasti C
\ﬁ‘ (M1 B M4]
M1 M3 M4
250 (2,6 |140|51[53[45(69|87]91[42|66[83]386
280 | 26|42 |53|56[45|72[92(96]|42|68](87]91
300 |25 |41 |53|55|44|71[91|95|41]|68]|86]90 1-Standard
350 Potozenie skrzynki
25|45|56 (58|44 (7797|1041 [73[92]|95 zaciskowej
360 .
Poloha svorkovnice
420 [ 25|46 |55[60|44[80|95|104[41[76[90]98 Poloha svorkovnice
2(5)8 43 |81|95|106| 74 |14,0(16,4(18,2| 7,0 |13,2|15,6|17,3
800
43 (80|96 |108| 75 |13,9|16,6(18,6| 7,1 |13,1|15,8|17,6
850 - — - - - - -
" oUwaga: Prawidiowe potozenie otworéw mocujacych zostato przedstawione na rysunkach zamieszczonych w Sekcji C
>850 I;ozor: gro nastaveni ralldge polo?yv upeKm%vaCIch otv;)ru s_te r/dtgrvyk,rﬁsy uvec'j(?ny[nl v sekgl C. .
ozor: Pre spravnu polohu montaznych otvorov postupuijte podla vykresov, ktoré st uvedené v ¢asti
Ex[1]2]3]4]1]2[3][4]1]2]3]4

* Nalezy sie skontaktowac¢ z naszym dziatem techniczno-handlowym / * Zkontaktujte nase obchodné-technické oddéleni/

* Kontaktujte nase obchodné oddelenie

A. n2 <5 rpm - Jesdli predkos$¢ wyjsciowa reduktora
jest mniejsza niz 5 rpm, w celu napetnienia nalezy
sig zapozna¢ z ilo$ciami dla pozycji M4 (patrz
punkt C);

B. n2 < 1 rpm - Jesli predkos¢ wyjsciowa
reduktora jest mniejsza niz 1 rpm, w celu
napetnienia nalezy sie zapozna¢ z ilo$ciami dla
pozycji M3 (patrz punkt C);

C. Dla pozycji montazu M3 i M4 nalezy
zainstalowa¢ naczynie wzbiorcze OT.

Uwaga

Wybér wielkosci OT: Sekcja E;
Instalacja OT: Punkt 8.3 podrecznik uzytkowania i
konserwacji.
G D. Podane ilosci oleju sa przyblizone; dla zapewnienia
wiasciwego smarowania nalezy sprawdzi¢ poziom
wskazany na reduktorze.

A. n2 < 5 rpom - Pokud je vystupni rychlost z reduktoru nizsi
nez 5 rpm, pri plnéni se fidte mnoZstvim v poloze M4 (viz bod
C);

B. n2 < 1 rpm - Pokud je vystupni rychlost z reduktoru nizsi
nez 1 rom, pfi plnéni se fidte mnoZstvim v poloze M3 (viz bod
C);

C. Pro montazni polohy M3 a M4 je nutné nainstalovat
expanzni nadrz OT.

Pozor

Volba velikosti OT: Rez E;

Instalace OT : Bod 8.3 navodu k pouZziti a udrzbé.

D. Mnozstvi oleje jsou priblizna; pro radné mazani je treba vzit
v tvahu hladinu oznacenou na reduktoru.

A. n2 < 5 rpm - Pokial je rychlost na vystupe z prevodovky
menej ako 5 rpm, treba sa pri plneni riadit referenciou
mnozstva v polohe M4 (vid' bod C),

B. n2 < 1 rpm - Pokial je rychlost na vystupe z prevodovky
menej ako 1 rpm, treba sa pri plneni riadit referenciou
mnozstva v polohe M3 (vid' bod C),

C. pre montazne polohy M3 a M4 je potrebné namontovat
expanznl nadrz OT.

Pozor

Volba velkosti OT: Prierez E,

Montéz OT: Bod 8.3 navodu na pouzivanie a Udrzbu.

D. Mnozstvo oleja je iba orientacné, pre spravne mazanie sa
treba riadit referencnou ryskou, ktora je na prevodovke.
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e -

(HIGH TECHQM“MED

FP
e

1 - Standard
Potozenie skrzynki
zaciskowej
M1 M3 M4 Poloha svorkovnice
Poloha svorkovnice
30-35 |(0,7(1,1|1,3|1,5[1,2|1,9|2,3[2,7[1,2|1,8]|2,2
40 1,211,4(1,7 2,112,5(2,9 2,012,3
50 0,8(1,3[(1,5(1,8(1,4(2,3|2,7(3,0|1,4|2,2(2,5
70 0,8(1,2|1,4(1,7(1,3|2,1(2,512,9|1,3(2,012,3|2,7 oUwaga: Prawidlowe potozenie otworow mocujacych zostato przedstawione na rysunkach zamieszczonych w Sekcji C
Pozor: Pro nastaveni fadné polohy upevriovacich otvord se fidte vykresy uvedenymi v sekci C.
EX 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 Pozor: Pre spravnu polohu montaznych otvorov postupuijte podla vykresov, ktoré st uvedené v casti C

A\

punkt C);

pozycji M3 (patrz punkt C);

B. n2 < 1 rpm - Jesli predkos¢ wyjsciowa
reduktora jest mniejsza niz 1 rpm, w celu
napetnienia nalezy sie zapozna¢ z ilo$ciami dla

C. Dla pozycji montazu M3 i M4 nalezy

zainstalowa¢ naczynie wzbiorcze OT.

Uwaga
Wybor wielkosci OT: Sekcja E;

Instalacja OT: Punkt 8.3 podrecznik uzytkowania i

konserwacji.

-

wskazany na reduktorze.

A. n2 <5 rpm - Jesdli predkos$¢ wyjsciowa reduktora
jest mniejsza niz 5 rpm, w celu napetnienia nalezy
sig zapozna¢ z ilo$ciami dla pozycji M4 (patrz

D. Podane ilosci oleju sa przyblizone; dla zapewnienia
wiasciwego smarowania nalezy sprawdzi¢ poziom

25 0,6(08(1,0(1,3(1,0{1,4(1,8[2,2|1,0(1,4[1,7|2,1 1 - Standard
30-35 (0,9(1,3|1,5(|1,8[1,6/2,3|2,7(3,0(1,5(2,2|2,5(|2,9 Potozenie skrzynki
40 1,411,7(1,9 2,5(2,9(3,2 2,312,7|3,1 p Ii)aCISKOXveJ .

Oloha svorkovnice
50 1,001,5|1,8(2,0{1,8/2,7(3,0|3,4(1,7(2,5|2,9(3,2 Poloha svorkovnice
70 1,0(1,4|11,7(19|1,7|12,5|12,9|3,2|1,6|2,3|2,7| 3,1
80 1,6(2,6|2,9(3,112,8|4,6(4,9|53(2,6(4,3|4,7(5,0
90-95 29(3,1|3,4 5,0(5,4(5,8 4,8/5,1(5,5
100 19(3.0135(3.7/32|526.116,5(3.1(5.0/5.,8|6,1 eoUwaga: Prawidiowe potozenie otworéw mocujacych zostato przedstawione na rysunkach zamieszczonych w Sekcji C
; ’ ’ ’ ’ ’ ’ ) ' u 4 > Pozor: Pro nastaveni fédné polohy upevriovacich otvor( se fidte vykresy uvedenymiy sekci C.
EX 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 Pozor: Pre spravnu polohu montaznych otvorov postupujte podla vykresov, ktoré su uvedené v casti C

A. n2 < 5 rpom - Pokud je vystupni rychlost z reduktoru nizsi
nez 5 rpm, pri plnéni se fidte mnoZstvim v poloze M4 (viz bod
C);

B. n2 < 1 rpm - Pokud je vystupni rychlost z reduktoru nizsi
nez 1 rom, pfi plnéni se fidte mnoZstvim v poloze M3 (viz bod
C);

C. Pro montazni polohy M3 a M4 je nutné nainstalovat
expanzni nadrz OT.

Pozor

Volba velikosti OT: Rez E;

Instalace OT : Bod 8.3 navodu k pouZziti a udrzbé.

D. Mnozstvi oleje jsou priblizna; pro radné mazani je treba vzit
v tvahu hladinu oznacenou na reduktoru.

A. n2 < 5 rpm - Pokial je rychlost na vystupe z prevodovky
menej ako 5 rpm, treba sa pri plneni riadit referenciou
mnozstva v polohe M4 (vid' bod C),

B. n2 < 1 rpm - Pokial je rychlost na vystupe z prevodovky
menej ako 1 rpm, treba sa pri plneni riadit referenciou
mnozstva v polohe M3 (vid' bod C),

C. pre montazne polohy M3 a M4 je potrebné namontovat
expanznl nadrz OT.

Pozor

Volba velkosti OT: Prierez E,

Montéz OT: Bod 8.3 navodu na pouzivanie a tdrzbu.

D. Mnozstvo oleja je iba orientacné, pre spravne mazanie sa
treba riadit referencnou ryskou, ktora je na prevodovke.
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80 |[16]|26[29|31[28[46|49]53[26[43][47][50 1 - Standard

90 Potozenie skrzynki

95 2931134 50|54 |58 48151 |55 zaciskowej

100 |[1,9(30|35|37|32|52]|61]|65/|31]|50]58]6,1 Poloha svorkovnice
= Poloha svorkovnice

150 | 2,4 (32|37 (40|41 |56|65[68|39|53|61(65 m

180 32 (37|40 56| 6568 53|61]65

200 |24 |32 (36|39 |41[55|63|67[39[52[59]63

250 |34 ]48[59|61|59|84|102[105]56(7.9]96 |10.0 oUwaga: Prawidlowe potozenie otworéw mocujacych zostato przedstawione na rysunkach zamieszczonych w Sekcji C

280 50|62 |64 86 |106/11.0 82101 [10.4 | Fozor: Pro nastaveni fadne polohy upeviiovacich otvori se fidte vykresy uvedenymiv sekci C. =

2 > > 2 ' 2 > J ! Pozor: Pre spravnu polohu montaznych otvorov postupuijte podla vykresov, ktoré st uvedené v casti C
EX |1]2|3[4|1]2|3|4|1]2]|3]|4

A. n2 <5 rpm - Jesdli predkos$¢ wyjsciowa reduktora
jest mniejsza niz 5 rpm, w celu napetnienia nalezy
sig zapozna¢ z ilo$ciami dla pozycji M4 (patrz
punkt C);

B. n2 < 1 rpm - Jesli predkos¢ wyjsciowa
reduktora jest mniejsza niz 1 rpm, w celu
napetnienia nalezy sie zapozna¢ z ilo$ciami dla
pozycji M3 (patrz punkt C);

C. Dla pozycji montazu M3 i M4 nalezy
zainstalowa¢ naczynie wzbiorcze OT.

Uwaga
Wybor wielkosci OT: Sekcja E;
Instalacja OT: Punkt 8.3 podrecznik uzytkowania i

konserwacji.

D. Podane ilosci oleju sa przyblizone; dla zapewnienia
wiasciwego smarowania nalezy sprawdzi¢ poziom
wskazany na reduktorze.

-

30-35 [0,9(1,3|1,5/1,8]1,6[2,3(2,7|3,0(1,5|2,2(2,5(2,9

40 1,4(1,7|1,9 2,512,9(3,2 2,3[2,7[3,1

50 1,0/1,5|1,8|2,0(1,8|2,7|3,0(3,4[1,7|2,5|2,9(3,2 1 -Standard

70 1,001,411,7(1,9(1,7]2,5|2,9|3,2[1,6(2,3|2,7 3,1 Potozenie skrzynki
80 1,6]2,612,9(3,1(2,8/4,6|4,9|53(2,6(4,3|4,7(5,0 P I%aciskoxvej )

Oloha svorkovnice

90-95 2,9(3,1]3,4 5,0(5,4(5,8 4,8|51(5,5 Poloha svorkovnice
100 1,9(8,03,5(3,7(3,2|5,2|6,1|6,5(3,1|5,0|5,8|6,1

150 2,113,0(3,5(3,7|3,7|5,2|6,1/6,5|3,5|5,0/5,8 6,1

180 3,0[35(3,7 5,2|6,1(6,5 5,0(5,8|6,1

200 2,113,013,4|3,6(3,7(5,1|5,9(6,3|3,5(4,9(5,6|5,9 | Uwaga: Prawidiowe potozenie otworow mocujacych zostato przedstawione na rysunkach zamieszczonych w Sekcji C

e e L L | ®Pozor: Pro nastaveni fadné polohy upevriovacich otvord se Fid'te vykresy uvedenymiv sekci C,
EX 112131411234 |1|2|3]|4 | Pozor: Prespravnu polohu montaznych otvorov postupujte pod'a vykresov, ktoré su uvedené v Gasti C

A. n2 < 5 rpom - Pokud je vystupni rychlost z reduktoru nizsi
nez 5 rpm, pri plnéni se fidte mnoZstvim v poloze M4 (viz bod
C);

B. n2 < 1 rpm - Pokud je vystupni rychlost z reduktoru nizsi
nez 1 rom, pfi plnéni se fidte mnoZstvim v poloze M3 (viz bod
C);

C. Pro montazni polohy M3 a M4 je nutné nainstalovat
expanzni nadrz OT.

Pozor

Volba velikosti OT: Rez E;

Instalace OT : Bod 8.3 navodu k pouZziti a udrzbé.

D. Mnozstvi oleje jsou priblizna; pro radné mazani je treba vzit
v tvahu hladinu oznacenou na reduktoru.

A. n2 < 5 rpm - Pokial je rychlost na vystupe z prevodovky
menej ako 5 rpm, treba sa pri plneni riadit referenciou
mnozstva v polohe M4 (vid' bod C),

B. n2 < 1 rpm - Pokial je rychlost na vystupe z prevodovky
menej ako 1 rpm, treba sa pri plneni riadit referenciou
mnozstva v polohe M3 (vid' bod C),

C. pre montazne polohy M3 a M4 je potrebné namontovat
expanznl nadrz OT.

Pozor

Volba velkosti OT: Prierez E,

Montéz OT: Bod 8.3 navodu na pouzivanie a tdrzbu.

D. Mnozstvo oleja je iba orientacné, pre spravne mazanie sa
treba riadit referencnou ryskou, ktora je na prevodovke.
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1 - Standard
M1 M3 M4 Potozenie skrzynki
150| 2,4 |32 (37|40 |41 |56|65|68|39]|53]|6,1]65 zaciskowej
180 32 (37|40 56| 65|68 53|61|65 Poloha svorkovnice
Poloha svorkovnice
20024 |32 |36(39|41|55|63|67[39]|52[59]63
25034 |48|59|6,1|59]84|102(105|56 |79 |96 |100
280 50|62 |64 8,6 [10,6(11,0 8,2 |10,1|10,4
300 36|52(63|65|62|89(109(11,3|59 |85 [10,4[10,7 | ;Uwaga: Prawidlowe potozenie otworéw mocujgcych zostato przedstawione na rysunkach zamieszczonych w Sekcji C
Pozor: Pro nastaveni fadné polohy upevriovacich otvord se fidte vykresy uvedenymi v sekci C.
EX 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 Pozor: Pre spravnu polohu montaznych otvorov postupujte podla vykresov, ktoré st uvedené v ¢asti C

A. n2 <5 rpm - Jesdli predkos$¢ wyjsciowa reduktora
jest mniejsza niz 5 rpm, w celu napetnienia nalezy
sig zapozna¢ z ilo$ciami dla pozycji M4 (patrz
punkt C);

B. n2 < 1 rpm - Jesli predkos¢ wyjsciowa
reduktora jest mniejsza niz 1 rpm, w celu
napetnienia nalezy sie zapozna¢ z ilo$ciami dla
pozycji M3 (patrz punkt C);

C. Dla pozycji montazu M3 i M4 nalezy
zainstalowa¢ naczynie wzbiorcze OT.

Uwaga
Wybor wielkosci OT: Sekcja E;
Instalacja OT: Punkt 8.3 podrecznik uzytkowania i

konserwacji.

D. Podane ilosci oleju sa przyblizone; dla zapewnienia
wiasciwego smarowania nalezy sprawdzi¢ poziom
wskazany na reduktorze.

-

M1 M3 M4

1 - Standard

228 25|45 (56 (5844|7797 (101]41|73[92|95 Potozenie skrzynki
zaciskowej

420 | 25|46 |55 |60 |44 |80]|95]|104|41[76|90]98 Poloha svorkovnice

600 Poloha svorkovnice

650 43181195 (106| 7,4 |14,0|16,4(18,2| 7,0 |13,2(15,6 (17,3

800

850 43|80 |96 |108| 75 |13,9|16,6|18,6| 7,1 |13,1(15,8|17,6

850 * .Uwaga: Prawidtowe potoZenie otworéw mocujacych zostato przedstawione na rysunkach zamieszczonych w Sekcji C

> I;ozor: gro nastaveni r"alidge’ polo?yv upeKﬁcivaCIch otv;)rd S'f F/d‘tgrvyk,rﬁsy uvec'j(?ny[nl v sekgl C. .

EX | 1 | 2 | 3 | 4 | 1 | 213 | 4 | 1 | 2 | 3 | 4 ozor: Pre spravnu polohu montaznych otvorov postupuijte podla vykresov, ktoré su uvedené v asti

A. n2 < 5 rpom - Pokud je vystupni rychlost z reduktoru nizsi
nez 5 rpm, pri plnéni se fidte mnoZstvim v poloze M4 (viz bod
C);

B. n2 < 1 rpm - Pokud je vystupni rychlost z reduktoru nizsi
nez 1 rom, pfi plnéni se fidte mnoZstvim v poloze M3 (viz bod
C);

C. Pro montazni polohy M3 a M4 je nutné nainstalovat
expanzni nadrz OT.

Pozor

Volba velikosti OT: Rez E;

Instalace OT : Bod 8.3 navodu k pouZziti a udrzbé.

D. Mnozstvi oleje jsou priblizna; pro radné mazani je treba vzit
v tvahu hladinu oznacenou na reduktoru.

A. n2 < 5 rpm - Pokial je rychlost na vystupe z prevodovky
menej ako 5 rpm, treba sa pri plneni riadit referenciou
mnozstva v polohe M4 (vid' bod C),

B. n2 < 1 rpm - Pokial je rychlost na vystupe z prevodovky
menej ako 1 rpm, treba sa pri plneni riadit referenciou
mnozstva v polohe M3 (vid' bod C),

C. pre montazne polohy M3 a M4 je potrebné namontovat
expanznl nadrz OT.

Pozor

Volba velkosti OT: Prierez E,

Montéz OT: Bod 8.3 navodu na pouzivanie a tdrzbu.

D. Mnozstvo oleja je iba orientacné, pre spravne mazanie sa
treba riadit referencnou ryskou, ktora je na prevodovke.
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M1 M3

M4

1 - Standard
Potozenie skrzynki
zaciskowej
Poloha svorkovnice
Poloha svorkovnice

150|131 |40 |45 |47 |54 |69 |78|82|51]|66]|74]|77
180 40| 45| 47 69 |78]82 66 |74 |77
200|31|40|44|46|54|68|76|80|51|65]|72]76
250| 42|57 |67|69]|73|98|11,6/12,0]69 |93 [11,0(11,3
280 58| 70|72 10,1 12,1[12,4 9,5 [11,4]|11,8
300|50|65|77]|79]|86|11,3|133|13,7| 81 [10,7[12,6(13,0
ExX|1]|2(3|4|1]|2(3(4|1]|2|3|4

A. n2 <5 rpm - Jesdli predkos$¢ wyjsciowa reduktora
jest mniejsza niz 5 rpm, w celu napetnienia nalezy
sig zapozna¢ z ilo$ciami dla pozycji M4 (patrz
punkt C);

B. n2 < 1 rpm - Jesli predkos¢ wyjsciowa
reduktora jest mniejsza niz 1 rpm, w celu
napetnienia nalezy sie zapozna¢ z ilo$ciami dla
pozycji M3 (patrz punkt C);

C. Dla pozycji montazu M3 i M4 nalezy
zainstalowa¢ naczynie wzbiorcze OT.

Uwaga
Wybor wielkosci OT: Sekcja E;
Instalacja OT: Punkt 8.3 podrecznik uzytkowania i

konserwacji.

D. Podane ilosci oleju sa przyblizone; dla zapewnienia
wiasciwego smarowania nalezy sprawdzi¢ poziom
wskazany na reduktorze.

-

Uwaga: Prawidtowe potozenie otworéw mocujgcych zostato przedstawione na rysunkach zamieszczonych w Sekcji C
Pozor: Pro nastaveni fadné polohy upevriovacich otvord se fidte vykresy uvedenymi v sekci C.
Pozor: Pre spravnu polohu montaznych otvorov postupuijte podla vykresov, ktoré st uvedené v casti C

A. n2 < 5 rpom - Pokud je vystupni rychlost z reduktoru nizsi
nez 5 rpm, pri plnéni se fidte mnoZstvim v poloze M4 (viz bod
C);

B. n2 < 1 rpm - Pokud je vystupni rychlost z reduktoru nizsi
nez 1 rom, pfi plnéni se fidte mnoZstvim v poloze M3 (viz bod
C);

C. Pro montazni polohy M3 a M4 je nutné nainstalovat
expanzni nadrz OT.

Pozor

Volba velikosti OT: Rez E;

Instalace OT : Bod 8.3 navodu k pouZziti a udrzbé.

D. Mnozstvi oleje jsou priblizna; pro radné mazani je treba vzit
v tvahu hladinu oznacenou na reduktoru.

A. n2 < 5 rpm - Pokial je rychlost na vystupe z prevodovky
menej ako 5 rpm, treba sa pri plneni riadit referenciou
mnozstva v polohe M4 (vid' bod C),

B. n2 < 1 rpm - Pokial je rychlost na vystupe z prevodovky
menej ako 1 rpm, treba sa pri plneni riadit referenciou
mnozstva v polohe M3 (vid' bod C),

C. pre montazne polohy M3 a M4 je potrebné namontovat
expanznl nadrz OT.

Pozor

Volba velkosti OT: Prierez E,

Montéz OT: Bod 8.3 navodu na pouzivanie a tdrzbu.

D. Mnozstvo oleja je iba orientacné, pre spravne mazanie sa
treba riadit referencnou ryskou, ktora je na prevodovke.
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Nl EX

A-B
*™

RM.-T-H.X-S.F.
B M12

RIDUTTORI

A M11

eUwaga: Prawidiowe potozenie otworéw mocujgcych zostato przedstawione na rysunkach zamieszczonych w Sekcji C
Pozor: Pro nastaveni radné polohy upevriovacich otvoru se ridte vykresy uvedenymi v sekci C. .
Pozor: Pre spravnu polohu montaznych otvorov postupuijte podla vykresov, ktoré st uvedené v ¢asti C

17 \I7
\ O é
1w
M11 M12 M13 M14

v/ Korek wlewowy / PInéni / Plnenie

V¥ Wskaznik poziomu / Hladina / Hladina

@ Korek spustowy / Vyprazdnéni / Vypustanie

& Korek odpowietrzajacy / Odvzdusnéni / Odvzdusnenie

(MT27 PLCZSK 1.0@.

WSKAZOWKA: schemat reprezentatywny rowniez dla przektadni 2, 3 i 4 stopniowej / POZN. schéma zobrazeni i pro 2, 3 a 4 stadia / POZN. reprezentaéna schéma aj pre 2,3 a 4 Stadia
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A-B
wenrrs P L

R-F-FU-FC-FB

M11 M12 M13 M14 M35 M46

10 10 | 13 | 15 | 10 | 13 | 15 | 19 | 23 | 27 | 11 | 13 | 15 | 15 | 19 | 22 | 19 | 22 | 26
20 11 | 14 | 16 | 11 | 14 | 16 | 21 [ 25 | 29 | 12 | 14 | 16 | 1,7 | 21 | 24 | 21 | 24 | 28
25 11 |1 13 | 15 | 11 [ 13 | 15 | 20 | 24 | 28 | 11 | 14 | 16 | 16 | 20 | 23 | 20 | 23 | 27
30-35 14 | 18 | 20 | 14 | 18 | 20 | 26 | 33 | 36 | 15 | 19 | 21 | 21 | 28 | 32 | 25 | 31 | 35
40 19 | 21 19 | 21 34 | 38 20 | 22 30 | 34 33 | 37
50 26 | 20 | 22 | 26 | 20 | 22 | 49 | 36 | 40 | 28 | 21 | 23 | 36 | 32 | 36 | 48 | 35 | 39
70 26 | 19 | 21 | 26 | 19 | 21 | 48 | 34 | 38 | 28 | 20 | 22 | 35 | 30 | 34 | 47 | 33 | 37
80 33 | 31 | 33 | 33 | 31 |33 | 63 | 55 | 59 | 35 | 32 | 34 | 47 | 51 | 55 | 61 | 53 | 57
90-95 34 | 36 34 | 36 60 | 64 35 | 37 56 | 59 57 | 61
100 36 | 46 | 40 | 36 | 46 | 40 | 67 | 83 | 71 | 38 | 48 | 41 | 52 | 70 | 66 | 66 | 81 | 67
150 46 | 40 | 00 | 46 | 40 83 | 7.1 48 | 41 70 | 66 81 | 67
180 46 | 40 | 00 | 46 | 40 83 | 7.1 48 | 41 70 | 66 81 | 67
200 46 | 39 | 00 | 46 | 39 82 | 69 48 | 40 69 | 64 80 | 66
2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4

M-MX

M11 M12 M13 M14 M35 M46

10 14 [ 14 | 16 | 11 | 14 | 16 | 21 | 25 | 29 | 12 | 14 | 16 | 1,7 | 21 | 24 | 21 | 24 | 28
20 13 | 15 | 1,7 | 13 | 15 | 17 | 23 | 27 | 31 | 13 | 15 | 18 | 19 | 22 | 26 | 22 | 26 | 30
25 12 | 14 | 16 | 12 | 14 | 16 | 22 | 26 | 30 | 13 | 15 | 17 | 18 | 21 | 25 | 21 | 25 | 29
30-35 15 | 19 | 21 | 15 | 19 | 21 | 28 | 34 | 38 | 16 | 20 | 22 | 23 | 30 | 34 | 27 | 33 | 37
40 20 | 22 20 | 22 36 | 40 21 | 23 32 | 36 35 | 39
50 28 | 21 | 24 | 28 | 21 | 24 | 51 | 38 | 42 | 30 | 22 | 24 | 37 | 34 | 38 | 50 | 37 | 40
70 27 | 20 | 22 | 27 | 20 | 22 | 50 | 36 | 40 | 29 | 21 | 23 | 37 | 32 | 36 | 49 | 35 | 39
80 34 | 32 | 34 | 34 | 32 | 34 | 64 | 56 | 60 | 36 | 32 | 35 | 48 | 52 | 56 | 62 | 54 | 57
2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4

S-SU-SB - FS-FSB - FP

M11 M12 M13 M14 M35 M46
10 0,9 1,1 1,3 0,9 1,1 1,3 1,6 2,0 2,4 0,9 1,1 1,4 1,2 1,6 2,0 1,6 2,0 2,3
20 1,0 1,2 1,4 1,0 1,2 1,4 1,8 2,2 2,6 1,0 1,3 1,5 1,4 1,8 21 1,8 21 2,5
25 0,9 1,1 1,4 0,9 1,1 1,4 1,7 21 2,5 1,0 1,2 1,4 1,3 1,7 2,1 1,7 21 2,4
30-35 1,2 1,6 1,8 1,2 1,6 1,8 2,2 29 3,3 1,3 1,6 1,9 1,8 24 2,8 2,1 2,8 3,1
40 1,7 1,9 1,7 1,9 3,1 3,4 1,8 2,0 2,6 3,0 3,0 3,3
50 2,4 1,8 2,0 2,4 1,8 2,0 4,5 3,3 3,6 2,6 1,9 21 3,2 2,8 3,2 4,5 3,1 3,5
70 2,4 1,7 1,9 2,4 1,7 1,9 4,4 3.1 3,4 2,6 1,8 2,0 3,1 2,6 3,0 4,4 3,0 3,3
80 2,8 2,6 2,8 2,8 2,6 2,8 53 4,6 5,0 29 2,6 29 3,7 41 4,5 52 4,4 4,8
90-95 2,7 3,0 2,7 3,0 4,9 52 2,8 3,0 4,4 4,8 4,7 5,0
100 3,0 4,0 3,3 3,0 4,0 3,3 5,6 7,2 59 3,1 4,2 3,4 4,0 5,8 55 55 7,0 57
150 4,0 3,3 4,0 3,3 7,2 59 4,2 3,4 5,8 55 7,0 57
180 4,0 3,3 4,0 3,3 7,2 5,9 4,2 3,4 5,8 55 7,0 57
200 3,9 3,2 3,9 3,2 71 57 4.1 3,3 57 53 6,9 55
250 5,8 55 5,8 5,5 10,4 | 9,7 59 5,6 8,9 9,3 10,1 9,3
280 59 6,9 59 6,9 10,7 | 12,3 6,1 71 9,2 | 11,0 10,3 | 11,8
300 5,9 6,9 5,9 6,9 10,6 | 12,2 6,0 7.1 9,1 10,9 10,3 | 11,7
350-360 6,2 7,2 6,2 7,2 11,2 | 12,8 6,4 74 96 | 114 10,8 | 12,3
420 71 71 12,6 7,3 11,3 12,1
600-650 11,3 11,3 19,9 11,4 18,4 19,1
800-850 11,4 11,4 20,1 11,5 18,6 19,3

>850 * Nalezy sig skontaktowa¢ z naszym dziatem techniczno-handlowym / * Zkontaktujte nase obchodné-technické oddéleni | * Kontaktujte nase obchodné oddelenie
2 [ 3] 4] 23] 4]2]3]4]2[3]4]2]3]4]2]3]a4

& A. n2 < 5 rpm - Jesli predkos¢ wyj$ciowa reduktora jest A. n2 < 5 rpm - Pokial je rychlost na vystupe z prevodovky
mniejsza niz 5 rpm, w celu napetnienia nalezy sie A. n2 <5 rpm - Pokud je vystupni rychlost z reduktoru menej ako 5 rpm, treba sa pri plneni riadit referenciou
zapozna¢ z ilosciami dla pozycji M46 (patrz punkt C); nizsi nez 5 rom, pi pinéni se fidte mnozstvim v poloze mnozstva v polohe M46 (vid’ bod C),
B. n2 < 1 rpm - Jesli predkos$é wyjéciowa reduktora jest M46 (viz bod C); B. n2 <1 rpm - Pokial je rychlost na vystupe z prevodovky
mniejsza niz 1 rpom, w celu napetnienia nalezy sie B. n2 < 1 rom - Pokud je vystupni rychlost z reduktoru menej ako 1 rpm, treba sa pri plneni riadit referenciou
zapozna¢ z ilosciami dla pozycji M13 (patrz punkt C); niz8i nez 1 rpm, pfi pinéni se fidte mnozstvim v poloze mnozstva v polohe M13 (vid' bod C),
C. Dla pozycji montazu M13 i M46 nalezy zainstalowa¢ M3 (viz bod C); C. pre montazne polohy M13 a M46 je potrebné namontovat
naczynie wzbiorcze OT. C. Pro montézni polohy M13 a M46 je nutné expanznl nadrz OT.
Uwaga nainstalovat expanzni nadrz OT. Pozor
Wybdr wielkosci OT: Sekcja E; Pozor Volba velkosti OT: Prierez E,
Instalacja OT: Punkt 8.3 podrecznik uzytkowania i Volba velikosti OT: Rez E; Montaz OT: Bod 8.3 ndvodu na pouZivanie a udrzbu.
konserwacii. Instalace OT : Bod 8.3 névodu k pouZiti a udrzbé. D. Mnozstvo oleja je iba orientacné, pre spravne mazanie sa
D. Podane ilosci oleju sg przyblizone; dia zapewnienia D. MnoZstvi oleje jsou piiblizné; pro fédné mazani je treba riadit referencnou ryskou, ktora je na prevodovke.
G wiasciwego smarowania nalezy sprawdzi¢ poziom tfeba vzit v tvahu hladinu oznadenou na reduktoru.
wskazany na reduktorze.
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A-B
EXB J c-D IR CEREIIRW ieswbit)

il o

H

M11 M12 M13 M14 M35 M46

150 48 | 4.2 48 | 42 87 | 74 50 | 43 74 | 7,0 84 | 7.1
180 48 | 4.2 48 | 42 87 | 74 50 | 43 74 | 7,0 84 | 7.1
200 48 | 4.1 48 | 4.1 86 | 7.2 50 | 42 73 | 68 83 | 69
250 66 | 64 66 | 64 11,9 | 11,1 6,7 | 64 10,3 | 10,7 11,4 | 10,6
280 68 | 7.8 68 | 7.8 121 | 137 69 | 80 10,6 | 124 11,7 | 13,2
300 69 | 7,9 69 | 7.9 12,4 | 14,0 71 | 81 10,9 | 12,7 12,0 | 13,5

2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4

M11 M12 M13 M14 M35 M46

30-35 2,4 2,6 2,4 2,6 4,3 4,7 2,5 2,7 3,9 4,2 4,1 4,5
40 2,5 2,7 2,5 2,7 4,5 4,9 2,6 2,8 4,0 4,4 4,3 4,7
50 2,6 2,8 2,6 2,8 4,7 5,1 2,7 2,9 4,2 4,6 4,5 4,8
70 2,5 2,7 2,5 2,7 4,5 4,9 2,6 2,8 4,0 4,4 4,3 4,7
80 4,0 4,2 4,0 4,2 7,1 7,4 4,1 4,3 6,6 7,0 6,7 7,1
90-95 4,2 4,4 4,2 4,4 7,3 7,7 4,2 4,4 6,9 7,3 7,0 7,4
100 54 4,8 54 4,8 9,7 8,4 5,6 4,8 8,3 7,9 9,3 8,0
150 5,6 5,0 5,6 5,0 10,0 | 88 5,8 5,1 8,7 8,3 9,7 8,4
180 5,6 5,0 5,6 5,0 10,0 | 8,8 5,8 5,1 8,7 8,3 9,7 8,4
200 5,6 4,9 5,6 4,9 9,9 8,6 5,8 4,9 8,6 8,1 9,6 8,2
250 7,4 7,2 7,4 7,2 13,3 | 12,6 7,6 7,3 11,7 | 12,1 12,8 | 12,0
280 7,6 8,6 7,6 8,6 13,6 | 15,2 7,7 8,8 12,0 | 13,8 13,0 | 14,5
300 8,3 9,3 8,3 9,3 14,8 | 16,4 8,4 9,5 13,2 | 15,1 14,2 | 15,7

2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4

FCB
M11 M12 M13 M14 M35 M46
10 1,0 1,3 1,5 1,0 1,3 1,5 1,9 23 2,7 11 1,3 1,5 1,5 1,9 2,2 1,9 2,2 2,6
20 1,1 1,4 1,6 1.1 1,4 1,6 2,1 2,5 2,9 1,2 1,4 1,6 1,7 2,1 2,4 2,1 2,4 2,8
25 1.1 1,3 1,5 1.1 1,3 1,5 2,0 2,4 2,8 1.1 1.4 1,6 1,6 2,0 2,3 2,0 2,3 2,7
30-35 1,4 1,8 2,0 1,4 1,8 2,0 2,6 3,3 3,6 1,5 1,9 2,1 2,1 2,8 3,2 2,5 3,1 3,5
40 1,9 2.1 1,9 2,1 3,4 3,8 2,0 2,2 3,0 3,4 3,3 3,7
50 2,6 2,0 2,2 2,6 2,0 2,2 4,9 3,6 4,0 2,8 2,1 2,3 3,6 3,2 3,6 4,8 3,5 3,9
70 2,6 1.9 2.1 2,6 1.9 2,1 4,8 3.4 3,8 2,8 2,0 2,2 3,5 3,0 3.4 4,7 3,3 3,7
80 3,3 3.1 3,3 3.3 3.1 3.3 6,3 5,5 59 3,5 3,2 3,4 4,7 5,1 55 6,1 53 57
90-95 3.4 3,6 3,4 3,6 6,0 6,4 3,5 3,7 5,6 5,9 57 6,1
100 3,6 4,6 4,0 3,6 4,6 4,0 6,7 8,3 7,1 3,8 4,8 4,1 5,2 7,0 6,6 6,6 8,1 6,7
150 4,8 4,2 4,8 4,2 8,7 7,4 5,0 4,3 7,4 7,0 8.4 71
180 4,8 4,2 4,8 4,2 8,7 7,4 5,0 4,3 7,4 7,0 8,4 71
200 4,8 4.1 4,8 4,1 8,6 7,2 5,0 4,2 7,3 6,8 8.3 6,9
250 6,6 6,4 6,6 6,4 11,9 | 111 6,7 6,4 10,3 | 10,7 11,4 | 10,6
280 6,8 7,8 6,8 7,8 12,1 | 13,7 6,9 8,0 10,6 | 12,4 11,7 | 13,2
2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4

& A. n2 < 5 rpm - Jesli predkos¢ wyj$ciowa reduktora jest A. n2 < 5 rpm - Pokial je rychlost na vystupe z prevodovky
mniejsza niz 5 rpm, w celu napetnienia nalezy sie A. n2 <5 rpm - Pokud je vystupni rychlost z reduktoru menej ako 5 rpm, treba sa pri plneni riadit referenciou
zapozna¢ z ilosciami dla pozycji M46 (patrz punkt C); nizsi nez 5 rom, pi pinéni se fidte mnozstvim v poloze mnozstva v polohe M46 (vid’ bod C),
B. n2 < 1 rpm - Jesli predkos$é wyjéciowa reduktora jest M46 (viz bod C); B. n2 <1 rpm - Pokial je rychlost na vystupe z prevodovky
mniejsza niz 1 rpom, w celu napetnienia nalezy sie B. n2 < 1 rom - Pokud je vystupni rychlost z reduktoru menej ako 1 rpm, treba sa pri plneni riadit referenciou
zapozna¢ z ilosciami dla pozycji M13 (patrz punkt C); niz8i nez 1 rpm, pfi pinéni se fidte mnozstvim v poloze mnozstva v polohe M13 (vid' bod C),
C. Dla pozycji montazu M13 i M46 nalezy zainstalowa¢ M3 (viz bod C); C. pre montazne polohy M13 a M46 je potrebné namontovat
naczynie wzbiorcze OT. C. Pro montézni polohy M13 a M46 je nutné expanznl nadrz OT.
Uwaga nainstalovat expanzni nadrz OT. Pozor
Wybdr wielkosci OT: Sekcja E; Pozor Volba velkosti OT: Prierez E,
Instalacja OT: Punkt 8.3 podrecznik uzytkowania i Volba velikosti OT: Rez E; Montaz OT: Bod 8.3 ndvodu na pouZivanie a udrzbu.
konserwacii. Instalace OT : Bod 8.3 névodu k pouZiti a udrzbé. D. Mnozstvo oleja je iba orientacné, pre spravne mazanie sa
D. Podane ilosci oleju sg przyblizone; dia zapewnienia D. MnoZstvi oleje jsou piiblizné; pro fédné mazani je treba riadit referencnou ryskou, ktora je na prevodovke.
G wiasciwego smarowania nalezy sprawdzi¢ poziom tfeba vzit v tvahu hladinu oznadenou na reduktoru.
wskazany na reduktorze.
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RIDUTTORI

A-B
HIGH TECH ({{sne. EXB J C-D *]

P-PH-PX-PS-PSB

M11

M12 M21 M35

M35

M46 M53 M64

\/ Korek wlewowy / PInéni / Plnenie

W Wskaznik poziomu / Hladina / Hladina

@ Korek spustowy / Vyprazdnéni / Vypustanie

&/) Korek odpowietrzajacy / Odvzdusdnéni / Odvzdusnenie

WSKAZOWKA: schemat reprezentatywny rowniez dla przektadni 2, 3 i 4 stopniowej / POZN. schéma zobrazeni i pro 2, 3 a 4 stadia / POZN. reprezentaéna schéma aj pre 2,3 a 4 Stadia
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L Bl o
P-PH-PX-PS-PSB

M14 M23 M35

M46 M52

M61

1/ Carico / Filling plug / Einflllschraube

W Wskaznik poziomu / Hladina / Hladina

@ Korek spustowy / Vyprazdnéni / Vypustanie

&/) Korek odpowietrzajacy / Odvzdusdnéni / Odvzdusnenie

WSKAZOWKA: schemat reprezentatywny rowniez dla przektadni 2, 3 i 4 stopniowej / POZN. schéma zobrazeni i pro 2, 3 a 4 stadia / POZN. reprezentaéna schéma aj pre 2,3 a 4 Stadia
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A-B
(noneon Lin U)ok 3 c-D ¥

P

M11-M21 M12-M22 M13-M23 M14-M24 M35 M46
M51-M61 M52-M62 M53-M63 M54-M64

10 1,3 1,5 1,7 1,3 1,5 1,7 2,3 2,7 3.1 1,3 1,5 1,8 1.9 2,2 2,6 2,2 2,6 3,0
20 1,4 1,6 1,8 1,4 1,6 1,8 2,5 2,9 3,3 1,4 1,6 1,9 2,1 24 2,8 24 2,8 3.1
25 1,3 1,5 1,7 1,3 1,5 1,7 2,4 2,8 3,2 1,4 1,6 1,8 2,0 2,3 2,7 2,3 2,7 3,0
30-35 2,1 2,5 2,7 2,1 2,5 2,7 3,7 4,4 4,8 2,1 2,5 2,7 3,3 4,0 4,3 3,6 4,2 4,6
40 2,6 2,8 D 2,6 2,8 D 4,6 5,0 2,6 2,9 4,1 4,5 4,4 4,8
50 3,3 2,7 2,9 3,3 2,7 2,9 6,0 4,8 52 3,5 2,7 3,0 4,7 4,3 4,7 5,9 4,6 4,9
70 3,3 2,6 2,8 3,3 2,6 2,8 6,0 4,6 5,0 3,5 2,6 2,9 4,6 4,1 4,5 5,8 4,4 4,8
80 4,0 3,8 4,0 4,0 3,8 4,0 7,4 6,7 7,1 4,2 3,8 4,1 5,8 6,2 6,6 7,2 6,4 6,7
90-95 4.1 4,3 4.1 4,3 71 7,5 4,1 4,3 6,7 71 6,8 7,2
100 4,3 53 4,7 4,3 53 4,7 7,9 9,5 8,2 4,4 55 4,7 6,3 8,1 7,8 7,6 9,1 7,8
150 57 5,1 57 5,1 10,2 | 9,0 5,9 5,2 8,9 8,5 9,9 8,5
180 5,7 5,1 5,7 5,1 10,2 | 9,0 5,9 5,2 8,9 8,5 9,9 8,5
200 5,7 5,0 5,7 5,0 10,1 | 8,8 5,9 5,1 8,8 8,3 9,8 8,4
2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 & 4 2 3 4

PH

M11-M21 M12-M22 M13-M23 M14-M24 M35 M46

M51-M61 M52-M62 M53-M63 M54-M64
150 4,8 4,2 4,8 4,2 8,7 7,4 5,0 4,3 7,4 7,0 8.4 71
180 4,8 4,2 4,8 4,2 8,7 7,4 5,0 4,3 7,4 7,0 8,4 71
200 4,8 4.1 4,8 4,1 8,6 7,2 5,0 4,2 7,3 6,8 8,3 6,9
250 6,6 6,4 6,6 6,4 11,9 | 111 6,7 6,4 10,3 | 10,7 11,4 | 10,6
280 6,8 7,8 6,8 7,8 12,1 | 13,7 6,9 8,0 10,6 | 12,4 11,7 | 13,2
300 6,9 7,9 6,9 7,9 12,4 | 14,0 7,1 8,1 10,9 | 12,7 12,0 | 13,5

2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4

PX

M11-M21 M12-M22 M13-M23 M14-M24 M35 M46
M51-M61 M52-M62 M53-M63 M54-M64
150 5,6 5,0 5,6 5,0 10,0 | 838 58 5,1 8,7 8,3 9.7 | 84
180 5,6 5,0 5,6 5,0 10,0 | 88 5,8 5.1 8,7 8,3 97 | 84
200 56 | 49 56 | 49 9,9 8,6 58 | 49 8,6 8,1 9,6 8,2
2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4

PS-PSB

M11-M21 M12-M22 M13-M23 M14-M24 M35 M46
M51-M61 M52-M62 M53-M63 M54-M64
350-360 62 | 7.2 62 | 7.2 11,2 | 12,8 64 | 74 96 | 114 10,8 | 12,3
420 7.1 7.1 12,6 7,3 11,3 12,1
600-650 11,3 11,3 19.9 11,4 18,4 19,1
800-850 11,4 11,4 20,1 11,5 18,6 19,3
>850 n
2 | 3] 423423 [4]2 3 ]4]2]3]4]2]3] 4

* Nalezy sie skontaktowac¢ z naszym dziatem techniczno-handlowym / * Zkontaktujte nase obchodné-technické oddéleni/
* Kontaktujte nase obchodné oddelenie

@ A. n2 < 5 rpm - Jesli predkos¢ wyj$ciowa reduktora jest A. n2 < 5 rpm - Pokial je rychlost na vystupe z prevodovky
mniejsza niz 5 rpm, w celu napetnienia nalezy sie A. n2 <5 rpm - Pokud je vystupni rychlost z reduktoru menej ako 5 rpm, treba sa pri plneni riadit referenciou
zapozna¢ z ilosciami dla pozycji M46 (patrz punkt C); nizsi nez 5 rom, pi pinéni se fidte mnozstvim v poloze mnozstva v polohe M46 (vid’ bod C),
B. n2 < 1 rpm - Jesli predkos$é wyjéciowa reduktora jest M46 (viz bod C); B. n2 <1 rpm - Pokial je rychlost na vystupe z prevodovky
mniejsza niz 1 rpom, w celu napetnienia nalezy sie B. n2 < 1 rom - Pokud je vystupni rychlost z reduktoru menej ako 1 rpm, treba sa pri plneni riadit referenciou
zapozna¢ z ilosciami dla pozycji M13 (patrz punkt C); niz8i nez 1 rpm, pfi pinéni se fidte mnozstvim v poloze mnozstva v polohe M13 (vid' bod C),
C. Dla pozycji montazu M13 i M46 nalezy zainstalowa¢ M3 (viz bod C); C. pre montazne polohy M13 a M46 je potrebné namontovat
naczynie wzbiorcze OT. C. Pro montézni polohy M13 a M46 je nutné expanznl nadrz OT.
Uwaga nainstalovat expanzni nadrz OT. Pozor
Wybdr wielkosci OT: Sekcja E; Pozor Volba velkosti OT: Prierez E,
Instalacja OT: Punkt 8.3 podrecznik uzytkowania i Volba velikosti OT: Rez E; Montaz OT: Bod 8.3 ndvodu na pouZivanie a udrzbu.
konserwacii. Instalace OT : Bod 8.3 névodu k pouZiti a udrzbé. D. Mnozstvo oleja je iba orientacné, pre spravne mazanie sa
D. Podane ilosci oleju sg przyblizone; dia zapewnienia D. MnoZstvi oleje jsou piiblizné; pro fédné mazani je treba riadit referencnou ryskou, ktora je na prevodovke.
G wiasciwego smarowania nalezy sprawdzi¢ poziom tfeba vzit v tvahu hladinu oznadenou na reduktoru.
wskazany na reduktorze.
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\‘] EXV ’ A-B

N o oD

R-M.-TH.XS.F.
B M12

A M11

o Uwaga: Prawidtowe potozenie otworéw mocujacych zostato przedstawione na rysunkach zamieszczonych w Sekcji C
Pozor: Spravna poloha kotvicich otvort je zakreslena na vykresech v Sekci C
| Pozor: Spravna poloha kotviacich otvorov je zakreslena na vykresoch v Sekcii C

M11 M12 M13

M14 M35 M46

WSKAZOWKA: schemat reprezentatywny rowniez dla przektadni 2, 3 i 4 stopniowej / POZN. schéma zobrazeni i pro 2, 3 a 4 stadia / POZN. reprezentaéna schéma aj pre 2,3 a 4 Stadia
\/ Korek wlewowy / PInéni / Plnenie

W Wskaznik poziomu / Hladina / Hladina
@ Korek spustowy / Vyprazdnéni / Vypustanie
&’) Korek odpowietrzajacy / Odvzdusnéni / Odvzdusnenie

(MT27 PLCZSK 1.0@'
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e M I

N-O
R-M.-T-H.-X-S.F.
M M12

L M11

M45

® Uwaga: Prawid®owe po®o; enie otword\alv_mocuj‘cych zosta®o przedstawione na rysunkach zamieszczonych w Sekcji C
Pozor: Spravna poloha kotvicich otvord je zakres]

) : lena na vykresech v Sekci C
Pozor: Spravna poloha kotviacich otvorov je zakreslena na vykresoch v Sekcii C

M11 M12 M13

M14 M36 M45

WSKAZOWKA: schemat reprezentatywny rowniez dla przektadni 2, 3 i 4 stopniowej / POZN. schéma zobrazeni i pro 2, 3 a 4 stadia / POZN. reprezentaéna schéma aj pre 2,3 a 4 Stadia
\/ Korek wlewowy / PInéni / Plnenie

W Wskaznik poziomu / Hladina / Hladina
@ Korek spustowy / Vyprazdnéni / Vypustanie
&’) Korek odpowietrzajacy / Odvzdusnéni / Odvzdusnenie
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S RI

C-D

(HIGH TECH&M“MED

PPHPXPSPSB

M11 M22

M46 M54

M63

M11

M22

M12 M21

M35

M46 M53

M64

\/ Korek wlewowy / PInéni / Plnenie

WSKAZOWKA: schemat reprezentatywny rowniez dla przektadni 2, 3 i 4 stopniowej / POZN. schéma zobrazeni i pro 2, 3 a 4 stadia / POZN. reprezentaéna schéma aj pre 2,3 a 4 Stadia

W Wskaznik poziomu / Hladina / Hladina
@ Korek spustowy / Vyprazdnéni / Vypustanie
&/) Korek odpowietrzajacy / Odvzdusdnéni / Odvzdusnenie

(MT27 PLCZSK 1.0@.
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(HIGH TECH&M“MED

EXV E 2:3 \‘]

P-PH-PX-PS-PSB

M13 M24

M51

M13

M14 M23

M46

M52

M61

\/ Korek wlewowy / PInéni / Plnenie
W Wskaznik poziomu / Hladina / Hladina
@ Korek spustowy / Vyprazdnéni / Vypustanie

WSKAZOWKA: schemat reprezentatywny rowniez dla przektadni 2, 3 i 4 stopniowej / POZN. schéma zobrazeni i pro 2, 3 a 4 stadia / POZN. reprezentaéna schéma aj pre 2,3 a 4 Stadia

&/) Korek odpowietrzajacy / Odvzdusdnéni / Odvzdusnenie
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v Loy o G
P-PH-PX-PSPSB

M11

M45

M11 M22 M36

M36

M45 M53

M12 M21 M36

M45 M54 M63

WSKAZOWKA: schemat reprezentatywny rowniez dla przektadni 2, 3 i 4 stopniowej / POZN. schéma zobrazeni i pro 2, 3 a 4 stadia / POZN. reprezentaéna schéma aj pre 2,3 a 4 Stadia
\/ Korek wlewowy / PInéni / Plnenie

W Wskaznik poziomu / Hladina / Hladina
@ Korek spustowy / Vyprazdnéni / Vypustanie
&/) Korek odpowietrzajacy / Odvzdusdnéni / Odvzdusnenie

(MT27 PLCZSK 1.0@.
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\/ Korek wlewowy / PInéni / Plnenie

WSKAZOWKA: schemat reprezentatywny rowniez dla przektadni 2, 3 i 4 stopniowej / POZN. schéma zobrazeni i pro 2, 3 a 4 stadia / POZN. reprezentaéna schéma aj pre 2,3 a 4 Stadia
W Wskaznik poziomu / Hladina / Hladina

(HIGH TECH&M“MED

EXV

L-M
N-O

P-PH-PX-PS-PSB

M13

M24

M52

M61

M45

M51 M62

M62

@ Korek spustowy / Vyprazdnéni / Vypustanie
&/) Korek odpowietrzajacy / Odvzdusdnéni / Odvzdusnenie
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o Nl [
R-M-T-H-X-SF - PPHPX-PSPSB

o Uwaga: Prawid®owe po®o; enie otworéw mocuj'cych zosta®o przedstawione na rysunkach zamieszczonych w Sekcji C
Pozor: Spravna poloha kotvicich otvord je zakreslena na vykresech v Sekci

C
|__Pozor: Spravna poloha kotviacich otvorov je zakreslena na vykresoch v Sekcii C

\/ Korek wlewowy / PInéni / Plnenie

W Wskaznik poziomu / Hladina / Hladina

@ Korek spustowy / Vyprazdnéni / Vypustanie

&’) Korek odpowietrzajacy / Odvzdusnéni / Odvzdusnenie

WSKAZOWKA: schemat reprezentatywny rowniez dla przektadni 2, 3 i 4 stopniowej / POZN. schéma zobrazeni i pro 2, 3 a 4 stadia / POZN. reprezentaéna schéma aj pre 2,3 a 4 Stadia
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wenrrs G P I

C-D
R-M.-T-H.-X-S.F.
B

M11

M12

["_Uwaga: Prawid®owe po®o; enie otworé\alv_mocuj‘cych zosta®o przedstawione na rysunkach zamieszczonych w Sekcji C
®Pozor: Sprdvna poloha kotvicich otvord je zakres

) : lena na vykresech v Sekci C
Pozor: Spravna poloha kotviacich otvorov je zakreslena na vykresoch v Sekcii C

M11 M12 M13

M14 M35 M46

WSKAZOWKA: schemat reprezentatywny rowniez dla przektadni 2, 3 i 4 stopniowej / POZN. schéma zobrazeni i pro 2, 3 a 4 stadia / POZN. reprezentaéna schéma aj pre 2,3 a 4 Stadia
\/ Korek wlewowy / PInéni / Pinenie

W Wskaznik poziomu / Hladina / Hladina
@ Korek spustowy / Vyprazdnéni / Vypustanie
&’) Korek odpowietrzajacy / Odvzdusnéni / Odvzdusnenie

88

(MT27 PLCZSK 1.0@'




Nl ER

N M13

M14

—Uwaga: Prawid*owe po®o; enie otworé\alv_mocuj‘cych zosta®o przedstawione na rysunkach zamieszczonych w Sekcji C
® Pozor: Spravna poloha kotvicich otvord je zakres]

) : lena na vykresech v Sekci C
Pozor: Spravna poloha kotviacich otvorov je zakreslena na vykresoch v Sekcii C

M11 M12 M13

M14 M36 M45

WSKAZOWKA: schemat reprezentatywny réwniez dla przektadni 2, 3 i 4 stopniowej / POZN. schéma zobrazeni i pro 2, 3 a 4 stadia / POZN. reprezentaéna schéma aj pre 2,3 a 4 $tadia

\/ Korek wlewowy / PInéni / Pinenie

W Wskaznik poziomu / Hladina / Hladina

@ Korek spustowy / Vyprazdnéni / Vypustanie

&’) Korek odpowietrzajacy / Odvzdusnéni / Odvzdusnenie

(MT27 PLCZSK 1.0@'
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WSKAZOWKA: schemat reprezentatywny rowniez dla przektadni 2, 3 i 4 stopniowej / POZN. schéma zobrazeni i pro 2, 3 a 4 stadia / POZN. reprezentaéna schéma aj pre 2,3 a 4 Stadia
\/ Korek wlewowy / PInéni / Pinenie

W Wskaznik poziomu / Hladina / Hladina

(HIGH TECH&M“MED

EXO

A-B
C-D

®

P-PH-PX-PS-PSB

M11

M22

M35

M46

M12

M21

M35

M53

M64

..‘..._......_...... M46

@ Korek spustowy / Vyprazdnéni / Vypustanie
&/) Korek odpowietrzajacy / Odvzdusdnéni / Odvzdusnenie
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L B*@ oo
P-PH-PXPS-PSB

M13 M24

M46 M51

M14 M23 M35

M46 M52 M61

\/ Korek wlewowy / PInéni / Pinenie

W Wskaznik poziomu / Hladina / Hladina

@ Korek spustowy / Vyprazdnéni / Vypustanie

&/) Korek odpowietrzajacy / Odvzdusdnéni / Odvzdusnenie

WSKAZOWKA: schemat reprezentatywny réwniez dla przektadni 2, 3 i 4 stopniowej / POZN. schéma zobrazeni i pro 2, 3 a 4 stadia / POZN. reprezentaéna schéma aj pre 2,3 a 4 $tadia
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(HIGH TECH&M“MED

EXO

L-M
N-O

®

P-PH-PX-PS-PSB

WSKAZOWKA: schemat reprezentatywny réwniez dla przektadni 2, 3 i 4 stopniowej / POZN. schéma zobrazeni i pro 2, 3 a 4 stadia / POZN. reprezentaéna schéma aj pre 2,3 a 4 $tadia
\/ Korek wlewowy / PInéni / Pinenie

W Wskaznik poziomu / Hladina / Hladina
@ Korek spustowy / Vyprazdnéni / Vypustanie
&/) Korek odpowietrzajacy / Odvzdusdnéni / Odvzdusnenie
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M51

M14 M23

M45 M51

M62

\/ Korek wlewowy / PInéni / Pinenie

W Wskaznik poziomu / Hladina / Hladina

@ Korek spustowy / Vyprazdnéni / Vypustanie

&/) Korek odpowietrzajacy / Odvzdusdnéni / Odvzdusnenie

WSKAZOWKA: schemat reprezentatywny réwniez dla przektadni 2, 3 i 4 stopniowej / POZN. schéma zobrazeni i pro 2, 3 a 4 stadia / POZN. reprezentatna schéma aj pre 2,3 a 4 tadia
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8.3. Naczynie wzbiorcze

@GH TECH @

8.3. Expanzni nadrz

D

8.3. Expanzna nadrz

\ i
\\\—lll\j—
I~ N,

)l

1 - Nalezy sie upewnié, ze naczynie
wzbiorcze znajduje sie w najwyzszej czesci
reduktora;
2 -Usuna¢ korek odpowietrzajacy;
3 - Aby utatwi¢ odptyw powietrza (tylko w
fazie napetniania), mozna wykrecic jeden z
korkéw w gérnej czesci reduktora (na
przyktad korek “A”, jak pokazano na
rysunku);

4 - Podczas fazy napeiniania, gdy olej
osigga poziom korka “A”, nalezy go
dokrecic;

5 - Nalezy kontynuowa¢ napetnianie az do
osiggniecia wskaznika poziomu oleju;

6 - Dokreci¢ korek odpowietrzajacy;
7 - Uruchomié reduktor na kilka minut i
sprawdzi¢ ponownie poziom oleju ;
8 - Po uruchomieniu maszyny z obcigzeniem
na reduktorze i po odczekaniu do momentu
stabilizacji temperatury pracy nalezy
sprawdzi¢, czy poziom oleju nie przekracza
poziomu “max”.

94

V Korek wlewowy / PInéni / Plnenie
G Korek spustowy / Vyprazdnéni / Vypustanie

\I/

1 - Zkontrolujte zda je expanzni nadrz
umisténa v nejvyssi ¢asti prevodovky;

2 - Odsroubujte odvzdusriovaci koncovku;
3 - Na usnadnéni vypousténi vzduchu (
pouze ve fazi plnéni) je mozné odsroubovat
jednu z koncovek v horni ¢asti prfevodovky
(nap¥. koncovku “A” jako je na obrazku);

4 - V priibéhu pinéni, jakmile olej dosahne
do vysky koncovky “A”, tuto koncovku
zaSroubujte;

5 - Pokracujte v pinéni az dokud hladina
nedosahuje ke koncovce hladinoméru;

6 - Zasroubujte odvzdusriovaci koncovku;

7 - Nechejte prevodovku otacet nékolik
minut a potom znovu zkontrolujte hladinu ;
8 — Po uvedeni stroje do provozu spole¢né s
prevodovkou pockejte az se provozni teplota
stabilizuje a potom znovu prekontrolujte ,
zda olej nepresahuje oznaceni pro hladinu
“max”.

MT27 PLCZSK 1.o©

O Korek odpowietrzajacy / Odvzdusnéni / Odvzdusnenie

1 - Skontrolujte €i sa expanzna nadrz
nachadza v najvys$sej ¢asti prevodovky;

2 - Odsraubujte odvzdusinovaciu koncovku;
3 - Pre ulahéenie vypustania vzduchu (iba
vo faze plnenia) je mozné odsraubovat jednu
z koncoviek v hornej ¢asti prevodovky (napr.
koncovku “A” ako je na obrazku);

4 -V priebehu plnenia, ako olej dosiahne do
vysky koncovky “A”, tuto koncovku
zasSraubuijte ;

5 - Pokracujte v plneni az kym hladina
nedosahuje ku koncovke hladinomeru;

6 - Zasraubujte odvzdusiovaciu koncovku;
7 - Nechajte prevodovku toéit niekol'ko
minat a potom znovu skontrolujte hladinu ;
8 - Po uvedeniu stroja do prevadzky spolu s
prevodovkou pockajte az kym sa stabilizuje
prevadzkova teplota a potom znovu
prekontrolujte , €i olej nepresahuje
oznacenie pre hladinu “max”.
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9. KONSERWACJA

9.1 KONTROLA OGOLNA

Wszystkie prace muszg by¢ wykonywane przez
wykwalifikowany personel zgodnie z
obowigzujgcymi normami bezpieczenstwa.

Nasz Serwis Techniczny jest do Panstwa
dyspozycji w przypadku jakichkolwiek pytan.

Nalezy czesto
nieuzasadnionych
hatasu.

sprawdzac
zmian temperatury

czy nie ma
i/lub

Czas zycia uszczelnien zalezy od réznych
czynnikdbw, miedzy innymi od predkosci,
temperatury i $rodowiska i moze naleze¢ do
przedziatu 4000-20000 godzin.

Nalezy dokonywa¢ przegladu reduktora co 2
lata.

Nalezy sprawdza¢ dokrecenie $rub na koniec
okresu docierania, a nastepnie co 2000 godzin.

Jesli reduktor posiada sprzegto, zaleca sig
okresowe  sprawdzanie  stanu  zuzycia
elementoéw sprezystych, sprawdzajgc réowniez,
czy warunki instalacji nie ulegty zmianie.

Nalezy sprawdzaé prawidtowosé zamkniecia
korkéw wlewowych i spustowych oleju (co
miesiac).

Okresowo nalezy przeprowadzaé doktadne
czyszczenie zewnetrznej powierzchni
reduktora, aby usuna¢ brud, ktéry moze sie z
czasem zbiera¢ i ktory ogranicza zdolnosé
rozpraszania ciepfta.

9. UDRZBA

9.1 VSEOBECNE KONTROLY

Veskeré operace musi byt provadény vhodné
zaskolenym personalem v souladu s platnymi
bezpecnostnimi predpisy.

V pripadé jakékoliv potfeby je vam k dispozici
naSe oddéleni technického servisu.

nedochazi k
teploty a/nebo

Pravidelné  kontrolujte, zda
neopodstatnénym zménam
hlucnosti.

Zivotnost tésnéni zavisi na riznych faktorech,
napr. na rychlosti, teplotdch a prostredi a miize
se pohybovat mezi 4000 a 20000 h.

KaZdé 2 roky je tfeba provadét revizi reduktoru.

Kontrolujte utaZeni $roubl na konci zabéhu a
poté kazdych 2000 hodin.

V pripadé, Ze je reduktor vybaven spojem,
doporucujeme pravidelné kontrolovat stav
opotiebeni pruznych prvki a rovnéZ kontrolovat,
zda se nezmeénily podminky instalace.

Kontrolujte spravné uzavreni dolévacich
zatek a vytékani maziva (mésicné).

Pravidelné provadéjte peclivé ¢isténi vnéjsSku
reduktoru a odstranujte pripadné usazené
necistoty, které omezuji  schopnost
rozptylovani tepla.

9. UDRZBA

9.1 HLAVNE KONTROLY

Vetky prace ma vykonat nélezite pripraveny
personal, pri dodrziavani platnych
bezpecnostnych predpisov.

Nasa technickd servisna sluzba je vam k
dispozicii pre akékolvek poziadavky.

Casto  kontrolujte, &  nedochadza k
bezdbévodnym zmenam teploty a/alebo
hluénosti.

Zivotnost tesneni zavisi od roznych faktorov,
ako je rychlost, teploty a prostredie a mozno ju
definovat v intervale od 4000 do 200000 hod.

Kazdé 2 roky prehliadnite prevodovku.

Na konci zabehu skontrolujte utiahnutie skrutiek
a nasledne po kazdych 2000 hod. prevadzky.

V pripade, Ze prevodovka bola dodana so
spojkou, odporuc¢ame pravidelne kontrolovat
stav opotrebenia elastickych prvkov a takisto, Ci
nenastala zmena voci stavu pri instalacii.

Pravidelne kazdy mesiac kontrolujte spravne
uzavretie uzaverov napustania a vypustania
maziva.

Pravidelne vykonavajte dokladné ocistenie
prevodovKky, odstrarite nanosy nedistoty,
ktoré sa na nej ¢asom usadila a obmedzuje
spravny rozptyl tepla.

(MT27 pLczsk 1.0 D) .
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9. KONSERWACJA

Nalezy przyja¢ szczegdlne $rodki ostroznosci,
poniewaz podczas normalnej pracy
powierzchnie sg gorace.

9. UDRZBA

Budte opatrni, nebot pri normalnim chodu jsou
povrchy horké.

9. UDRZBA

Prijmite nalezité opatrenia, kedZe pocas
normalnej prevadzky su povrchy horlce.

PICTURE
(Under Costruction)

9.2 MOMENTY DOKRECENIA

Zalecane momenty dokrecenia (Nm) zgodnie z
UNI 5739 mat.8.8:

9.2 UTAHOVACI MOMENTY

Doporucené utahovaci momenty (Nm) v souladu
s normou UNI 5739 mat.8.8:

9.2 UTAHOVACIE MOMENTY

Odporucané utahovacie momenty (Nm) st v
sulade s normou UNI 5739 mat.8.8:

M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 m27 M30
10.4 24.6 50.1 84.8 135 205 283 400 532 691 1010 1370
9.3 WYMAGANIA ATEX 9.3 PREDPISY ATEX 9.3 PREDPISY ATEX
W  $rodowiskach  zapylonych V' prasném prostredi zajistéte vhodny plan  V praSnom prostredi zabezpecéte vhodny plan
nalezy przewidzie¢ odpowiedni  pravidelného cisténi vnéjsich povrchi reduktoru, pravidelného Cistenia vonkajSich povrchov
A plan okresowego czyszczenia aby vrstvy usazeného prachu neprfesahly  prevodovky tak, aby sa prediSlo tomu Ze nanos
powierzchni zewnetrznej tloustku 5 mm. prachu presiahne 5mm.

reduktora, aby uniknaé sytuacji, w
ktorej warstwa osadu przekracza grubosé 5mm.

PICTURE
(Under Costruction)

UWAGA

Nalezy okresowo sprawdzaé, czy termoczuty
wskaznik temperatury nie wykazuje biezacej lub
minionej ekspozycji na temperature wyzsza niz
wskazana. W takim przypadku (Srodkowa ptytka
detektora staje sie catkowicie czarna) nalezy
natychmiast zatrzymac reduktor i skontaktowac
sie z Serwisem Technicznym STM SpA w celu
rozwigzania problemu i wystania nowego
wskaznika termoczutego na wymiane.

POZOR

Pravidelné kontrolujte, zda termocitlivy ukazatel
teploty nezobrazuje probihajici nebo pravé
proslé vystaveni vy3si teploté nez je predepsano;
v tomto pripadé (kotoucek ve stfedu merice
uplné zcerna) okamzité reduktor zastavte a
zkontaktujte oddéleni technického servisu firmy
STM SpA, aby vam pomohlo tuto anomalii
vyresit a poslalo novy termocitlivy ukazatel.

POZOR

Pravidelne treba kontrolovat,¢i termosenzibilny
indikator teploty neukazuje vystavenie nad
predpisanu teplotu, momentéalne alebo minulé, v
takom pripade (prostredny disk na indikatoru
bude celkom cierny) treba bez meskania
prevodovku zastavif a kontaktovat servisné
oddelenie firmy STM SpA na vyrieSenie
anomadlie a na zaslanie
novéhotermosenzibilného indikatoru.

OK

STOP!

OK

STOP!
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9. KONSERWACJA
Po  zakonczeniu jakiejkolwiek

czynnosci serwisowej nalezy:

A 1- Przywrdcié integralno$¢
produktu i Srodkéw
zabezpieczajgcych;

2-Doktfadnie oczysci¢ reduktor;

3-Zamknac¢ korki oleju, jesli sg obecne;
4-Przywréci¢ wszystkie uszczelki statyczne,
stosujgc odpowiednie uszczelnienie;

5- Wykonaé wszystkie etapy przewidziane dla
prawidtowego uruchomienia reduktora

9.4 KONTROLA STANU OLEJU
Nalezy sprawdzac z czestotliwoscig miesieczng
poziom oleju;

Wymieni¢ zuzyty olej, gdy reduktor jest jeszcze
ciepty.

Przed wymiang smaru nalezy sie upewnic¢, ze
produkt jest w stanie spoczynku od okoto 30
minut - jest to wystarczajgco dtugi czas, aby
temperatura oleju spadfa do poziomu nie
zagrazajgcego operatorowi.

Przed wprowadzeniem nowego oleju do uktadu,
nalezy wpusci¢ troche oleju tego samego typu,
w celu usuniecia czastek pozostatych wewnatrz
obudowy.

Nowy olej nalezy wprowadza¢ upewniajac sie,
ze nie sg obecne zadne zanieczyszczenia.
Nalezy sprawdza¢ co miesigc, czy nie ma
wyciekow oleju.

Jesli produkt pozostaje przez dtugi czas w stanie
spoczynku w otoczeniu o duzej wilgotnosci (np.
ponad 50% RH), nalezy wypetni¢ go catkowicie
olejem. Oczywiscie, w momencie nastepnego
uruchomienia bedzie konieczne przywrécenie
wiasciwego poziomu smaru.

W  przypadku reduktoréw i  wariatorow
smarowanych za pomocg oleju mineralnego, po
pierwszych 500-1000 godzinach pracy nalezy
wymienic olej.

Ponizsza tabela przedstawia zalecane okresy
miedzy wymianami oleju, obowigzujagce w
przypadku braku zewnetrznych zanieczyszczen

9. UDRZBA

Na konci jakékoliv zasahu:

1-Obnovte integritu vyrobku a bezpecnostni
stav;

2-Reduktor peclivé vycistéte;

3-Zavrete olejové zatky, jsou-li pfitomné;
4-Obnovte vdechna staticka tésnéni pomoci
vhodnych tmeld;

5-Uskutecnéte vsechny faze predepsané pro
uvedeni reduktoru do provozu

9.4 KONTROLA STAVU MAZIVA
Kazdy mésic pravidelné kontrolujte hladinu oleje;

Vymérite vypotrebovany olej na jesté teplém
reduktoru.

Pred vyménou maziva zkontrolujte, zda je
vyrobek zastaven zhruba 30 minut, dostatecna
doba na to, aby teplota oleje klesla na troven,
ktera uz neni pro obsluhu nebezpecna.

Pred dolitim nového oleje prolijte stejnym olejem
vnitfek kostry, abyste odstranili zbylé ¢astecky.

Pred dolitim nového oleje zkontrolujte, zda byly
odstranény vsechny necistoty.

Kazdy mésic kontrolujte, zda nedochazi k
propousténi maziva.

Jestlize vyrobek zistane po dlouhou dobu
nepouzivan v prostiedi s velkym procentem
vlhkosti (napf. s RH vice nez 50%), kompletné
doplrite olej. Samoziejmé v okamziku dalsiho
uvedeni do provozu bude tfeba obnovit hladinu
maziva.

U reduktord a variatord promazavanych
mineralnim olejem po prvnich 500 - 1000
hodinach fungovani vymérite olej.

V nasledujici tabulce uvadime intervaly, v jakych
je tfeba vymeériovat doporucena maziva, platné
orientacné za nepritomnosti vnéjsiho znecisteni

9. UDRZBA

Na konci kazdého zasahu:
1-Obnovit  neporuseny
podmienky bezpecnosti,
2- Starostlivo vycistit prevodovku,

3- Ak su pritomné olejové zatky,zatvorit ich,

4-S pouzitim $pecialnych upchavok obnovit
vSetky statické tesnenia,

5-Vykonat vsetky faze, ktoré su predpisané pre
uvedenie prevodovky do prevadzky

stav  vyrobku a

9.4 KONTROLA STAVU MAZADLA

Pravidelne kazdy mesiac skontrolovat hladinu
oleja.
Opotrebeny olej vymenit v este teplej
prevodovke.

Pred vymenou mazadla sa presvedcte, Ci je
vyrobok mimo prevadzku cca 30 minut, ¢o je
dostatocne dlha doba na to, aby sa olej ochladil
na teplotu, ktora nie je nebezpecna pre

obsahujuceho pracovnika.

Pred naplnenim novym olejom, prevodovku
vyplachnite rovnakym typom oleja, aby ste
odstranili Castice, ktoré ostali v skrini.

Novy olej nalejte do prevodovky az potom, ked'
sa presvedCite, Ze v nej nie su necistoty.
Pravidelne kazdy mesiac kontrolujte, i
nedochadza k unikom mazadla.

Ak je vyrobok v prostredi so zvySenym
percentom vlhkosti (napr. s RH nad 50%) pocas
dlh&ej doby mimo prevadzky, naplfite ho Upline
olejom. Samozrejme v momente, ked bude
vyrobok opat uvedeny do prevadzky bude nutné
obnovit hladinu mazadla.

U prevodoviek a variatorov ~mazanych
mineralnym olejom treba vymenit olej po prvych
500-1000 hodinach prevadzky.

V nasledujucej tabulke uvadzame odporucané
intervaly pre vymenu mazadiel,intervaly su iba
orientacné,uvazované pre prevadzku bez

i przeciazen. Wiecej szczegdtowych informacji a pretizeni. Podrobnéjsi informace muUZe  nadmernej zataze a bez znecistenia zvonku.
mozna uzyska¢ od dostawcy $rodkdéw  poskytnout vyrobce maziv pifi provadéni  PresnejSie informécie je mozte ziskat od vasho
smarnych, na przyktad poprzez regularne  pravidelnych rozbord oleje. dodavatela mazadiel napriklad pomocou
analizy oleju. pravidelnych analyz oleja.
Czestotliwos¢ wymiany oleju [h] / Intervaly vymény oleje [h] / Interval vymeny oleja [h]
Rodzaj oleju . . )
Typ oleje Temperatura oleju / Teplota oleje / Teplota oleja
Typ oleja <60°C 80 °C 90 °C
Mineralny
Mineralni 5000 2500 1000
Mineralny
Syntetyczny
Synteticky 20000 10000 6000
Synteticky

(MT27 pLczsk 1.0 D) .
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A

9. KONSERWACJA

9. UDRZBA

9. UDRZBA

Reduktory dostarczone Ekranowanym tozyskiem / Dodané prevodovky s krytym loZiskem / Prevodovky vybavené krytym loziskom

Reduktory dostarczone Ekranowanym
fozyskiem

A

EX/Slewing

tozysko wspornika wyjscia dostarczane
jest nasmarowane smarem i nie wymaga
konserwacji zwyczajnej w warunkach
pracy przewidujacych temperatury
robocze reduktora < 75 °C z klas
mechanizmu M5.

A

EXEN

Zalecane jest ich ponowne smarowanie
niezaleznie od ilosci przepracowanych
godzin, po okotfo 2-3 latach.

W zwigzku z tym zostata przewidziana
smarownica, w celu zapewnienia

odpowiedniego, ponownego smarowania.

Do gtéwnych cech technicznych
wykorzystywanego smaru naleza:

- Substancja zageszczajgca: baza litowa;
- NGLI: 2;

- Olej: mineralny z dodatkiem EP
minimalnej lepkosci ISO VG 160;

- Dodatki: olej obecny w smarze musi
posiada¢ cechy dodatkéw EP;

SPECYFIKACJE | DOPUSZCZENIA

ISO:L-X-BCHB 2
DIN 51 825: KP2K -20

Yo

Dodané prevodovky s krytym loziskem

Opérné lozisko vystupu se dodava
namazané tukem a nevyzaduje béznou
udrzbu, pokud se provozuje v
podminkach, za kterych pracovni teplota
pfevodovky nedosahne 75 °C,
mechanismus tfidy M5.

Doporucujeme promazani bez ohledu na
pocet odpracovanych provoznich hodin
alespon po 2-3 letech.

Za timto ucelem je dodana maznice k
zajisténi vhodného promazani.

Obecné technické vlastnosti pouzitého
maziva jsou:

- ZahuSovaci: na bazi lithia;

-NGLI: 2;

- Olej: mineralni s aditivem EP s minimalni
viskozitou ISO VG 160;

- Aditiva: olej v mazivu musi mit vlastnosti
aditiva EP;

SPECIFIKACE A SCHVALENI

ISO:L-X-BCHB 2
DIN 51 825: KP2K 20

Prevodovky vybavené krytym loziskom

Oporné lozisko na vystupe sa dodava
namazané tukom a nevyzaduje beznu
udrzbu za predpokladu, Ze pracovna
teplota prevodovky nedosiahne 75 °C,
mechanizmus triedy M5.

Odporuc¢ame ich premazanie bez ohladu
na skuto€ny pocet prevadzkovych hodin,
a to minimalne kazdé 2-3 roky.

Na tento Ucel sluzi prislu§na maznica,
ktora poskytuje riadne premazanie.

VSeobecné technické vlastnosti pouzitého
maziva su:

- Zahustovadlo: na baze litia;

- NGLI: 2;

- Olej: mineralny s pridavkom EP s
minimalnou viskozitou ISO VG 160;

- Pridavné latky: olej v mazive musi mat
vlastnosti prisady EP;

SPECIFIKACIE A SCHVALENIA

ISO:L-X-BCHB 2
DIN 51 825: KP2K -20
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10. CZUJNIKI ZBLIZENIOWE 10. PROXIMITY 10. PROXIMITY
(To oprzyrzadowanie jest dostepne dla (Toto pfislusenstvi je k dispozici pro (Toto pridavné zariadenie je k dispozicii
reduktoréw RMI - CRMI - CB) reduktory RMI - CRMI - CB) pre prevodovky RMI- CRMI-CB)
Dane techniczne- czujnik zblizeniowy Technické charakteristiky — proximity Technické vlastnosti -Cidlo proximity
senzor
Marrone/Brown/Braun
PNP +
Nero/Black/Schwarz out
Blue/Blue/Blau -
Bez ekranowania - Nestinény - NeodruSeny ®
Napiecie zasilajace - Napajeci napéti - Napajacie napétie 10..30Vdc
Tetnienia resztkowe -Zbytkové vinéni - ZvySkové viny <10%
Maksymalny prad obciazenia - Maximalni proud zatizeni - Maximalny 200mA
prudnabijania
Spadek napiecia - Pokles napéti - Pokles napétia < 3V@200mA
Pobdr mocy - Spotreba - Prikon <10mA
Powtarzalno$¢ nominalnej strefy dziatania - Opakovatelnost nominalniho <2% nominalnej strefy dziatania/<2% jmenovitého pritoku/<2%
prutoku - Opakovanost nominalneho prietoku menovitého prietoku
Histereza - Hystereze - Hysteréza <10%Sn
Czestotliwos$¢ przetaczania - Frekvence spinani - Spinaciafrekvencia 1kHz
Zabezpieczenie przed zwarciem - Protizkratova ochrana - Ochrana pred _ A
skratom Tak -Ano - Ano
Sygnalizacyjna lampka led - Signalizacni led - Signalizaénakontrolka Tak - Ano - Ano
Temperatura pracy - Teplota fungovani - Prevadzkovy kmitocet -25+70°C
. ~ . B . IP67 (z zamontowanym tacznikiem)/IP67 (s namontovanym
Stopief ochrony- Stuperi ochrany - Stupefochrany konektorem)/IP67 (s namontovanym konektorom)
Podtaczenie - Pripojeni - Pripojenie 2m Przewdd - kabel - kabel

Ten przyrzad jest urzadzeniem elektronicznym Toto prislusenstvi je elektronicky pristroj na  Toto pridavné zariadenie sa sklada z
stuzagcym do pomiaru i sygnalizowania stanu  detekci a signalizaci stavu vystupni hfidele  elektronického pristroja, ktory zistuje a

zatrzymania watu wyjsciowego w  zastavené v redukcnich elektropfevodovkach  signalizuje stav zastavenia vystupného hriadela
motoreduktorach wyposazonych w ogranicznik  vybavenych omezovacem momentu. u elektroprevodovky, ktora je vybavena
momentu obrotowego. obmedzovac¢om momentu.

Sktada sie on z dwdch czesci: czujnika (a),  Pristroj je sloZzen ze dvou casti: senzoru (a)  Pristroj sa sklada sa z dvoch cCasti: z €idla (a),
wbudowanego w reduktor (b) bez dodatkowych  vélenéného do reduktoru (b) v ramci jeho  zabudovaného do prevodovky (b) bez potreby
gabarytéw i elektronicznej jednostki  rozmérd a elektronické monitorovaci jednotky  dalSich  priestorov a z  elektronickej
monitorujacej (c). (©). monitorovacej jednotky (c).

19

a - Czujnik/Detektor/Detektor

22 21201918 17 16 15 14 13 12 b -Reduktor/Reduktor/Prevodovka

‘@‘@ ‘ @‘@ ‘ @‘@ ‘ @‘@ ‘ @‘@ ‘ @‘ c- Jednostka monitorujaca/Jednotka monitoru/Monitorovaci jednotka
v d -Regulacja czasu interwencji/Regulace doby zasahu /
Regulécia ¢asu zakroku

e -Zielona lampka kontrolna (obecnos$¢ zasilania)/Zelena kontrolka
(pfitomnost napdjeni) / Zelena kontrolka (pritomnost napajania)

f - Czerwona lampka kontrolna (sygnalizacja stanu alarmu)
Cervené kontrolka (signalizace stavu alarmu)
Cervena kontrolka (signalizacia vyvolaného alarmu)

g -Przycisk reset alarmu/Tlacitko resetu alarmu/Tlacidlo reset alarmu

i - Tabliczka zaciskowa/Svorkovnice/Svorkovnica
4 -Ujemne zasilanie czujnika/Negativni napajeni senzoru /
Cidlo Zaporné napéjanie
5 -OUT - CzujnikkOUT - Senzor/OUT Cidlo
6 -Dodatnie zasilanie czujnika/Pozitivni napajeni senzoru/
Cidlo kladné napéjanie
7 -Przekaznik NC/RELE’ N.C./RELE’ N.C.
8 -Przekaznik NO/RELE’ N.O./RELE’ N.O.
9 -Przekaznik wspolny /RELE’ béZzné/RELE’ spolo¢né
10 -Zasilanie a.c. 230 V/Napdjeni stridavy proud 230 V/Napéjanie S.P. 230 V.
11 -Zasilanie a.c. 230 V/Napdjeni stfidavy proud 230 V./Napajanie S.P. 230 V.

[2]o]e]e|e|e|o]ole]2]2)]
12345678910M
‘ ‘ ‘ Zaciski od 1 do 3 i od 12 do 22 nie sg wykorzystywane do powyzszego zastosowania.

e i DR ; .
D Ry ||220V Potozenie tgcznikow nie ma wptywu na powyzsze zastosowanie.
S g

Relais

Sensore Svorky od 1 do 3 a od 12 do 22 nejsou pouZzity pro vyse uvedenou aplikaci.

Detector

Geber Poloha jumpert neovlivriuje vyse uvedenou aplikaci.

Svorky od 1 do 3 a od 12 do 22 nie su pre tito aplikaciu pouzivané.
Poloha jumperov nema vplyv na vysSe uvedenu aplikaciu.
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Rys. 3.3 Pojemnik / Obr. 3.3 Skfirika / Obr 3.3. Obal DIN H60 90x71x60

10. PROXIMITY
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Czujnik generuje elektryczny sygnat cyfrowy o
charakterze nieciggtym i z czestotliwoscig
proporcjonalng do predkosci obrotu watu

wyjsciowego reduktora; brak sygnatu
interpretowany jest przez jednostke
elektroniczng  jako  stan  zablokowania,

sygnalizowany zapaleniem sie czerwonej lampki
kontrolnej (f) oraz wiaczeniem sie przekaznika
wyjsciowego, ktorego styki mogag zostac
wykorzystane dla sygnatu alarmowego, w celu
uruchomienia automatycznej procedury
zablokowania cyklu produkcyjnego lub w celu
przerwania zasilania silnika, ktéry uruchamia
zablokowany reduktor.

Jak juz wspomniano, czujnik generuje sygnat
powtarzajacy sie o charakterze nieciggtym, co
nalezy wzig¢é pod szczegdlng uwage we
wszystkich zastosowaniach charakteryzujacych
sie niska predkoscig na wyjsciu reduktora, w
zwigzku z tym, ze odstep czasu miedzy
generowanymi impulsami, moze wywota¢
proces rozpoznawania blokady.

Tej ewentualno$ci mozna uniknaé poprzez
zastosowanie w uktadzie opo6znienia na
podstawie cech napedu, w celu pokrycia z
pewnym marginesem odstepow pomiedzy
powtdérzeniami  sygnatu, w zgodzie z
bezpieczenstwem eksploatacji aparatury.

Regulacja czasu interwencji dozwolona przez

jednostke elektryczng moze byc¢ takze
przeprowadzona w  celu  zastosowania
opéznienia w  sygnalizacji  blokady w

przypadkach, gdy gwattowne zmiany predkosci,
inercji lub chwilowe szczytowe obcigzenia
powodujg interwencje ogranicznika momentu
obrotowego, a w konsekwencji czasowe
zatrzymanie watu.

Oczywiscie op6znienie musi by¢ wystarczajace,
aby pozwoli¢ na przywrécenie normalnych
warunkow pracy, zwazywszy, iz przedtuzanie sie
stanu zablokowania poza ustawiony czas
zostaje odczytane przez jednostke, ktéra
przechowuje zapis wydarzenia (nawet jesli wat
ponownie zaczyna sie obracac), i jest przez nig
sygnalizowane za pomocag czerwonej lampki
kontrolnej az do wytaczenia urzgdzenia lub az do
momentu, w ktérym zostanie wytaczony alarm
poprzez nacisniecie przycisku reset (g).

ol o 9
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Senzor generuje prerusovany digitalni elektricky
signal s frekvenci proporcni k rychlosti otaceni
vystupni hridele reduktoru; nepfitomnost tohoto
signalu je elektronickou jednotkou
interpretovana jako stav zablokovani, zdtGraznény
rozsvicenim cervené svételné kontrolky (f) a
spusténim vystupniho relé, jehoZ kontakty
mohou byt pouZzity pro signal alarmu, ktery spusti
automatickou proceduru zablokovani vyrobniho
cyklu nebo prerusi napajeni motoru pohanéjiciho
zablokovany reduktor.

Jak jiz bylo fe¢eno, senzor generuje opakujici se
prerusovany signal, na toto je tfeba velmi dbat u
vSech aplikaci vyznacujicich se  nizkymi
rychlostmi na vystupu z reduktoru, nebot ¢asovy
interval, ktery oddéluje vygenerované impulsy,
miiZe spustit proces rozeznani zablokovani.

Této situaci je mozZné predejit zavedenim
zpoZdéni do obvodu, a to podle charakteristik
motoru tak, aby byly intervaly opakovani signalu
s urcitym rozpétim pokryty a zaroveri zaruceno
bezpecné fungovani pfistroje.

Regulace doby zdsahu povolené elektronickou
jednotkou muize byt rovnéZz provedena
zavedenim zpozZdéni signalizace zablokovani v
pfipadech, kdy prudké zmény rychlosti,
setrvacnosti nebo kratkodobé Spicky zatizeni
zplsobuji zdasah omezovace momentu a
nasledné docasné zastaveni hnané hridele.

Samozrejmé zpozdéni musi byt dostatecné, aby
umoznilo obnoveni normalniho funkcniho stavu,
nebot pretrvavani stavu zablokovani déle nez je
nastaveno by bylo detektovano a signalizovano
jednotkou, ktera udrZuje tuto udalost v paméti (i
pfi  obnoveni otaceni hridele), a vizudlni
signalizaci ¢ervenou kontrolkou az do vypnuti
pristroje nebo dokud alarm nebude smazan
stisknutim tlacitka resetu (g).

Cidlo vyvolava nespojity elektricky digitalny
signal s kmito€tom, ktory je proporcionalny k

rychlosti  otdcania  vystupného  hriadela
prevodovky, chybanie signalu interpretuje
elektronicka  jednotka  ako podmienku

blokovania a oznami ju rozsvietenim Cervenej
svetelnej kontrolky (f) a zapojenim vystupného
relé, ktorého kontakty moézu byt pouzité pre
signalizéciu alarmu, ktorym sa zahaji procedura
automatického zablokovania cyklu.

Ako uz povedané, vyvolava cidlo opakovany
signdl nespojitej povahy, tato skutocnost ma
osobitny vyznam pri vSetkych aplikaciach,
charakteristickych nizkou rychlostou na vystupe
z prevodovky, vzhladom k tomu, Ze casovy
interval, ktory oddeluje vyvolavané impulzy
méze vyvolat proces rozpoznania blokovani.

Je mozné zabranit tejto eventualite nastavenim
oneskorenia pre okruh v zavislosti na
charakteristike motorizacie tak, aby pokrylo s
urcitou rezervou intervaly opakovania signalu,

ktoré  bude kompatibiné s  aktivnou
bezpecnostou chodu pristroja.
Regulaciu ¢asu pre zakrok umozhuje

elektronicka jednotka , je mézné ju aj vyuzit na
vloZenie oneskorenia signalizacie zablokovania
tam. kde prudké zmeny rychlosti, zotrvaénost, a
momentalne $picky v zatazeni vyvolavaju zakrok
obmedzovac¢a momentu a nasledne aj docasné
zastavenie hnaného hriadela.

Je samozrejmé, Ze meskanie musi byt
dostato¢né k tomu, aby umoznilo obnovenie
beznych podmienok chodu a s prihliadnutim k
tomu, pretrvavanie podmienky blokovania nad
nastaveny Cas je jednotkou zistené a
signalizované a ostava v jej pamati (aj potom, ¢o
sa obnovi otaCanie hriadela) a je zobrazené
¢ervenou kontrolkou rozsvietenej az do tej doby,
kym nie je pristroj vypnuty, alebo az kym sa
alarm stisnutim tlacidla reset (g) nevymaze .
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Warunki pracy
Stopien ochrony:
IPOO

Temperatura dziatania jednostki:
0° + +50°C

Temperatura magazynowania:
-20° + +70°C

Napiecie zasilajace:
230 V(=10%)

Czestotliwos¢:
50-60 Hz

Pobér pradu:

200mA
(w przypadku przekroczenia 250 mA
urzgdzenie chronione jest bezpiecznikiem
samoresetowalnym)

Czas interwencji:
do ustawienia od 0.2 sek. do 8 sek.

Tabliczka zaciskowa typu:
Phoenix contact MKDS 1,5/X
(X to Nr biegunéw)

Maksymalna s$rednica zaciskanego
drutu:

Sztywny 2,5 mm2

Elastyczny 1,5 mm2

Minimalna $rednica zaciskanego drutu:
0,14 mm2

Wiasciwosci stykéw przekaznika:
Napigecie 250V
Maksymalny prad 5A

W odniesieniu do czasu operacji, nalezy
wzig¢ pod uwage, ze minimalny poslizg
wykrywalny za pomocg standardowych
czujnikow to 25°, gdy predkos¢ obrotowa
ma takg wartos¢, aby czas tego poslizgu
zmiescit sie w dopuszczalnym przedziale.
Minimalna liczba wykrywalnych obrotéw
jest rzedu 0,2 min-1, poniewaz zalezy od
modelu reduktora.

Czujnik dostarczany jest z przewodem
nieekranowanym:  zaleca sie  wiec
zastgpienie go przewodem ekranowanym.
W  zakresie wskazan  dotyczacych
uzywania czujnika blokady odsyfa sie do
instrukcji zataczonych do tego przyrzadu.

10. PROXIMITY

Podminky fungovani:
Stupern ochrany:
IPOO

Teplota fungovani jednotky:
0°+ +50°C

Teplota skladovani
-20° = +70°C

Napadjeci napéti:
230 V(x10%)

Frekvence fungovani:
50-60 Hz

Spotreba:

200mA
(pri vice nez 250 je pristroj chranén
samoobnovujici pojistkou)o

Doba zasahu:
nastavitelna od 0.2 sec. do 8 sec.

Svorkovnice typu:
Phoenix contact MKDS 1,5/X
(X oznacuje pocet pdld)

Maximalni priimér vodiée k sevieni:
Pevny 2,5 mm2
Pruzny 1,5 mm2

Minimalni priimér vodice k sevieni:
0,14 mm2

Charakteristiky kontakti relé:
Pouzitelné napeti 250V
Maximalni proud 5A

Pokud jde o dobu zasahu, je tfeba brat v
tvahu to, Ze minimalni detektovatelny kluz
se standardnimi senzory je 25° pokud je
rychlost otaceni takova, Ze doba tohoto
kluzu spada do mozného rozmezi.
Minimalni detektovatelny pocet otacek od
0.2 min-1 zalezi na modelu reduktoru.

Senzor je dodavan, bez speciaini Zadosti,
se stinenym kabelem: pfi vyméné tedy
doporucujeme pouzit opét stinény kabel.
Informace o pouZiti detektoru zablokovani
viz navod priloZeny k tomuto pristroji.

10. PROXIMITY

Podmienky prevadzky:
Stupenochrany:

Prevadzkova teplotajednotky:
°+ +50°C

Teplota pri skladovani:
-20° + +70°C

Privodné napétie:
230 V(=10%)

Prevadzkovy kmitocet:
50-60 Hz

(nad 250 je pristroj chraneny automatickou
poistkou)

Vypinaci ¢as :
nastavitelny od 0.2 sec do 8 sec-

Typ svorkovnice:
Phoenix kontakt MKDS 1,5/X
(X znaci pocet poli)

Maximalny priemer vodi¢a k zovreti:
Tuhy 2,5 mm2
Pruzny  1,5mm2

Minimalny priemer vodica k zovreti:
0,14 mm2

Vlastnosti kontaktov relé:
Aplikovatelné napatie 250V
Maximalny prud 5A

Pre ¢as zopnuti treba zobrat do Uvahy, ze
minimalny = zistitelny skiz, ktory mozu
zachytit cidla Standard je 25°, pokial je
rychlost otacania taka , aby ¢as potrebny
pre skiz bol v rozmedzi mozného Casového
rozsahu.

Minimalny zistitelny pocet otacok v riadu
0.2min -1, zavisi od modelu prevodovky.

Ak nie je podana Specificka Ziadost je Cidlo
dodavané s neodrusenym  kablom,
odporu¢ame vymenit ho za odruseny
kabel. Pokyny pre pouZivanie detektoru
blokovania su uvedené v navodu, ktory je v
pribale tohto pristroja.

(MT27 pLczsk 1.0 D) .
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Zarzadzanie Rewizjami Katalogéw
STM

Rizeni revizi katalogti STM

Sprava revizii u katalégov STM

Kod Katalogu Kéd katalogu Kéd katalégu
MT27 PL Ccz SK 1.0
Kod Jezyka - Oznaceni jazyka - OznacCenie jazyka
Nr Identyfikacyj . T el Indeks Rewizji
lc;entei;;kgcl'n?gg?oy PL - Polski o P Q/Svt’('a - Pv°|3k¥ L?kaia?el ree\,:l/ll'?el
Identifikacné cislo CZ - Czeski — Cestina - Cesky Index Revizie
SK - Stowacki — Slovenstina - Slovensk

1) Kazdy katalog STM w dystrybucji posiada kod
identyfikujacy, ktéry znajduje sie na ostatniegj
stronie katalogu i w stopce na wszystkich jego
stronach. Aby sprawdzi¢ numer rewizji aktualnie
w Panstwa posiadaniu, nalezy spojrze¢ na
ostatnig cyfre w kodzie katalogu:

2) Katalog zawierajacy najnowsze aktualizacje
mozna pobra¢ ze strony internetowej STM.
Wprowadzone zmiany sg wymienione w tabeli
aktualizaciji, ktéra jest zataczona do niniejszego
dokumentu. Na stronach, ktérych te zmiany
dotycza, uwidoczniony jest zmieniony indeks
rewizji.

3) Nalezy przyjrze¢ sie symbolowi w kolumnie
“Klasyfikacja Zmiany.

W tej kolumnie zostanie dodany symbol,
okreslajacy rodzaj dokonanych zmian.

Pozwala to na szybka identyfikacje waznosci
zmiany;

1) Kazdy distribuovany katalog STM ma kdd,
kterym je identifikovan a ktery je uveden na
posledni strané katalogt a v dolnim rohu kazdé
strany vlastniho katalogu. Verzi revize, kterou
vlastnite, poznate podle posledniho Cisla kédu
vaseho katalogu:

nachazi na webovych strankach STM.
Provedené zmény Ize konzultovat v tabulce
aktualizaci, ktera tvori prilohu tohoto dokumentu.
Na stranéch, na nichz byla provedena zména, je
uveden zméneny ukazatel revize.

3) Pozorné se divejte na symbol uvedeny ve
sloupci “Klasifikace zmény”.

Do tohoto sloupce bude vloZen symbol, ktery
urcuje klasifikaci provedenych zmén.
To umozni velmi rychle urcit
provedené zmény;

ddlezitost

1) Kazdy katalég v distribucii ma vlastny
identifikacny kod, ktory je uvedeny na poslednej
stranke u kazdého katalogu a v zapati kazdej
stranky tohto katalégu. Na overenie revizie, ktoru
momentélne vlastnite treba pozriet posledné z
Cisel, z ktorych sa katalégovy kéd sklada:

2) Katal6g obsahujuci posledné aktualizacie je k
dispozicii na webovych strankach STM.
Vykonané zmeny su viditelné v tabulke
aktualizacii, ktora je prilozend k tomuto
dokumentu. Na strankach, ktoré st predmetom
zmien je uvedeny index reviznej zmeny .

3) Pozorne si  pozrite symbol v stipdeku
“Klasifikacia Zmeny”.

V tomto stlpéeku bude uvedeny symbol, ktory
urcuje klasifikaciu vykonanych zmien.

To umozni stanovit velmi rychlo doblezitost

uskuto€nenej zmeny;

Klasyfikacja Definicja okreslajgca elementy zmiany Symbol Identyfikacyjny
Klasifikace Definice uréujici prvky zmény Identifikacni symbol
Klasifikacia Definicia ktora Specifikuje zmenené elementy Identifikacny symbol
Kluczowa Emisja i wprowadzenie produktu na rynek
K”Cv Viyrobeni a uvedeni vyrobku <
Klu¢ Vystup a vstup vyrobku >
Wazne Zmiana, ktéra wplywa na gabaryty/zakres dostawy/instalacje produktu v
Dljle{’_t? Zmeéna, ktera ovlivriuje rozméry/stav dodavky/instalaci vyrobku
Dolezite Zmena, ktora ma vplyv na zabrany priestor/stav dodavky/instalaciu vyrobku
Drugorzedna Zmiana dotyczaca ttumaczen/uktadu stron/dodawania opiséw
Sekund’ar ni Zmeéna, ktera se tyka prekladd/strankovani/vkladani popist —
Sekundarna Zmena, ktora sa tyka prekladov/oznagenia stran/uvedenia popisov

4) W przypadku wystapienia réznic w rozmiarach
podanych na rysunkach 2D - 3D pobranych ze
strony internetowej i w tabeli katalogu, nalezy

skonsultowaé sie z naszym  Dziatem
Technicznym.

Uwaga

Nalezy sprawdzi¢ numer rewizji w swoim

posiadaniu i tabele aktualizacji wprowadzonych
W nowej rewizji.

4) V pripadé rozdili v hodnotach mezi vykresem
2D - 3D stazenym z internetovych stranek a
tabulkou katalogu je treba konzultovat nase
oddeéleni technické sluzby.

Pozor
Zkontrolujte revizi, kterou vlastnite, a tabulku
aktualizaci provedenych v nové revizi.

4) Pokial je rozdiel v kotach medzi vykresmi 2D -
3D, prevzatymi z webovych stranok a tabulkou
katalégu, kontaktujte nas technicky Usek.

Pozor
Skontrolujte reviziu vasho vytlacku a tabulku
aktualizacii vykonanych v novej revizii .
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Klasyfikacja Zmiany

& Wprowadzone aktualizacje :;Zl‘;e,gigz Vykonané aktualizacie | Kiasifikace Zména
Klasifikacia Zmeny
Rozdziat Strona Indeks Rewizji
Odstavec Strana Ukazatel revize Opi s Popis Popi S
Paragraf Strana Index Revizie
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Katalog ten uchyla i zastepuje wszelkie
poprzednie wydania i rewizje.

Jesli nie otrzymali Panstwo tego katalogu
z kontrolowanego zrédta dystrybucji,
aktualno$¢ danych w nim zawartych nie
moze by¢ zagwarantowana.

W tym przypadku najbardziej aktualna
wersja jest dostepna na naszej stronie
internetowej:

www.stm spa.com

Tento katalog rusi jakoukoliv pfedeslou
verzi a revizi a nahrazuje ji.

Pokud se k vam tento katalog nedostal

pres kontrolovanou distribuci, aktualizace
v ném obsaZenych dat neni zarucena.

V tomto pFipadé se nejaktualnéjsi verze
nachazi na internetovych strankach:

www.stm spa.com

Tento katalég rusi a nahradza kazdé
predchadzajuce vydanie a reviziu.

Pokial ste tento kataldg nedostali v
kontrolovanej distriblcii, aktualizacia
udajov nie je zarucena.

V tom pripade je najaktualnejsia verzia
ta, ktoru ziskate na webovych
strankach:

www.stm spa.com

(MT27 PLCZSK 1.0@'
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