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0. INFORMACJE OGOLNE

0.0 OGOLNE (ZAKRES OBOWIAZYWANIA,
ZAKRES ZASTOSOWANIA, REWIZJA |
ERRATA)

INFORMACJE  ZAWARTE W  TYM

PODRECZNIKU MAJA ZASTOSOWANIE W
PRZYPADKU STANDARDOWYCH
PRODUKTOW RX 700 - 800 ORAZ ICH WERSJI
SPECJALNYCH.

NALEZY ZAWSZE PRZECHOWYWAC KOPIE

TEGO PODRECZNIKA WRAZ z
URZADZENIEM.

UWAGA: )

NALEZY SPRAWDZIC, CZY INSTALOWANE
URZADZENIE JEST W WERSJI
STANDARDOWEJ CZY SPECJALNEJ.
PRODUKTY  SPECJALNE = MUSZA BYC
WYPOSAZONE ROWNIEZ W KARTE
PRODUKTU (Numer Karty Jakosci:  Mod.
PQ03_05a2/0 - DSR), ZAWIERAJACA

INFORMACJE SPECYFICZNE DLA DANEGO
PRODUKTU SPECJALNEGO, KTORE NIE SA
ZAWARTE W TYM PODRECZNIKU.

JESLI NIE SA PANSTWO W POSIADANIU
POWYZSZEGO DOKUMENTU, NALEZY
ZWROCIC SIE DO BIURA HANDLOWEGO GSM

S.P.A O WYDANIE JEGO KOPIl PRZED
URUCHOMIENIEM MASZYNY.

Informacje zwigzane z Erratg i numerem
katalogu znajdujg sie na koncu tego

podrecznika.

(HIGH TECH ({4 gag )l LT

0. VSEOBECNE INFORMACE

0.0 VSEOBECNE INFORMACE (PLATNOST,
POLE POUZITI, STAV REVIZE A ERRATA
CORRIGE)

INFORMACE OBSAZENE V PRIRUCCE SE
TYKAJI VYROBKU RX 700 - 800 STANDARD A
SPECIALNICH.

VZDY MEJTE U STROJE K DISPOZICI KOPII
TETO PRIRUCKY

POZOR: ) )
ZKONTROLUJTE, ZDA VYROBEK, KTERY
MATE NAINSTALOVAT JE STANDARDN/ NEBO
SPECIALNI.

SPECIALNI VYROBKY MUSI BYT VYBAVENY
LISTEM VYROBKU (Modul Jakosti_Cislo: Mod.
PQO3_05a2/0 - DSR) V NEMZ JSOU
OBSAZENY SPECIFICKE INFORMACE
TYKAJICI SE SPECIALNIHO VYROBKU, KTERE
NEJSOU UVEDENY V TETO PRIRUCCE.

POKUD NEVLASTNITE TENTQ DOKUMENT,
PRED  ZPROVOZNENIM  PRISTROJE Sl
VYZADEJTE JEHO KOPIl U OBCHODNIHO
ODDELENI GSM S.P.A.

Informace tykajici se Errata Corrige a kodu
katalogu jsou wuvedeny na konci tohoto
dokumentu.
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0. VSEOBECNE INFORMACIE

0.0 UDAJE (PLATNOST, OBLAST POUZITIA,
STAV REVIzIi A OPRAVA TLACOVYCH CHYB)

UVEDENE INFORMACIE SU PLATNE PRE
STANDARDNE A SPECIALNE VYROBKY RX
700 - 800.

KOPIU TOHTO MANUALU MAJTE VZDY
PORUKE PRI ZARIADENI.

POZOR: = )
PREVERTE &I VYROBOK, KTORY CHCETE
INSTALOVAT JE STANDARDNY ALEBO
SPECIALNY.

SPECIALNE VYROBKY MUSIA MAT VO
VYBAVE TAKTIEZ TABULKU _UDAJOV -
DATASHEET (Modul Kvalita Cislo): Mod.
PQO3_05a2/0 - DSR), V KTOREJ SU UVEDENE
SPECIFICKE INFORMACIE, TYKAJUCE SA
SPECIALNEHO VYROBKU, OBSIAHNUTE V
TOMTO DOKUMENTE.

POKIAL NEMATE TENTO DOKUMENT,
POZIADAJTE OBCHODNE ODDELENIE FIRMY
GSM S.P.A O JEHO VYTLACOK, ESTE PRED
UVEDENIM ZARIADENIA DO PREVADZKY.

Informacie o tlatovych chybach a o
katalégovych kddoch s uvedené na konci tohto
dokumentu.



0. INFORMACJE OGOLNE

0.1 PRZEZNACZENIE

Niniejsza instrukcja  zawiera  wszystkie
informacje dotyczace prawidtowego
przechowywania, uzytkowania i konserwaciji, a
ich przestrzeganie jest warunkiem koniecznym
prawidtowego  dziatania. Wskazane jest
przyswojenie sobie tresci niniejszej instrukcji i
przechowywanie jej kopii w poblizu urzgdzenia.

Informacje o charakterze ogdlnym maja
zastosowanie zaréwno w przypadku
standardowych reduktoréow prostopadtych i

wspotliniowych jak i ich wersji specjalnych.

Wszystkie informacje niezbedne dla kupujacych
oraz projektantéw mozna znalez¢ w Katalogu
Sprzedazy.

Oprocz stosowania dobrych praktyk
inzynierskich, nalezy uwaznie przeczytac¢
wskazéwki zawarte w niniejszej instrukcji i
bezwzglednie ich przestrzegac.

Informacje dotyczace silnika elektrycznego,
ktéry mozna odpowiednio dobra¢ do reduktora,
znajduja sie w podreczniku uzytkowania,
montazu i konserwacji danego silnika.

Niezastosowanie sie do tych informacji moze
spowodowa¢ zagrozenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa ludzi oraz straty ekonomiczne.

Informacje te, podane w oryginalnym jezyku
producenta (wtoski), moga réwniez zosta¢
udostepnione w innych jezykach, w celu
spetnienia okreslonych wymagan prawnych i/lub
handlowych.

Dokumentacja powinna by¢ przechowywana w
odpowiednim miejscu przez wyznaczong osobe
odpowiedzialng, tak aby byta zawsze dostepna
do wgladu i zachowana w jak najlepszym stanie.

W  przypadku zgubienia lub zniszczenia
dokumentacji nalezy poprosi¢ o wydanie jej
kopii bezposrednio u producenta, podajgc kod
niniejszego podrecznika.

Niniejsza instrukcja odzwierciedla aktualny stan
wiedzy w momencie wprowadzenia reduktora
na rynek.

Producent zastrzega sobie prawo do zmiany,
uzupetnienia i poprawy instrukcji, bez
mozliwosci poddania w watpliwosé
prawidtowosci niniejszej publikaciji.

Aby podkresli¢ niektore partie tekstu o duzym
znaczeniu, lub aby wskazaé pewne istotne
cechy produktu, zostaty zastosowane symbole,
ktérych znaczenie zostato wyjasnione na stronie
1.

(HIGH TECH ({4 gag )l LT

0. VSEOBECNE INFORMACE

0.1 CiL

Tato pfrirucka obsahuje veskeré informace o
spravném skladovani, pouziti a udrzbé a jejich
dodrZovani predstavuje nezbytnou podminku
pro zaruceni fadného fungovani pristroje;
doporucujeme seznamit se s obsahem této
prirucky a uchovavat ji v blizkosti reduktord.

Hlavni vSeobecné informace plati jak pro sériové
pravouhlé a paralelni reduktory tak pro reduktory
specialni.

VSechny nezbytné informace pro kupujici a
konstruktéry jsou uvedeny v “prodejnim
katalogu”.

Je treba pouzivat pravidla dobré konstrukéni
techniky a rovnéz si peclivé precist informace
obsazené v této prirucce a striktné je aplikovat.

Informace o elektromotoru, ktery mdzZe byt
pfifazen reduktoru, jsou obsaZeny v Nadvodu k
pouziti, montazi a udrzbé tohoto elektromotoru.

Nedodrzeni uvedenych informaci mize zpUsobit
ohroZeni zdravi a bezpecnosti osob a
ekonomické skody.

Tyto informace vydané vyrobcem v originalnim
jazyce (italStina) mohou byt k dispozici i v dalSich
jazycich na uspokojeni pravnich a/nebo
obchodnich poZadavkd.

Dokumentace musi byt uchovavana osobou
zodpovédnou za jeji uchovavani, a to na
vhodném misté, aby byla stale k dispozici v co
nejlepsim stavu.

V pripadé ztraty nebo poskozeni této prirucky je
mozné si pfimo u vyrobce vyZadat pfirucku
nahradni, pfi Zadosti je tfeba uvést kod této
prirucky.

Tato prirucka odrazi stuperi technického rozvoje
v okamziku uvedeni reduktoru na trh.

Vyrobce si v kaZzdém pripadé vyhrazuje pravo na
provadéni zmén, doplriovani ¢i zlepSovani této
prirucky, aniz by vsak prirucka z tohoto divodu
byla povaZovana za nevyhovujici.

Na oznaceni nékterych dileZitych &asti textu
nebo pro upozornéni na nékteré dulezZité
specifikace byly pouzity symboly, jejichz vyznam
je vysvétlen na strané 1.
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0. VSEOBECNE INFORMACIE

0.1 UCEL

Tento manudl obsahuje vSetky informacie pre
spravne uskladnenie, prevadzku a udrzbu,
pricom reSpektovanie  tychto  pokynov
predstavuje  nevyhnutnd  podmienku pre
platnost zaruky a spravnu funkciu zariadenia;
odporu¢ame oboznamit sa s obsahom manualu
a uchovat jeden vytlacok v blizkosti jednotiek
zariadenia.

Hlavné informacie vSeobecného charakteru su
platné ako pre sériové pravouhlé ¢&i paralelné
prevodovky, tak aj pre Specialne prevodovky.

VSetky informécie potrebné pre kupujucich a pre
konstruktérov st uvedené v Katalégu vyrobkov.

Okrem toho, Ze musia byt prijaté pravidla
spravnej vyrobnej praxe, spominané informacie
je nutné pozorne precitat a presne ich aplikovat .

Informacie, tykajlice sa elektrického motora,
ktory ma byt skombinovany s prevodovkou,
musia byt vyhladané v Navode na prevadzku,
indtalaciu a udrzbu samotného elektrického
motora.

Nedodrzanie uvedenych informacii mbze
spbsobit zdravotné a bezpecnostné rizika a
finanéné skody.

Tieto informacie, vydané vyrobcom v
origindlnom (talianskom) jazyku, mézu byt k
dispozicii aj v dalSich jazykovych verziach,
pokial' to vyzaduju obchodné vztahy a/alebo
zékonné predpisy.

Dokumentacia ma byt uloZzena u zodpovedného
pracovnika, povereného touto Ulohou, na
vhodnom mieste tak, aby mohla byt vzdy k
dispozicii k nahliadnutiu, a aby bola vzdy v ¢o
najlepSom stave.

V pripade straty alebo zni¢enia musi byt
nahradna dokumentécie vyziadana priamo od
vyrobcu, s uvedenim kédu tohto manualu.

Manudl odraza stupen technického rozvoja na
trhu s prevodovkami, dosiahnuty v momente
jeho vydania.

Vyrobca si v kazdom pripade vyhradzuje pravo
urobit v tomto manudli zmeny, doplnky a Upravy,
¢o v8ak nezaklada dévod nato, aby bola tato
publikacia pokladana za prekonanu.

Pre zdbéraznenie niektorych, dblezitych Casti
textu, alebo oznacenie niektorych vyznamnych
charakteristik boli prijaté symboly, ktorych
vyznam bude vysvetleny na strane 1.



0. INFORMACJE OGOLNE

0.2 GWARANCJA
0.2.1 Warunki w zakresie pomocy technicznej

Gwarancja  produktu  obejmujaca  wady
fabryczne trwa 12 (dwanascie) miesiecy
poczgwszy od daty wystawienia faktury.
Terminy i warunki gwaranciji, do ktérych nalezy
sie zastosowaé, sg wymienione w ogdélnym
cenniku produktu. Ewentualne wnioski o
dokonanie wyceny naprawy musza by¢
uzgodnione z dziatem Posprzedazowej Pomocy
Technicznej firmy GSM SpA.

W odniesieniu do procedury zwrotu towarow, w
zwigzku z ich brakiem zgodnosci z wymogami,
konieczne jest:

1- Wypetnienie formularza “Posprzedazowa
Pomoc Techniczna, formularz wniosku klienta o
interwencje” i wystanie go pocztg elektroniczng
na adres podany powyzej;

2- Wystanie produktu porto franco (koszty
transportu ponosi nadawca) do firmy GSM SpA,
wraz z zataczonym formularzem.

GSM SpA nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci
za skutki w zakresie bezpieczenstwa i dziatania
systemu, powstate w przypadku wykorzystania
produktu niezgodnie z warunkami
wymienionymi w niniejszej instrukcji.

0.2.2 OGRANICZENIA GWARANCJI
Gwarancja obejmuje wylgcznie wymiane
wadliwego komponentu, jesli po kontroli okaze
sie, iz usterka wystapita z naszej winy.

Gwarancja na produkt nie ma zastosowania w
przypadku wykrycia naruszenia integralnosci
jakiejkolwiek czesci lub podzespotu urzadzenia.

Ponadto z gwarancji wytagczone sg naprawy
wynikajgce ze szkdéd spowodowanych brakiem
konserwacji lub niewtasciwym zastosowaniem
produktu.

Wszystkimi kosztami zwigzanymi z transportem,
wizjg lokalng, demontazem wykonanym przez
naszych technikéw w kazdym przypadku
zostanie obciazony klient.
Jedynym sgdem wiasciwym do rozpatrywania
sporéw jest Sad w Bolonii.
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0. VSEOBECNE INFORMACE

0.2 ZARUKA
0.2.1 Podminky technického servisu

Zaruka poskytovana na vyrobek se vztahuje na
vyrobni vady a ma trvani 12 (dvanéact) mesicu od
data vystaveni faktury. PodminKy zaruky, jimiz je
treba se ridit, jsou uvedeny ve vSeobecném
ceniku vyrobku. Pripadna Zadost o cenovou
nabidku na opravu musi byt dohodnuta s
poprodejnim technickym servisem firmy GSM
SpA.

Pri reklamaci neshodného materidlu je treba
postupovat nasledovne:

1-VypInte formular ,Zadost zékaznika o zasah
poprodejniho technického servisu“ a zaSlete jej
mailem na vyse uvedenou adresu;

2-ZaSlete vyrobek s prilozenym formularem
(naklady na prepravu hradi odesilatel) firme GSM
SpA

Firma GSM SpA na sebe neprebira Zadnou
zodpovednost za nasledky  tykajici se
bezpecnosti a fungovani systému, které by
mohly nastat pri pouzivani vyrobku neshodného
se specifikacemi popsanymi v této prirucce.

0.2.2 OMEZENI ZARUKY

Zaruka je omezena vyhradne na vymenu zavadné
soucastky, pokud byla pri provereni prokdzana
nase odpovednost.

Zaruka na vyrobek v kazdém pripade prestava
platit, jestlize dojde ke zjiSteni poSkozeni nejaké
casti nebo soucastky zarizeni.

Zaruka se rovneZ nevztahuje na opravy $kod
zZpusobenych  nedbalou  udrzbou  nebo
nevhodnym pouZitim vyrobku.

Veskeré naklady na dopravu, provereni vyrobku a
demontaz, spojené se zasahem naseho technika
musi v kazdém pripade pine uhradit zakaznik.
Veskeré pripadné spory budou reSeny u
prislusného soudu v Boloni.
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0.2 ZARUKA
0.2.1 Podmienky pre technicki pomoc

Zaruka na vyrobok sa vztahuje na konstrukcné
chyby a dizka zarucnej doby je 12 (dvanast)
mesiacov od datumu faktdry. Podmienky a
spbsob uplatnenia zaruky, platné pre dany
vyrobok, si uvedené vo vSeobecnom cenniku.
Pripadnu poziadavku na vypracovanie cenove;j
ponuky pre opravu zariadenia adresujte
oddeleniu popredajnych sluzieb firmy GSM SpA.

Pri vrateni nevyhovujuceho materialu postupuijte
nasledovne:

1-Vyplnte formular ,,Popredajné sluzby - ziadost
o technickd pomoc“ a poslite ho e-mailom na
vyssie uvedenu adresu;

2 - Odoslite vyrobok nakladnou dopravou
(ndklady na prepravu hradi odosielatel)
spolocnosti GSM SpA s prilozenym formularom.
Firma GSM  SpA  neprebera  Ziadnu
zodpovednost za nasledky vyplyvajuce z
prevadzky zariadenia, ktoré mdéze spdsobit
pouzitie vyrobku nezodpovedajici tomu, co je
popisané v tomto manuali.

0.2.2 OBMEDZENIE ZARUKY

Zaruka sa vztahuje vylucne na vymenu vadnej
sUciastky v tom pripade, ak sa po vykonani jej
vizualnej kontroly dospeje k zaveru, Ze sa jedna
skutocne o nasu zodpovednost.

Zaruka na vyrobok vsak prestane platit, pokial
by sa zistili poSkodenia ktorejkolvek casti alebo
sUcasti zariadenia.

Zo zaruky su vyldcené opravy, ktoré su
nasledkom $koéd spdsobenych zanedbanim
udrzby alebo nevhodnym pouzitim zariadenia.

VSetky vydavky suvisiace s prepravou,
obhliadkou a demontazou, potrebné pre zasah
nasho technika, sa rozumeju plne na naklady
zékaznika.

Pre akykolvek spor je jedinym kompetentnym
sudnym organom sud v Bologni.
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0.3 OGOLNE
UZYTKOWANIA

UWAGI NA TEMAT

Przed wykonaniem jakichkolwiek czynno$ci
konserwacyjnych NALEZY ODEACZYC
ZASILANIE, poniewaz wewnatrz urzadzenia
znajduja sie czesci ruchome niebezpieczne dla
operatora.

Nalezy sie rowniez stosowa¢ do nastepujgcych
zalecen:

- Zezwala¢ na wykonywanie czynnosci na
maszynie wytgcznie osobom upowaznionym.

- NIE URUCHAMIAC URZADZENIA W TRAKCIE
AWARII- Przed wuzyciem urzadzenia nalezy
upewnic sie, ze kazda okoliczno$¢ zagrazajaca
bezpieczenstwu zostata wyeliminowana.

- Nalezy upewnic sie, ze wszystkie ostony sg na
swoim miejscu, a urzagdzenia zabezpieczajgce
sg obecne i skuteczne.

- Nalezy zapewnic, aby w otoczeniu operatora
nie byto zadnych obcych przedmiotow.
Wszelkie prace konserwacyjne muszg by¢
wykonywane przy maszynie odizolowanej od
sieci dystrybucji energii (elektrycznej,
pneumatycznej, hydraulicznej i innych).

- W przypadku zagrozenia uderzeniem przez
wyrzut czastek lub spadajgce czesci state itp.,
nalezy w razie potrzeby uzy¢ okularéw z
ostonami bocznymi, kaskoéw i rekawic.- Podczas
pracy z goracym materiatem moze byc¢
wymagane zastosowanie rekawic lub innych
srodkéw ochrony osobistej, aby unikngé
oparzen.- Pomimo iz urzadzenie samo w sobie
nie jest hatasliwe, moze by¢ wymagane
zastosowanie zabezpieczenia przed hatasem, ze
wzgledu na poziom cisnienia akustycznego
Ssrodowiska, w ktérym urzadzenie jest
zainstalowane.

Patrz punkt 0.3.1 Srednie poziomy ci$nienia
akustycznego.

0.3.1 Srednie
akustycznego

Standardowe produkcyjne wartosci Sredniego
poziomu cisnienia akustycznego SPL (dB (A))
przy predkosci wejsciowej 1450 obr/min
(tolerancja +3 dB (A)). Wartosci zmierzone w
odlegtosci 1m od zewnetrznej powierzchni
reduktora i uzyskane na podstawie testow.

poziomy ci$nienia

W  przypadku chtodzenia za pomoca
wentylatora, nalezy doda¢ do wartosci z tabeli:
+2 dB (A) dla jednego wentylatora; +4 dB (A) dla
dwoch wentylatorow.
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0.3 VSEOBECNA UPOZORNENI
POUZITI

PRO

Pred jakoukoliv udrzbou JE TREBA ODPOJIT
NAPETI, nebot uvniti se nachazeji pohybujici se
soucastky, které jsou pro pracovnika obsluhy
nebezpecné.

Postupujte podle nasledujicich instrukci:

- Zasahy na jednotce mdzZe provadét pouze
personal, ktery ma k témto ikontm povoleni.

- NESPOUSTEJTE POSKOZENOU
JEDNOTKU

- Pred pouzitim jednotky zkontrolujte, zda do$lo
k odstranéni vsech situaci, které by mohly byt
nebezpecné.

- Zkontrolujte, zda jsou vSechny ochranné kryty
na svém misté a zda jsou pritomny funkcni
bezpecnostni jistice.

- Zajistéte, aby se v prostoru obsluhy stroje
nenachazely Zadné cizi predméty.

Jakakoliv operace udrzby musi byt provadéna na
stroji izolovaném od rozvodnych siti energie
(elektricka, pneumaticka, hydraulicka apod.).

- Jestlize existuje moZnost zasaZeni osob
pevnymi odlétavajicimi ¢i padajicimi casteckami,
pouZivejte ochranné bryle s postrannim krytem,
helmy a v pripadé potfeby i ochranné rukavice

- Pokud se pracuje s teplym materiglem, mize
byt poZadovano pouZiti rukavic nebo jinych
osobnich ochrannych prostiedkd, aby se
predeslo popaleni pfi styku s timto materialem
-1 kdy?Z jednotka sama o sobé neni hlu¢na, mize
byt pozadovano pouZiti ochrany proti hluku kvili
hladiné akustického tlaku v prostredi, v némz je
stroj nainstalovan.

Viz odstavec 0.3.1 Prdmérné

akustického tlaku.

hladiny

0.3.1 Primérné hladiny akustického tlaku

Normalni hodnoty produkce primérné hladiny
akustického tlaku SPL (dB(A)) pfi vstupni
rychlosti 1450 ot/min (tolerance +3 db(A)).
Hodnoty mérené ve vzdélenosti 1 m od vnéjsiho
povrchu reduktoru a ziskané pri zpracovani
pokusnych testd.

Pro umeélé chlazeni s ventiladtorem sectéte
hodnoty tabulky: +2 db(A) pro jeden ventilator; +
4 dB(A) pro 2 ventilatory.

Pro vstup s rozdilnym poctem otacek sectéte
hodnoty podle tabulky:

GSM_mod.MT01 PLCZSK 0.4 €D

0. VSEOBECNE INFORMACIE

0.3 VSEOBECNE POKYNY PRE PREVADZKU

Pred  zacatim akejkolvek udrzby
ODPORUCAME ODPOJIT NAPATIE, kedze vo
vnutri zariadenia sa nachadzaju pohyblivé €asti,
nebezpecéné pre obsluhujuceho pracovnika.

Postupujte podla nasledujucich pokynov:

- Zasah na jednotkach povolte len opravnenému
pracovnikovi. i ]

- NESPUSTAJTE ZAVADNE ZARIADENIE

- Pred pouzitim zariadenia sa presvedcte, Ci
bola vhodnym spésobom odstranena pric€ina,
ktora spdsobila moznu rizikovost zariadenia.

- Presvedéte sa, ¢i su vSetky ochranné
zariadenia na svojom mieste, ¢i sa na stroji
nachadzaju bezpecnostné zariadenia a ¢i su
ucinné.

- Postarajte sa o to, aby sa na pracovisku
obsluhy nenachadzali cudzie predmety.
Akykolvek zasah udrzby moze byt vykonany len
pokial je zariadenie odpojené od energetickych
sieti  (elektrickej, pneumatickej, hydraulickej
apod.).

- Pokial existuje riziko z&sahu vymrstenymi
alebo spadnutymi predmetmi a pod., pouZivajte
okuliare alebo bo¢né chrani¢e oci, pripadne
prilby a rukavice, ak je to nutné

- Pokial pracujete s horlcim materidlom moéze
byt pozadované pouZivanie rukavic alebo alebo
d'al$ich prostriedkov osobnej ochrany, aby ste
pri manualnom kontakte boli chraneny od
mozného popalenia.

- Aj ked samotné zariadenie nie je hlu¢né, kvoli
vysokému akustického tlaku prostredia, v
ktorom je instalované, moze byt poZadované
pouzitie protihlukovych ochran.

V paragrafe 0.3.1 si pozrite Stredné hodnoty
hladiny akustického tlaku.

0.3.1 Stredné hodnoty hladiny akustického
tlaku

Norméalne vyrobné hodnoty hladiny akustického
tlaku SPL (dB(A)) pri vstupnej rychlosti 1450
otaok/min (tolerancia +3 db(A)). Hodnoty
namerané 1 m od vonkajSieho povrchu
prevodovky a hodnoty dosiahnuté pri
skusobnych testoch.

Pri umelom chladeni pomocou ventilatora
pripo¢€itajte hodnoty z tabulky: +2 db(A) pri
jednom ventilatore; + 4 dB(A) pri 2 ventilatoroch.
Pokial je na vstupe iny pocet otacok,
pripocitajte hodnoty z tabulky
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0. VSEOBECNE INFORMACIE

RXP1 RXO/V1 RXP2 RXO/V2 RXP3 RXO/V3 RXP4 RX04
<25 | 1525 | I<14 I>14 <14 1>14 1<50 I>560 | i<40 :1050 I>100 | 1<250 | [>250 | I<100 | I>100 all
802 80 76 78 73 75 72 73 68 72 70 67 69 64 70 67 67
804 81 77 79 74 76 73 74 69 73 71 68 70 65 71 68 68
806 83 79 81 76 77 74 76 71 74 72 69 72 67 72 69 71
808 84 80 82 77 78 75 77 72 75 73 70 73 68 73 70 72
810 86 82 84 79 80 77 79 74 77 75 72 75 70 75 72 72
812 87 83 85 80 81 78 80 75 78 76 73 76 71 76 73 73
814 89 85 87 82 83 80 82 77 80 78 75 78 73 78 75 73
816 91 87 89 84 85 82 84 79 82 80 77 80 75 80 77 73
818 93 89 91 86 87 84 86 81 84 82 79 82 78 82 9
820 95 91 93 88 89 86 88 83 86 84 81 84 80 84 81
822 97 93 95 90 91 88 90 85 88 86 83 86 82 86 83
824 99 95 97 92 93 90 92 87 90 88 85 88 84 88 85
826 95 92 94 89 92 90 87 90 86 90 87
828 96 93 96 91 93 91 89 92 88 91 89
830 98 93 96 94 91 94 90 94 91
RX -TR RXO1 RX02
Cooling Tower i<14 i>14 1<50 1>50
802 76 71
804 77 72
806 78 73
808 79 74
810 80 75
812 81 76
814 83 78
816 85 79
818 86 80
820 87 82
822 89 84
824 91 86
[mri]r11'1] 2750 2400 2000 1750 1000 750 500 350
A SPL
[dBA)] 8 6 4 2 -2 -3 -4 -6
RX 700: RX 700: RX 700:
Maksymalne wartosci orientacyjne 75 (dB). Maximalni orientacni hodnoty 75 (dB). Maximalne indikativne hodnoty 75 (dB).
Wersje wyposazone w ogranicznik ~ Verze vybavené omezovacem krouticiho  Verzie vybavené obmedzovac¢om kratiaceho

momentu obrotowego to wersje
wystepujace wytgcznie w
kategoriach 3 G i 3D, tj. stopien
ochrony EPL Gc i Dc, zatem nie
moga by¢ instalowane w strefach
innych niz 2 / 22.

A

Wersje wyposazone w system wentylacji moga
by¢ instalowane tylko w miejscu wystepowania
paliw pylistych grupy IlIB (nieprzewodzace)
(NIGDY IIC), z zastrzezeniem, ze nalezy unika¢
gromadzenia sie warstw powierzchniowych
zaréwno na obudowie zewnetrznej, jak i miedzy
wirnikiem a czescig statg. Dlatego w takich
warunkach wymagane jest wykonywanie
specjalnej inspekcji i czyszczenia tak, aby
powierzchnie byty zawsze wolne od warstw
paliwa pylistego. W przypadku gdy uzytkownik
nie moze zapewni¢ powyzszego wymogu,
produkt wyposazony w system wentylacji nie
moze zosta¢ zainstalowany

momentu jsou pouze v kategoriich 3 G a 3D, maji
tedy Uroven ochrany zafizeni EPL Gc a Dc a Ize
je tudiz instalovat jenom v zénach 2 / 22.

Verze vybavené systémem vétrani Ize instalovat
pouze v pfipadé hoflavych prachl skupiny llIB
(nevodivé) (NIKDY NE IIIC) s vyhradou, Ze se
musi zabranit hromadéni vrstev jak na povrchu
vnéjsich krytl, tak mezi obéznym kolem a
pevnou soucasti. Proto se v téchto podminkach
vyzaduje specialni kontrola a ¢€isténi tak, aby se
na povrchu neusazovaly vrstvy hoflavého
prachu. Tam, kde uzivatel nemUze vySe uvedeny
pozadavek zaru€it, nelze vyrobek vybaveny
systémem vétrani instalovat
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momentu sU vyluéne V RAMCI kategérii 3 G a 3D
s Uroviiou ochrany EPL Gc a Dc, a preto nie je
mozné ich instalovat v zénach inych ako 2 / 22.

Verzie vybavené ventilatnym systémom je
mozné instalovat iba v priestoroch s horfavym
prachom skupiny llIB (nevodivy) (NIKDY llIC) s
tym, Ze je potrebné zabranit hromadeniu
povrchovej vrstvy prachu na vonkajSom kryte
ako i medzi rotorom a nepohyblivou castou.
Preto sa v tychto podmienkach vyZaduje
$pecialna prehliadka a cCistenie, aby vzdy boli
povrchy bez vrstiev horlavého prachu. Ak
pouzivatel nemdze zarucit vySSie uvedenu
poziadavku, vyrobok vybaveny ventilatnym
systémom nie je mozné instalovat
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0.4 SPECYFIKACJE PRODUKTOW 3
0.4.1 SPECYFIKACJE PRODUKTOW
NIEZGODNYCH Z NORMA “ATEX”

Reduktory firmy GSM SpA sg urzadzeniami
mechanicznymi, przeznaczonymi do uzytku
przemystowego i do wbudowywania ich w
bardziej ztozone uktady mechaniczne. Dlatego
tez nie powinny by¢ traktowane jako
samodzielne maszyny w mysl Dyrektywy
Maszynowej 2006/42/CE, ani tym bardziej jako
urzadzenia zabezpieczajace.

0.4.2 | SPECYFIKACJE
PRODUKTOW ZGODNYCH 2z
NORMA “ATEX”

A

0.4.2.1 Pole zastosowania

Dyrektywa ATEX (2014/34/UE) ma
zastosowanie do urzadzen elektrycznych i
nieelektrycznych, ktére sa wykorzystywane i
uruchamiane w $rodowiskach zagrozonych
wybuchem. Srodowiska zagrozone wybuchem
dzielg sie na grupy i strefy wedtug
prawdopodobienstwa ich powstania.
Produkty GSM sa zgodne z nastepujaca
klasyfikacja:
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0.4 SPECIFIKACE VYROBKU _
0.4.1 SPECIFIKACE VYROBKU NE “ATEX”

Reduktory GSM SpA jsou mechanické organy
urcené k primyslovému pouZiti a k zaclenéni do
komplexnéjsich mechanickych pristroji. TakzZe je
nelze povaZovat za samostatné stroje pro urcité
pouziti v souladu se Smérnici o strojnich
zafizenich 2006/42/CE, ani za bezpecnostni
zafizeni.

0.4.2 SPECIFIKACE VYROBKU “ATEX”

0.4.2.1 Pole aplikace

Smérnice ATEX (2014/34/UE) se aplikuje na
elektrické a neelektrické vyrobky urcené k pouZziti
v potencidlné vybusné atmosfére. Potencialné
vybusné atmosféry jsou rozdéleny do skupin a
z0n podle pravdépodobnosti vytvareni.

Vyrobky GSM odpovidaji nasledujici klasifikaci:

0. VSEOBECNE INFORMACIE

0.4 SPECIFIKACIA VYROBKOV

0.4.1 SPECIFIKACIA VYROBKOV MIMO
‘lATEXH

Prevodovky firmy GSM SpA su mechanické
organy urCené pre priemyselné pouzitie a na
zabudovanie do komplexnej$ich mechanickych
zariadeni. TakZe sa nepovazuju za nezavisle
stroje s preduréenym uplatnenim v zmysle
Smernice o strojoch 2006/42/CE a ani za
bezpeénostné zariadenia.

0.4.2 SPECIFIKACIA VYROBKOV “ATEX”

0.4.2.1 Oblast pouzitia

Smernica ATEX (2014/34/UE) sa uplatfuje na
elektrické a neelektrické vyrobky uréené do
potencialne vybu$nej atmosféry alebo pre
prevadzku v takejto atmosfére. Potencialne
vybusné atmosféry su rozdelené do skupin a
oblasti podla pravdepodobnosti jej vytvorenia.
Vyrobky firmy GSM su rozdelené podla tejto
klasifikacie:

Type Mark - standard
Designation Material Symbol Mark Grou Catego Symbol DaGnroeL:gus Temperature Protection Use limitation
Type Mark y P gory Protection ma%eri al P level EPL
Gb-4 Il 2G Exh lic T4 Gb -
Gb-5 T5"
Ge-4 GAS T4
Gos Il 3G Exh (e T5 Ge -
Db-4 I 2D Exh llle; 1357 Db -
Db-5 100 °C*
DUST
De-4 I 3D Exh ne 135 °C Dc -
Dc-5 100 °C°*
ACC5 Cooling unit On request
Lubrification with grease
ACC6 | Lubr. Grease @ Only RXP-800-CR - lubrification with pump
ACC7G Level
ACC7H heater On request
ACCT7I1 Temperature a
ACC7M2 Pressure
H (1) Klasa temperatury ATEX dostepna na zamoéwienie/ Teplotni tfida ATEX, kterou Ize ziskat na poZadani /Trieda teploty ATEX na poZiadania H
Type Mark - with limitation
; : Group
Limitation Material Designation Category | Dangerous Note
Type Marrk material
PrOd.UCtS Versions with compact motor — — — — All versions are excluded from certification
Versions
*For other type painting:Type Mark is
Ventilation system And/Or GAS b_Gb-4 - b_Gb-5 B Standard
Accessory |Painting type: TYP3 -TYP4 * GAS b_Gc-4 - b_Gc-5 On request in available painting type for IIC:
Option Standard TYP3C & TYP4C
. DUST | b_Db-4-x - b_Db-5-x e
Ventilation system DUST b_Dc-4-x - b_Dc-5-x B with limitation Use x
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Produkty GSM sg oznakowane klasg
temperaturowa T4 dla lIG (Srodowisko gazowe)
oraz 135 °C dla IID (Srodowisko pytowe).

W przypadku klasy temperaturowej T5 nalezy
sprawdzi¢ obnizong graniczng moc cieplng. W
tym celu nalezy sie skontaktowaé z Dziatem
Technicznym GSM.

Produkty z grupy IID ($Srodowisko pytowe) sa
okre$lone przez ~maksymalng efektywna
temperature powierzchni.

Maksymalna temperatura powierzchni jest
ustalana w normalnych warunkach instalacji i
Srodowiskowych (-20°Cdo +40°C) i bez osadow
pytu na urzadzeniu.

Wszelkie odstepstwa od tych warunkéw
odniesienia moga znacznie wptywaé¢ na
odprowadzanie ciepta, a tym samym na
temperature.

0.4.2.2 Wymagania odnosnie bezpieczenstwa
1 - nalezy uzywaé tylko syntetycznych srodkéw
smarujacych

2 - nalezy stosowac korki odpowietrzajace (jesli
$g na wyposazeniu) z zaworem bezpieczenstwa
3 - nalezy unika¢ powierzchni lub czesci z
tworzywa sztucznego, ktére moga gromadzi¢
fadunki elektrostatyczne

4 - nalezy stosowa¢ nieodwracalne wskazniki
temperatury

5 - w przypadku instalacji w $rodowisku
pylowym (strefa 2D, Z21, Z22) nabywca
powinien przewidzie¢ okreslony plan
okresowego czyszczenia powierzchni, aby
unikngé znacznych osadéw (maksymalna
grubos$¢ 5 mm) materiatu lub kurzu na obudowie
reduktora

0.4.2.3 Ograniczenia i warunki uzytkowania
Modyfikacja konstrukcji i/lub  jakakolwiek
czynno$¢ (np. demontaz, naprawa itp.) na
reduktorze, bez uprzedniego uzyskania
upowaznienia ze strony GSM S.p.A., oznacza
utrate zgodnosci produktu z Dyrektywg ATEX
2014/34/UE.

0.5 UTYLIZACJA -
SRODOWISKO
Szczegblng uwage nalezy zwréci¢ na recykling
lub utylizacje produktéw i podzespotow
zwigzanych z uzytkowaniem reduktora.

WPLYW NA

Srodki ostroznosci, o ktérych mowa, odnosza
sie w szczegdlnosci do:

- Utylizacji opakowan;

- Usuwania smaru i recyklingu plastikowych
oston;

- Ztomowania produktu.

Nalezy utylizowaé wymienione przedmioty,
zgodnie z lokalnymi przepisami.

Odpady komunalne mozna usuwaé w
kontenerach zbiorczych lub poprzez zbidrke
odpadoéw segregowanych (np. opakowania).

Odpady specjalne musza natomiast by¢
utylizowane zgodnie z lokalnymi przepisami. Do
tej kategorii zaliczaja sie czesci reduktora i
smary.

Przed ztomowaniem reduktora nalezy opréznié¢
go ze smaru, majac na uwadze, ze zuzyty olej ma
silny wptyw na $rodowisko naturalne.

W przypadku utylizacji tego produktu, nalezy
wzig¢ pod uwage obecnos$¢ nastepujgcych
materiatdw i substancji: zeliwo, zelazo (Fe),
aluminium (Al), braz, smar, guma, tworzywa
sztuczne.
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0. VSEOBECNE INFORMACE

Vyrobky GSM jsou oznaceny teplotni tfidou T4
pro IIG (plynna atmosféra) a 135° C pro IID
(prasna atmosféra).

V pfipadé teplotni tridy T5 je tfeba zkontrolovat
limit  deklasovaného  tepelného  vykonu,
kontaktujte oddéleni konstrukce firmy GSM.

Vyrobky skupiny IID (prasna atmosféra) jsou
uréeny maximalni skutecnou teplotou povrchu.
Maximalni  teplota povrchu je wurcena v
normalnich podminkach instalace a Zivotniho
prostredi (-20°C e +40°C) a bez prachu
usazeného na pristrojich.

Jakakoliv odchylka od téchto referencnich
podminek mizZe znacné ovlivnit odvadéni tepla a
tedy teplotu.

0.4.2.2 Bezpecnostni specifikace
1-pouzita pouze maziva na syntetické bazi

2-odvzdusriovaci  zatky (tam, kde
predepsany) se zabrariovacim ventilem
3-nevyskytuji se zde povrchy nebo casti
plastovych materiald, které mohou kumulovat
elektrostatické vyboje

4-pouzity nezvratné termocitlivé teploméry

jsou

5-proinstalaci v prasnych atmosférach (zéna 2D,
721, Z22) zakaznik musi zajistit plan
pravidelného cisténi povrchd, aby nedochazelo k
usazovani (max tloustka 5 mm) materialu nebo
prachu na obalu reduktoru

0.4.2.3 Limity a podminky pouZiti

V' pfipadé provedeni zmén na predepsané
poloze al/nebo jakéhokoliv zdsahu (napf.
demontaz, oprava apod.) na reduktoru bez
predchoziho povoleni firmou GSM S.p.A.

vyrobek prestava odpovidat podminkam
shodnosti  predepsanym  smérnici  ATEX
2014/34/UE.

0.5 LIKVIDACE - DOPAD NA ZIVOTNI
PROSTREDI

Zvlastni pozornost je tfeba vénovat recyklaci
nebo likvidaci vyrobkd a jejich soudasti
spojenych s pouzivanim reduktoru.

Tato opatreni se tykaji zviaste:

- Likvidace obalu;

- Likvidace maziva a recyklace ochrannych
plastovych obald;

- SeSrotovani vyrobku.

Likvidaci téchto predmétu je treba provadét v
souladu s mistnimi predpisy a zakony.

Odpad méstského typu mdze byt likvidovan v
popelnicich nebo pres tfidény odpad (napf.
obalové materialy).

Specialni odpad musi byt likvidovan v souladu s
mistnimi predpisy a zakony. Orientacné lIze fici,
Ze do této kategorie patii casti reduktoru a
maziva.

Pred seSrotovanim reduktoru je tfeba z néj uplné
odstranit mazivo, méjte na paméti, Ze
vypotrebovany olej ma negativni dopad na
Zivotni prostred.

Pri likvidaci vyrobku je treba oddélit nasledujici
materidly a latky v ném obsaZené: litina, Zelezo
(Fe), hlinik (Al), bronz, mazivo, pryz, plast.
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0. VSEOBECNE INFORMACIE

Vyrobky GSM su oznacené triedou teploty T4
pre lIG (plynna atmosféra) a 135°C pre IID
(prasna atmosféra).

Ak je v pripade triedy teploty T5 potrebné

preverit znizeny vykon pri hrani¢nej teplote,
kontaktujte technické oddelenie firmy GSM.

Vyrobky skupiny IID (prasna atmosféra) su

definované podla maximalnej teploty
skuto¢ného povrchu.
Maximalna teplota povrchu je uréena pri

inStalacie a
bez usadenin

Standardnych  podmienkach
prostredia (-20°C e +40°C),
prachu na zariadeniach.

Akakolvek odchylka od tychto referenénych
podmienok moéze znacne vplyvat na odvod
tepla a teda na teplotu.

0.4.2.2 Bezpecnostné Specifikacie
1-pouzitie len syntetickych mazacich olejov

2-olejové uzavery (pokial sa na vyrobku
vyskytuju) s bezpe€nostnym ventilom

3-na vyrobku nie suU povrchy alebo ¢asti z
plastického materialu, ktoré by mohli vytvarat
elektricky naboj

4-poutzitie teplocitlivych teplomerov nevratného
typu

5-pre inStalaciu v prasnych atmosférach (oblast
2D, 721, Z22) musi objednavatel zabezpecit
Specificky plan pravidelného Cistenia povrchov,
aby sa nevytvarali hrubé nanosy prachu (max
hribka 5mm) materialu alebo prachu na plasti
prevodovky

0.4.2.3 Obmedzenia a podmienky prevadzky
Zmeny konstrukéného tvaru a/alebo akykolvek
iny zésah (napr. demontéz, oprava, a pod.) do
prevodovky, ktory nie je vopred dohodnuty s
firmou GSM S.p.A. znamenaju Upadok
podmienok zhody vyrobku so smernicou ATEX
2014/34/UE.

0.5 LIKVIDACIA - DOPAD NA ZIVOTNE
PROSTREDIE

Zvlastnu pozornost je treba venovat recyklacii a
likvidacii materidlov. a  komponentov
vznikajucich pri prevadzke prevodovky.

Tieto opatrenia sa tykaju hlavne:

- Likvidacie obalu;

- Likvidacie mazadiel a recyklacie ochran z
plastickych hmét;

- Zosrotovania vyrobku.

Tieto predmety je potrebné zlikvidovat v sulade
s miestnymi zakonnymi predpismi.

Mestsky odpad moéze byt likvidovany
vyhodenim do smetakov alebo prostrednictvom
separovaného zberu (napr. obalovy material).

Specialny odpad musi byt zase zlikvidovany
stlade s miestnymi zakonnymi predpismi. Do
tejto kategodrie patria Casti prevodovky a

mazadla.
Pred likvidaciou je potrebné odstranit z
prevodovky mazadlo. Majte na zreteli, zZe
vychodeny olej velmi zatazuje Zivotné
prostredie.

Pre spravnu likvidaciu vyrobku je nutné zvazit
obsah tychto materidlov: liatina, zelezo (Fe),
hlinik (Al), bronz, mazadlo, guma, plastické
hmoty.



SAFETY

1. NORMY BEZPIECZENSTWA

Reduktory sag projektowane, konstruowane i
sprzedawane z wykorzystaniem catej aktualnie
dostepnej wiedzy technologicznej i naukowe;.
W obliczu naturalnego rozwoju  wiedzy
Producent zastrzega sobie prawo do
wprowadzania zmian w celu poprawy
wydajnosci i bezpieczenstwa Niedozwolone jest
wprowadzanie modyfikacji przez uzytkownika,
ktére moga zmniejszaé niezawodnos$¢ reduktora
poprzez zmiane warunkéw zastosowania i
funkcjonalnych okreslonych w umowie.

Reduktory nie powinny by¢ oddawane do uzytku
zanim maszyna, w ktérg zostang wbudowane,
nie zostanie uznana za zgodng z przepisami
Dyrektywy Maszynowej 2006/42/CE wraz z
pozniejszymi zmianami.

Producent maszyny jest zobowigzany wtgczyé
informacje zawarte w tej instrukcji do instrukcji
maszyny. Przed rozpoczeciem pracy konieczne
jest, aby reduktor byt unieruchomiony i zostaty
podjete wszelkie niezbedne srodki
bezpieczenstwa w celu zapewnienia, ze nie
dojdzie do przypadkowego uruchomienia.
Powinna  zosta¢  przewidziana  ochrona
elementéw obrotowych (np. sprzegta), aby
unikng¢ przypadkowego kontaktu.

W przypadku wystapienia nieprawidtowych
zmian temperatury i/lub hatasu, ktére nie sa
spowodowane zmianami w sposobie
uzytkowania, reduktor musi zosta¢ zatrzymany i
sprawdzony, aby zapobiec = powaznym
uszkodzeniom.

Nalezy przestrzega¢ wszystkie obowigzujace
przepisy ~w  zakresie  zanieczyszczenia
Srodowiska, profilaktyki i bezpieczenstwa.

GSM SpA deklaruje zgodnos¢ z
Dyrektywg ATEX 2014/34/UE
samego reduktora. Jesli chodzi o
jego wykorzystanie i
wbudowywanie w inne urzadzenia,
w gestii montera pozostaje:

A

1 - Sprawdzi¢, czy elementy podtaczone do
reduktora sg odpowiednie i zgodne z normami;
2 - Wykona¢ analize zagrozen wynikajacych z
podtaczenia silnika.

Nalezy wprowadzi¢ w zycie wszystkie zalecenia
zawarte w niniejszej instrukcji (w przeciwnym
wypadku zostang utracone warunki
obowigzywania certyfikatu zgodnosci
produktow, dostarczanego przez GSM SpA).

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy
reduktorach pracujgcych w $rodowisku z
mozliwoscig wystapienia atmosfery
wybuchowej, nalezy:

1 - Odfaczy¢é reduktor od Zzrodta zasilania,
ustawiajgc go w stan “nieczynny”.

2 - Upewni¢ sie, ze nie istniejg zadne warunki
niestabilnosci w systemie, ktére moglyby
spowodowaé samoistny rozruch lub
nieoczekiwane przemieszczanie sie czesci
mechanicznych.

Nalezy zastosowaé wszystkie srodki ochrony
Srodowiska niezbedne do  zapewnienia
bezpieczenstwa operatora (oczyszczanie z
gazéw i oparéw, usuwanie osadu pytowego,
brak zewnetrznych zrédet zaptonu itp).

(HIGH TECH ({4 gag )l LT

1. BEZPECNOSTNI NORMY

Reduktory jsou projektovany, vyrabény a
proddvany v souladu s nejmodernéjsimi
technologickymi a védeckymi poznatky, které
jsou k dispozici. Z hlediska prirozeného rozvoje
poznatkll si vyrobce vyhrazuje pravo na
provadéni zmén na soucastkdch za ucelem
zlepseni jejich ucinnosti a bezpecnosti. UzZivatel
nesmi provadét zmény, které by zménily smluvni
podminky pouZiti a funkénost a snizZily
spolehlivost vyrobku.

Reduktory nesmi byt zprovoznény dfive nez
bude stroj, v némz jsou zaclenény, prohlasen na
shodny v souladu se Smérnici o strojnich
zafizenich ~ 2006/42/CE ~ a  nasledujicimi
aktualizacemi.

Vyrobce stroje je povinen zaclenit informace
obsazZené v této prirucce do informaci o vlastnim
stroji. Pred provadénim jakychkoliv zasah( je
tfreba reduktor zastavit a pfijmout vsechna
opatreni k tomu, aby nemohlo dojit k nahodnému
spusténi stroje. Je tfeba zajistit ochranu
otacejicich se casti (napr.spoju), aby se predeslio
nahodnému styku se strojem.

Pri vyskytu anomalnich odchylek teploty a/nebo
hluénosti, které nejsou zpusobeny aplikacnimi
zménami, je tfeba reduktor zastavit a

poskozeni.

Je treba dodrZovat vSechny platné predpisy
tykajici se znecisténi Zivotniho prostredi,
prevence a bezpecnosti.

GSM SpA prohlasuje, Ze shoda se smérnici
ATEX 2014/34/UE je platna pouze pro reduktor.
Pri pouZiti reduktoru vclenéného do jiného
zafizeni, vyrobce tohoto zafizeni musi zajistit
nasledujici:

1- Zkontrolovat, zda soucastky pfipojené k
reduktoru odpovidaji pfislusnym normam;

2- Provést analyzu rizik vznikajicich pri pripojeni
k motoru.

VZdy postupovat podle postupll predepsanych v
této pfirucce (nebude-li to dodrzeno, prestane
platit certifikat o shodé vyrobku dodany firmou
GSM SpA,).

Pred provadénim jakékoliv operace na reduktoru
v prostredi, kde by mohla byt vybusna atmosféra,
je treba:

1- Prerusit dodavani energie reduktoru a nastavit
ho do rezimu «mimo provoz»

2- Zkontrolovat, zda nedochazi k nestabilité
aplikace, ktera by mohla nahodné spustit ¢i uvést
do pohybu mechanické organy.

Prijmout v8echna nutna bezpecnostni opatreni
tykajici se Zivotniho prostredi k tomu, aby byla
zaruCena bezpecnost obsluhy stroje (vycisténi
od plynu a vypard, vycisténi nanosd prachu,
nepritomnost vnéjsich zdrojd vzniceni atd.)

GSM_mod.MT01 PLCZSK 0.4 €D

1. BEZPECNOSTNE PREDPISY

Prevodovky su skonstruované, vyrobené a
komercializované v sulade so vSetkymi
technickymi a vedeckymi poznatkami, ktoré su
v sUcasnosti k dispozicii. S ohladom na
prirodzeny vyvoj si vyrobca vyhradzuje pravo
pozmenit Casti vyrobku s ciefom zlepsit ich
Ucinnost a bezpecnost. Zo strany pouzivatela
nesmu byt vykonané zmeny, znizujlce
spolahlivost systému, ked’ze by mohli negativne
ovplyvnit uplatnenie a plnenie zmluvnych
podmienok.

Prevodovky musia byt uvedené do funkcie
predtym, nez stroj do ktorého budu zaclenené
bude prehlaseny vyhovujici Smernici o strojoch
2006/42/CE a nasled. aktualizaciam.

Vyrobca stroja musi spojit informéacie
obsiahnuté v tomto manuadli s informaciami o
svojom stroji. Pred vykonanim zasahov je
potrebné, aby bola prevodovka zastavena a aby
boli prijaté vSetky opatrenia, ktoré su potrebné,
aby nedo$lo k nahodnému spusteniu. Aby ste
zabranili ndhodnym kontaktom je potrebné
zabezpedit ochranu rotaénych casti  (napr.
spojok).

Pokial dochadza k nenormalnym zmenam
teploty a/alebo hluku, ktorych dévodom nie su
prevadzkové zmeny, prevodovka musi byt
zastavena a prehliadnutd, aby ste predisli ovela
vaznejsSim skodam.

Musia byt dodrzané vsetky platné predpisy,
tykajuce sa Cistoty zivotného prostredia,
prevencie a bezpec¢nosti.

Firma GSM SpA vyhlasuje zhodnost so
smernicou ATEX 2014/34/UE len v pripade
prevodovky. Pokial ide o jej prevadzku a
zaclenenie do suboru, tieto si v kompetencii
montéra:

1-Preverte ¢i jednotlivé casti napojené na
prevodovku normativne vyhovuju;

2-Urobte analyzu rizik vyplyvajucich zo spojenia
s motorom.

Uplatnite vSetky predpisy obsiahnuté v tomto
manuali (v opa¢nom pripade upadaju
podmienky platnosti  certifikacie  vyrobku
poskytnutej firmou GSM SpA).

¢innosti  na
potencialne

Pred zacatim akejkolvek
prevodovkach v prostredi s
vybusnou atmosférou je potrebné:
1-Prerusit dodavku energie, tym Ze prevodovku
uvediete do rezimu «mimo prevadzku»
2-Presved¢it sa, ¢i prevodovka nie je v
nestabilnej polohe, ktord by mohla spdsobit
ndhodné spustenie alebo neocakavany pohyb
mechanickych organov.

Prijmite  vSetky opatrenia na ochranu
prostredia, ktoré zabezpecia bezpecnost
obsluhujiceho pracovnika (odvadzanie par a
plynov, odstranenie usadeného prachu,
nepritomnost vonkajsich zdrojov vznietenia a
pod.)
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2. OZNAKOWANIE

2.0 IDENTIFIKACJA PRODUKTU

Ogolne wskazoéwki zawarte w tym podreczniku
majg zastosowanie dla wszystkich reduktorow
wymienionych w ponizszej tabeli.

W ponizszej tabeli zostaty réwniez zawarte

(HIGH TECH ({4 gag )l LT

2. OZNACENI

2.0 OZNACENI VYROBKU

Informace vseobecného charakteru popsané v
této pfirucce jsou platné pro vSechny reduktory
uvedené v ndsledujici tabulce.

V nasledujici tabulce jsou uvedeny i specifické

2. CHARAKTERISTIKA

2.0 CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Pokyny vSeobecného charakteru uvedené v
tomto manuali su platné pre vSetky prevodovky
uvedené v nasledujucej tabulke.

V nasledujicej tabulke suU uvedené takisto

odniesienia do  dostepnych  produktéw/  odkazy na vyrobky/technickou dokumentaci,  3$pecifické Udaje o vyrobkoch/technickej
dokumentacji technicznej. které jsou k dispozici. dokumentécii.
Technical Catalogue
Description
Market Specifications Notes
Product Product Description Product Line Li Dimensions
ine
URL:ww.stmspa.com
Part number Section
= PARALLEL SHAFT
4 GEARBOXES AND GSM_mod.CT 03IGBD A
: GEARED MOTORS
>
.I x HELICAL BEVEL
: GEARBOXES AND GSM_mod.CT 03IGBD B
C FSBll| GEARED
T
Bl | Gerrsoxcs A
u s § GSM_mod.CT 04IGBD
£ 3 GEARMOTORS -
z X RX. - EST
GEARBOXES FOR
LIFTING GSM_mod.CT 05IGBD A
APPLICATIONS
HIGH TECH LINE INDUSTRIAL
GEARBOXES FOR
BUCKET ELEVATORS GSM_mod.CT 06IGBD A
GEARBOXES FOR
wsooling Tower GSM_mod.CT 07IGBD A-B
condenser"
— RXP-RXO-V
————— HELICAL BEVEL AND
) g PARALLEL SHAFT GSM_mod.CT 03IGBD
ﬁ ~ GEARBOXES AND A-B
o RS I 700) é SEARED MOTORS RXP/EST-RXO-V/EST
GSM_mod.CT 04IGBD
&
m NOSITIONS GSM_mod.CT 03IGBD v
- GSM_mod.MT 02IGBD - WEB Ste.
Special GEARBOXES MADE
.[I;% EVL\;&T(;O MER Request Product DataSheet (DSR)
GSM Sale Dept.
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2. OZNAKOWANIE

(HIGH TECH ({4 gag )l LT

2. OZNACENI

2. CHARAKTERISTIKA

RX 800

2.1 TABLICZKA ZNAMIONOWA

Tabliczka znamionowa zawiera najwazniejsze
informacje techniczne, dotyczace
funkcjonowania i budowy produktu oraz okresla
granice jego zastosowania zawarte w umowie,
dlatego  musi  pozostawaé w  stanie
nienaruszonym i widoczna.

Jesli tabliczka ulegnie zuzyciu i/lub jakakolwiek
informacja na niej umieszczona nie bedzie
czytelna, zaleca sie zamowienie jej kopii u
producenta, powotujac sie na dane zawarte w
tym podreczniku, oraz wymiane.

1. Work Order;

2: Opis produktu;

3: Przetozenie;

4: Data Produkcji;

5: Numer Badawczy Reduktora Specjalnego
(jesli reduktor jest reduktorem standardowym, to
pole powinno by¢ puste);

6. Kod produktu;

12: Numer tabliczki.

2.2 TABLICZKA ATEX
W przypadku, gdy dostarczone
@ produkty sg certyfikowane
zgodnie z Dyrektywag ATEX, beda
A wypetnione rowniez nastepujace
pola:

7. Wymagania dla Reduktoréw ATEX: Grupa,
kategoria, klasa temperaturowa lub
maksymalna temperatura powierzchniowa;
8: Wymagania dla Reduktoréw ATEX: Moc
Maksymalna;

9. Wymagania dla Reduktoréow ATEX:
Odniesienie do dokumentacji wewnetrznej
“ATEX”;

10: Wspétczynnik Serwisowy “Opcjonalny”;
11: Wymagania dla Reduktoréw ATEX:
Maksymalna predko$¢ obrotowa na wejsciu

Oznakowanie CE

1 - Wymagania $srodowiskowe: temp.
Srodowiska pomiedzy -20°C i +40°C

2 - Maksymalna temperatura powierzchniowa:
T4 dla 2G i 135°C dla 2D.

Na zamowienie i po uprzednim sprawdzeniu
obnizonej dopuszczalnej mocy, mozliwa jest
certyfikacja dla klasy temperaturowej T5 dla 2G
i 100°C dla 2D

2.1 STITEK

Stitek obsahuje zakladni technické informace o
funkénich a konstrukcnich charakteristikach,
stanovuje smluvni aplikacni limity a je tedy tfeba
ho udrzovat dobre viditelny.

Dojde-li k poSkozeni Stitku a/nebo je-li nejaka
informace na ném necitelna, je tfeba si u vyrobce
vyZadat novy Stitek (v Zadosti uvedte data
uvedena v této priruc¢ce) a zajistit jeho vyménu.

1: Pracovni prikaz;

2: Oznaceni vyrobku;

3: Redukéni pomér;

4: Datum vyroby;

5: Cislo studie specialniho reduktoru (Jedna-li se
o standardni reduktor, toto policko musi zistat
prazdné);

6: Kod vyrobku;

12: Kéd stitku.

2.2 STITEK ATEX

V pripade, Ze dodané vyrobky maji certifikaci
podle Smérnice ATEX, budou vyplnén

a rovnéz nasledujici policka:

7: Predpisy pro reduktory ATEX: Skupina,
kategorie, teplotni tfida nebo maximalni teplota
povrchu;

8: Predpisy pro reduktory ATEX: Maximalni
pouzitelny vykon;

9: Predpisy pro reduktory ATEX: Odkaz na
vhitropodnikovou dokumentaci “ATEX”;

10: SluZebni faktor “Volitelné”;
11: Pfedpisy pro reduktory ATEX: Maximaini
pocet otacek na vstupu

Oznaceni CE -

1 - Limity prostredi: tepl. prostfedi mezi —20 °C
a +40°C

2 - Maximalni teplota povrchu: T4 pro 2G a
135°C pro 2D.

Na Zadost a po provéreni deklasovaného
pouzitelného vykonu je moZné obdrZet
certifikaci pro teplotni tfidu T5 pro 2G a 100°C
pro 2D.

2.1 STITOK
Stitok obsahuje hlavné technické Udaje,
tykajuce sa funkénych a konstrukénych

vlastnosti a vymedzuje ich zmluvné podmienky;
preto musi byt vzdy v celistvom a &itatelnom
stave.

Pokial sa stitok zni¢i alebo uz nie je Citatelna o i
len jedna z informécii na nom uvedenych,
odporic¢ame vyziadat si od vyrobcu dalsi, s
uvedenim Udajov obsiahnutych v tomto manuali
a zabezpecit jeho vymenu.

1: Work Order;

2: Oznacenie vyrobku;

3: Prevodovy pomer;

4: Datum vyroby;

5: Cislo projektu Specialnej prevodovky (Ak je
prevodovka S§tandardnd, policko musi byt
ponechané prazdne);

6: Kod vyrobku;

12: Kéd stitku.

2.2 STITOK ATEX

V pripade, ze su vSetky dodané vyrobky
certifikované podla smernice ATEX musia byt
vyplnené aj nasledujlce policka:

7: Predpisy pre prevodovky ATEX: Skupina,
kategodria, trieda teploty alebo maximalna
teplota povrchu;

8: Predpisy pre prevodovky ATEX: Maximalny
pouzitelny vykon;

9: Predpisy pre prevodovky ATEX: Odkaz na
internd dokumentaciu “ATEX”;

10: Fakultativny prevadzkovy faktor;
11: Predpisy pre prevodovky ATEX:
Maximalny pocet otacok na vstupe

Oznacenie ES -

1-Hrani¢né hodnoty prostredia: tepl. prostredia
medzi —20 °C a +40°C

2-Maximalna povrchova teplota: T4 pre 2G a
135°C pre 2D.

Na poZiadanie je mozné vykonat certifikaciu pre
triedu teploty T5 pre 2G a 100°C pre 2Da avSak
najprv je treba preverit moznost znizenia
vykonu.

Ve
O - \ VIA MALAVOLTI, 48
WEB: waw Smspa.com
N—" E-MAIL: gsm@gsmspa.com
W.0. NUMBER : | 8002694 | DATE: 12/05/08
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2. OZNAKOWANIE

(HIGH TECH ({4 gag )l LT

2. OZNACENI

2. CHARAKTERISTIKA

RX 700

2.1 TABLICZKA ZNAMIONOWA

Tabliczka znamionowa zawiera najwazniejsze
informacje techniczne, dotyczace
funkcjonowania i budowy produktu oraz okresla
granice jego zastosowania zawarte w umowie,
dlatego  musi  pozostawa¢ w  stanie
nienaruszonym i widoczna.

Jesli tabliczka ulegnie zuzyciu i/lub jakakolwiek
informacja na niej umieszczona nie bedzie
czytelna, zaleca sig¢ zamowienie jej kopii u
producenta, powotujac sie na dane zawarte w
tym podreczniku, oraz wymiane.

Typ: oznaczenie reduktora

M: Pozycja montazu
Przetozenie: stopien redukcji
Data: data produkcji

Kod: kod produktu

OL/WO: Work order

Tipo/Type M
Rapp./Ratio Data/Date
Cod./Code OL/WO
STM BOLOGNA
"7 | Made in Italy
2.2 TABLICZKA ATEX

Jesli dostarczone produkty sg
certyfikowane zgodnie z
Dyrektywg ATEX, dostepna jest
dodatkowa tabliczka, zawierajaca
nastepujace informacje.

A

OL/WO: Work Order;

ATEX: Grupa, kategoria, klasa temperaturowa
lub maksymalna temperatura powierzchniowa
P1: Moc Maksymalna

N1: Maksymalna predkos¢ obrotowa na
wejsciu

FT_ATEX_REV_: Odniesienie do dokumentacji
wewnetrznej “ATEX”.

Oznakowanie CE

1 - Wymagania $srodowiskowe: temp.
$Srodowiska pomiedzy -20°C i +40°C

2 - Maksymalna temperatura powierzchniowa:
T4 dla2G i 135°C dla 2D.

Na zamowienie i po uprzednim sprawdzeniu
obnizonej dopuszczalnej mocy, mozliwa jest
certyfikacja dla klasy temperaturowej T5 dla 2G
i 100°C dla 2D
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2.1 STITEK

Stitek obsahuje zakladni technické informace o
funkénich a konstrukcnich charakteristikach,
stanovuje smluvni aplikacni limity a je tedy tfeba
ho udrzovat dobre viditelny.

Dojde-li k poskozeni Stitku a/nebo je-li néjaka
informace na ném necitelna, je treba si u vyrobce
vyZadat novy Stitek (v Zadosti uvedte data
uvedena v této prirucce) a zajistit jeho vyménu.

Typ: oznaceni reduktoru
M: Montazni polohy
Pomeér: prevodni pomér
Datum: datum vyroby
Kod: kod vyrobku
OL/WO: Pracovni prikaz

2.1 STITOK
Stitok obsahuje hlavné technické Udaje,
tykajuce sa funkénych a konStrukénych

vlastnosti a vymedzuje ich zmluvné podmienky;
preto musi byt vzdy v celistvom a citatelnom
stave.

Pokial sa stitok znici alebo uz nie je Citatelna o i
len jedna z informacii na fiom uvedenych,
odpori¢ame vyziadat si od vyrobcu dalsi, s
uvedenim udajov obsiahnutych v tomto manuali
a zabezpecit jeho vymenu.

Typ: oznacenie prevodovky
M: Montéazna pozicia
Pomer: prevodovy pomer
Datum: datum vyroby
Koéd: kod vyrobku

OL/WO: Work order

BOLOGNA
Made in Italy
Tipo
Type M
OL Data
WO Date
Cod. Rapp.
Code Ratio

2.2 STITEK ATEX

Pokud vyrobky maji certifikaci v souladu se
Smérnici ATEX, vyrobce doda pridavny Stitek
obsahujici nasledujici informace:

OL/WO: Pracovni prikaz;

ATEX: Skupina, kategorie, teplotni tfida nebo
maximalni teplota povrchu;

P1: Maximalni pouZitelny vykon

N1: Maximalni pocet otacek na vstupu

FT_ATEX_REV _: Odkaz na vnitropodnikovou
dokumentaci “ATEX”;

Oznaceni CE -

1 - Limity prostredi: tepl. prostfedi mezi -20 °C a
+40°C

2 - Maximalni teplota povrchu: T4 pro 2G a
135°C pro 2D.

Na Zadost a po provéreni deklasovaného
pouzitelného vykonu je mozné obdrzet certifikaci
pro teplotni tfidu T5 pro 2G a 100°C pro 2D.

OL/WO

CE®

P1 | N1

FT ATEX REV

STM. BOLOGNA

Made in Italy

GSM_mod.MT01 PLCZSK 0.0 €&

2.2 STITOK ATEX

V pripade, ze dodané vyrobky su certifikované
podla smernice ATEX , je dodany dalsi stitok,
na ktorom su uvedené nasledujice informacie.

OL/WO: Work Order;

ATEX: Skupina, kategoria, triedy teploty alebo
maximalna teploty povrchu;

P1: Maximalny pouzitelny vykon

N1: maximalny pocet otacok na vstupe

FT_ATEX_REV_: Odkaz na internu
dokumentéaciu “ATEX”;

Oznacenie ES -

1-Hrani¢né hodnoty prostredia: tepl. prostredia
medzi -20 °C a +40°C

2-Maximalna povrchova teplota: T4 pre 2G a
135°C pre 2D.

Na poziadanie je mozné vykonat certifikaciu
pre triedu teploty T5 pre 2G a 100°C pre 2Da
avsak najprv je treba preverit moznost znizenia
vykonu.



3. ZAKRES DOSTAWY

3.1 Painting and protection
Look at Technical Catalogue (Informations page
12).

3.2 WPROWADZENIE

Jedli nie ustalono inaczej, reduktory sa
dostarczane bez $rodkéw smarujgcych, z
wyjatkiem reduktora RX 704 i przektadni
réznicowej E70, ktére sg dostarczane wraz z
olejem SHELL OMLA S4 WE 320 i posiadajg
specjalng tabliczke okreslajaca ich stan.

Look at Technical Catalogue (Informations page
12).

3.3 URZADZENIE
WSTECZNY

Jesli obecne jest urzadzenie blokujgce bieg
wsteczny, strzatka w poblizu watu wyjsciowego
wskazuje jego dozwolony kierunek obrotéw.

BLOKUJACE  BIEG

3.4 KONTROLA

Obowigzkiem uzytkownika jest sprawdzenie,
czy dane na tabliczce sa zgodne =z
zamowieniem, czy produkt jest nienaruszony i
nie zostat uszkodzony podczas transportu.

W przypadku awarii i uszkodzen wynikajgcych
ze szkoéd powstatych w czasie transportu,
odbiorca powinien niezwtocznie zgtosi¢ ten fakt
u przewoznika lub powiadomi¢ nasz Dziat
Handlowy.

Uszkodzony produkt nie moze by¢ instalowany
ani uruchamiany, aby unikng¢ dziatania
niebezpiecznego dla zdrowia.

Jesli waly sa dostarczane bez plastikowych
oston bezpieczenstwa, a klin nie jest
odpowiednio przymocowany tasma do watu, to
zakonczenie watu i czesci obrobione sag
chronione pasta o wiasciwosciach
antyutleniajgcych.

Te zabezpieczenia nie powinny by¢ usuwane az
do momentu instalacji.

(HIGH TECH ({4 gag )l LT

3. STAV DODAVKY

3.1 Painting and protection
Look at Technical Catalogue (Informations page
12).

3.20voD

Neni-li smluvné stanoveno jinak, reduktory jsou
dodavany bez maziva, s vyjimkou reduktoru RX
704 a diferencialu E70, které jsou dodavany s
olejem SHELL OMALA S4 WE 320; pfislusny
Stitek podava informace o stavu.

Look at Technical Catalogue (Informations page
12).

3.3 BACK STOP

Pokud je pfitomno zarizeni back stop proti
vyskoceni, Sipka v blizkosti vystupni hridele
oznacuje povoleny smér otaceni.

3. STAV PRI DODANI

3.1 Painting and protection
Look at Technical Catalogue (Informations page
12).

3.2 UvoD

Pokial zmluvné podmienky nestanovuju inak,
su prevodovky dodavané bez mazadiel, s
vynimkou prevodovky RX 704 a diferencialu
E70, ktoré su dodavané s olejom SHELL
OMALA S4 WE 320; na tato situaciu
upozorinuje prislusny stitok.

Look at Technical Catalogue (Informations page
12).

3.3 BLOK SPATNEHO CHODU

Pokial sa na vyrobku nachadza blok
spatného chodu, Sipka v blizkosti dutého
hriadel'a oznacuje povoleny smer rotacie.

3.4 KONTROLY

Zakaznik je povinen zkontrolovat, zda vsechna
data uvedena na Stitku odpovidaji predloZzené
objedndvce, zda je vyrobek neporusen a zda
nebyl pri prepravé poskozen.

V pripadé poskozeni vyrobku pfi pfepravé musi
prijemce neodkladné predloZit stiznost dopravci
a uvédomit i nase obchodni oddéleni.
Poskozeny material nesmi byt instalovan ci
uvadén do provozu, aby nemohlo dojit k
nebezpecnym situacim za chodu.

Tam, kde hridele nejsou chranény plastovou
bezpecnostni ochranou a vhodnym ovinutim na
upevnéni pera, konec hridele a opracované
povrchy jsou chranény antioxidacni pastou.

Toto vybaveni nesmi byt pri instalaci odstranéno.

GSM_mod.MT01 PLCZSK 0.0 €&

3.4 KONTROLY

Je v kompetencii prijimatela skontrolovat, i
Udaje na $titku zodpovedaju objednavke, Ci je
vyrobok celistvy a ¢i pocas prepravy neutrpel
$kody.

Pokial' ide o $kody a ujmy spdsobené prepravou,
adresat musi tieto okamzite uplatnit u prepravcu
a oznamit ich takisto naSmu Obchodnému
oddeleniu.

Poskodeny materidl nesmie byt uvedeny do
¢innosti, v opacnom pripade by pocCas
prevadzky systému mohlo by dojst k
nebezpecnym situaciam.

Tam, kde hriadele nemaju ochrany z plastickej
hmoty a navijate pre upnutie pera, su konce
hriadela a opracované povrchy chranené
antikor6znou pastou.

Tato vybava smie byt odstranend, len
bezprostredne pred instalaciou.
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Riduttori

N—"

4. PODNOSZENIE | TRANSPORT

Podnoszenie i transport urzadzenia powinny by¢
wykonywane z nalezyta ostroznoscig, aby
unikna¢ jego upuszczenia lub przewrécenia. Do
transportu mozna uzyé woézka widtowego o
odpowiednim udzwigu.

Uwaga:

Nie nalezy podnosi¢ urzgdzenia za pomoca lin
lub kabli przymocowanych do jakiejkolwiek jego
czesci. Nalezy wykorzystywa¢ w tym celu
wytacznie odpowiednie punkty zaczepienia
wskazane ponizej.

W przypadku motoreduktoréw wskazane jest
réwniez uzycie zaczepu silnika, ze wzgledu na
bardzo zmienne potozenie Srodka ciezkosci w
zaleznosci od typu urzadzenia.

W tabeli zostat przedstawiony orientacyjny
ciezar reduktoréw nie napetnionych olejem (kg)

(HIGH TECH ({4 gag )l LT

4. ZVEDANI A PREPRAVA

Zvedani a preprava jednotky musi byt provadény
opatrné, aby nemohlo dojit k nebezpecnym
paddm nebo prevraceni. Na premistovani je
mozné pouzit vozik s vidlicemi o vhodné
nosnosti.

Pozor:
Lana Ci kabely na zvedani jednotky pfipojte
pouze k upevriovacim boddm urcenym k tomuto
ucelu.

U redukeni elektropfevodovky doporucujeme
pripojit i motor, nebot posunuti tézisté je u
rdznych typu prevodovky rdzné.

V tabulce jsou uvedeny orientacni hmotnosti
sériovych reduktor( bez maziva (kg)

4. ZDVIH A PREPRAVA

Zdvih a preprava jednotky musia byt vykonané
opatrne, aby nedo$lo k padu ¢i prevrhnutiu,
ktoré by mohli byt nebezpecné. Pre prepravu sa
moze pouzit vysokozdvizny vozik s primeranou
nosnostou.

Pozor:

Nezdvihajte jednotku tak, ze lana ¢i kable
uviazete v hociktorej Casti bremena, ale
pouzivajte len na to uréené vyznacené body.

V pripade elektroprevodoviek sa odporuca
uviazat aj motor, kedze prenos taziska je zavisly
od daného typu elektroprevodovky.

V tabulke sU uvedené odhadované hmotnosti
prevodoviek bez mazadiel (kg)

ﬁ 704 | 708 | 712 | 716 | 720 | 802 | 804 | 806 | 808 | 810 | 812 | 814 | 816 | 818 | 820 | 822 | 824 | 826 | 828 | 830 | 832
G 12 18 31 52 107
RXP1 A 7 103 | 143 | 200 | 281 | 376 | ss0 | 771 | 1079 | 1511 | 2115 | 2960
G 15,5 | 25 | 40 | 70 | 123
RXO/V1 " 82 14 | 154 | 211 | 202 | 387 | se1 | 782 | 1000 | 1522 | 2126 | 2071
G [ 2t [ oo | 2 | 118 2700 | 3700 | 4650 | e200 | 400 |
RXP2 87 120 | 172 | 236 | 341 | 466 | 648 | 906 | 1270 | 1778
A 2488 | 2961 | 3900
G [ 22 | a1 | 76 | 12 2711 | 3711 | 4661
98 131 | 183 | 247 | 352 | 477 | es9 | 917 | 1281 | 1789
RXO/NV2 ) 2400 | 2072 | son1 | e211 [ eart |
G | 28 | o | 8 | 122 2049 4100 | 5150
99 128 | 193 | 273 | 382 | s34 | 758 | 1045 | 1464 3000
RXP3 A 2106 4000 | 4930 | 7100 | 1050 | 1390
G
RXP3R A 110 | 135 | 200 | 280 | 390 | ss0 | 770 | 1060
G 2060 4111 5161
110 | 139 | 204 | 284 | 393 4 69 | 1056 | 14 3011
RXO/V3 A #oT . (A IPY 4011 | 4911 | 7111 | 1051 | 1391
G 1460 | 2030 | 2880 | 3965 | 5210
110 | 135 | 200 | 280 | 390 | s50 | 770 | 1060
RXP4 A 1524 | 2204 | 3030 | 4100 | 5200 | 7300 | 1080 | 1430
RXO4 i 110 | 135 | 205 | 285 | 395 | s55 | 780 | 1070
RXP2/CR
802 804 806 808 810 812 814 816 818 820
RXP2 CR 116 155 220 300 440 580 810 1130 1550 2200
RX/EST
@ 712 716 720 802 804 806 808 810 812 814 816 818 820
RXP2 EST 45 80 172 100 144 199 278 385 538 743 1022 1430 1922
RXP3 EST 49 86 176 110 157 218 310 423 591 817 1126 1576 2195
RXO V1_EST 45 76 177 -
RXO V2 EST - 111 | 155 | 210 [ 289 | 896 | 549 [ 754 | 1033 | 1441 | 1933
70
100 125 160 180 225
E 14 43 65 110 215 330
@ 71 90 112 125 140 160 180 200
o} 24 57 88 130 182 234 351 442
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STOCK

5. MAGAZYNOWANIE

Reduktory musza by¢é przechowywane w
pomieszczeniach suchych, czystych i wolnych
od wibracji. Co sze$¢ miesiecy nalezy wykonacé
kilka obrotéw mechanizmem, aby nie dopusci¢
do uszkodzenia tozysk i uszczelek. W przypadku
przechowywania diuzej niz przez okres jednego
roku nalezy wymieni¢ korek wlewowy z
zaworem odpowietrzajagcym na korek zamkniety
i catkowicie napetni¢ reduktor olejem.

Co sze$¢ miesiecy nalezy sprawdzaé i

wymieniac smar w pierscieniach
uszczelniajgcych oraz olej ochronny na
czesciach  obrobionych. = W  przypadku
Srodowisk agresywnych nalezy zapewnic

pokrycie specjalnym lakierem. W przypadku
pomieszczen wilgotnych lub z duzymi skokami
temperatur nalezy uzyé tabletki higroskopijne
oraz zapewni¢ czestsze przeglady.

W przypadku dtuzszych przerw w pracy
urzadzenia nalezy podjg¢ srodki wymienione
powyzej i pamietaé o  przywrdceniu
zabezpieczen, z ktorymi produkt zostat
dostarczony, jak zostato to opisane w pkt 3.
Alternatywnie mozna napetni¢ reduktor $wiezym
olejem tego samego typu.

(HIGH TECH ({4 gag )l LT

5. SKLADOVANI

Reduktory musi byt skladovany v Ccistém,
primérené suchém prostredi bez vibraci.
Doporucujeme pravidelné jednou za Sest mésict
ozubena kola protocit, aby se predeslo jejich
poskozeni ¢i poskozeni tésnéni. Pri skladovani
delSim neZz rok je treba plnici zatku s
odvzdusriovacim ventilem vyménit za zavienou
zatku a reduktory naplnit kompletné olejem.

KazZdych $Sest mésicl kontrolujte mazivo v
tésnénich a ochrannou vrstvu na opracovanych
castech. Pro pouZiti v agresivnich prostredich
zajistéte specialni natéry, pro vlhka prostredi
nebo pro prostredi s velkymi vykyvy teploty
hygroskopické tabletky a v kaZzdém pripadé
Castéjsi kontroly.

Pri dlouhych prestavkach mezi pouZitim je tfeba
postupovat podle vyse uvedenych instrukci a
nezapomenout obnovovat ochrany podle bodu
3, nebo je mozné naplnit reduktor novym olejem
stejného typu, jaky uz byl pouZzit.

GSM_mod.MT01 PLCZSK 0.0 €&

5. SKLADOVANIE

Prevodovky musia byt skladované v primerane
suchom a cCistom prostredi, bez vibracii. S
pravidelnostou kazdych $Sest mesiacov sa
odporuca niekolkokrat pootocit stikolim, aby ste

zabranili poskodeniu lozisk a tesneni. Ak
presahuje doba uskladnenia jeden rok je
potrebné nahradit nalievaci uzaver

odvzdu$novacim ventilom so zavierkou a Uplne
naplnit prevodovky olejom.

Skontrolujte a dopliite kazdych Sest mesiacov
vazelinu na tesneniach a ochranu na
opracovanych Castiach. V pripade agresivneho
prostredia zabezpecCte oSetrenie $pecialnym
lakom, vo vlhkom prostredi alebo pri velkych
teplotnych vykyvoch zabezpecte hygroskopické
tablety, a v kazdom pripade Castejsie kontroly.

V pripade dlhsich prestojov po prevadzke je
potrebné prijat spominané opatrenia a obnovit
ochrannu vybavu v tom zmysle, ako je uvedené v
bode 3; alternativne rieSenie je naplnit
prevodovku novym olejom rovnakého typu.
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6. INSTALACJA

6.1 MIEJSCE UZYTKOWANIA
Usytuowanie urzadzenia powinno zapewniac
odpowiednig ilos¢ miejsca do wykonywania

przegladow i konserwacji oraz zapewnia¢
wystarczajacy  przeptyw  powietrza  dla
odprowadzania  ciepta. W przypadku

wystepowania temperatury otoczenia spoza
przedzialu 0-40°C, i jesli nie zostato to
uwzglednione w umowie, prosimy o kontakt.

6.2 POMIESZCZENIE ZAMKNIETE
ZAKURZONE

1/LUB

Niezbedne jest, aby w pomieszczeniu, w ktérym
sg zainstalowane reduktory, wystepowata
wystarczajgca wymiana powietrza, tak, by
powietrze nie nagrzewato sie, zagrazajac
wydajnosci cieplnej.

Maksymalna temperatura otoczenia nie powinna
przekracza¢ 20°C, w przeciwnym wypadku
bedzie to mialo niekorzystny wptyw na
wydajnos$c¢ cieplng jednostki.

Instalacja w $rodowisku bardzo zakurzonym
prowadzi do spadku wydajnosci cieplne;.

Z tego powodu w srodowisku zakurzonym lub
nasyconym olejem niezbedne jest utrzymywanie
czystosci reduktora poprzez jego regularne
czyszczenie (patrz konserwacja).

6.3 INSTALACJA NA WOLNYM
POWIETRZUW
tym  przypadku urzgdzenie musi  byc¢

zabezpieczone przed niepogoda. Nalezy zatem
zapewni¢ zadaszenie, aby nie byto ono narazone
bezposrednio na dziatanie wody deszczowe;j.
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6. INSTALACE

6.1 MISTO FUNGOVANI

Umisténi musi umoznit dostatecny prostor na
provadéni kontrol a udrzby a zarucit dostatecny
prichod chladiciho vzduchu na odvadéni tepla.
V pripadé, Ze se teploty prostiedi budou
pohybovat mimo rozmezi 0-40°C a nebudou
smluvné zohlednény, je tfeba nds zkontaktovat.

6.2 MiSTO UZAVRENE A/NEBO PRASNE

Je nezbytné, aby v mistnosti, kde jsou reduktory
nainstalovany, byla zajisténa dostatecna vyména
vzduchu, aby nedochdzelo k jeho prehrivani a
naslednému ohrozeni tepelného vykonu.

Maximalni teplota prostfedi nesmi presahnout
20 °C, jinak by mohlo dojit k ohrozeni tepelného
vykonu jednotky.

Instalace ve velmi prasném prostiedi ma za
nasledek sniZzeni tepelného vykonu.

Z tohoto duvodu je nezbytné v prasném
prostfedi nebo v prostfedi nasyceném olejem
udrZovat reduktor v cistoté, tji. pravidelné ho
Cistit (viz udrzba).

6.3 INSTALACE NA OTEVRENEM MISTE
V tomto pfipadé musi byt jednotka chranéna

pred neprizni pocasi; je tfeba zajistit stfisku, aby
nebyla pfimo vystavena desti.

\

6. INSTALACIA

6.1 MIESTO PREVADZKY

Umiestnenie musi byt také, aby bol dostatocny
priestor pre nasledné kontroly a idrzbu a aby bol
zabezpeCeny dostatoCny pristup chladiaceho
vzduchu pre odvod tepla.

Pokial' je teplota vonkajSieho prostredia mimo
interval 0-40 °C, ¢o nebolo uvazované vo faze
ujednavania zmluvy, kontaktujte nas.

6.2 UZAVRETE A/ALEBO PRASNE MIESTO

Je nutné, aby v mieste, kde boli instalované
prevodovky bola dostato¢na vymena vzduchu
tak, aby nedochadzalo k zohrievaniu vzduchu a
ohrozeniu tepelnej vykonnosti.

Maximalna teplota prostredia nesmie presiahnut
20 °C, v opacnom pripade je ohrozena tepelna
vykonnost jednotky.

In&talacia vo velmi prasnom prostredi spésobuje
znizenie tepelnej vykonnosti.

Kvéli tomu je v praSnom prostredi a prostredi
nasytenom olejom nutné udrzovat prevodovku
Cisty, jej pravidelnym Cistenim (vid’ udrzba).

6.3 INSTALACIA NA OTVORENOM MIESTE

V tomto pripade jednotka musi byt chranena od
poveternostnych vplyvov; zabezpeCte preto
ochranu pristreSkom tak, aby tato nebola priamo
vystavena dazdovej vode.
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Zima, w przypadku przedtuzajacego sie czasu
przestoju, temperatura oleju znacznie spada i
przez to zwieksza sie w znacznym stopniu jego
lepkos$¢ (przed uruchomieniem nalezy ocenic,
czy bedzie konieczne uzycie grzejnika).

6.4 OSWIETLENIE

Miejsce instalacji urzadzenia powinno mie¢
oswietlenie naturalne i/lub sztuczne, zgodne z
obowigzujacymi przepisami, w kazdym razie
wystarczajagce do  wykonywania  operacji
konserwacji lub naprawy.

6.5 MOCOWANIE JEDNOSTKI
Mocowanie  musi  zostac¢
wykorzystaniem otworow
znajdujacych sie na podstawach.

wykonane z
montazowych,

Przyktad:

Na rysunku zostat pokazany reduktor RXP w

pozycji montazowej M1

Priklad:

Na obrazku je zobrazen reduktor RXP

v montazni poloze M1

Priklad:

Na obrazku je znazornena prevodovka RXP
na montaznej pozicii M1
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V zime, v pripadé dlouhodobého odstaveni
stroje, se teplota oleje velmi snizi, coZ zplsobi
znacné zvyseni viskozity (pfed uvedenim do
provozu je nutné proveéfit, zda neni potreba
ohfrivadlo).

6.4 OSVETLENI

Misto instalace stroje musi byt pfirozené a/nebo
uméle osvétleno tak, aby to odpovidalo platné
normé, v kazdém pripadé dostatecné k tomu,
aby bylo mozné provadét pripadné operace
udrzby nebo opravy.

6.5 UPEVNENI JEDNOTKY
Na upevneéni je tfeba pouZzit prislusné upevriovaci
otvory na podstavcich.

Pokial' dochadza k dlh§im prestojom stroja v
zime, teplota oleja sa moze velmi znizit, ¢im sa
zvysi jeho viskozita (pred uvedenim do &innosti
je potrebné preto zvazit pouzitie ohrievaca).

6.4 OSVETLENIE

Miesto instalacie stroja musi mat prirodzené
a/alebo umelé osvetlenie v sulade s platnou
legislativou, v kazdom pripade také, aby bolo
dostatoéné pre vykon operacii Udrzby a oprav v
pripade potreby.

6.5 UPEVNENIE JEDNOTKY
Upevnenie musi byt vykonané pomocou otvorov
nachadzajucich sa na zakladni.

s —— =N
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6. INSTALACJA

Podczas mocowania wat maszyny stanowi
ograniczenie dla ruchu promieniowego i osiowego
reduktora. Ograniczenie dla ruchu obrotowego
powinno  zostaé natozone przy  uzyciu
odpowiednich zaczepdéw na obudowie w taki
sposob, aby umozliwi¢ niewielkie oscylacje, majace
na celu zapobiezenie hiperstatycznosci uktadu.

Te systemy reakcyjne umozliwiajg instalacje

(HIGH TECH ({4 gag )l LT

6. INSTALACE

Vykyvné upevnéni hridele stroje brani radialnimu
a axidlnimu posuvu reduktoru; zabrana otaceni
musi byt nastavena pomoci prislusnych pripoji
na kostru tak, aby byla ponechana urcita vile,
ktera umozni malou oscilaci a struktura tak
nebude hyperstaticka.

Tyto systémy reakce umoZriuji montaz

6. INSTALACIA

Pri. vykyvnom upevneni hriadel  stroja
predstavuje obmedzenie pre radialny a axialny
posun prevodovky; rotacia je obmedzena
pomocou na to ur€enych zarazok na skrini; tieto
zabezpecia dostato¢nu vélu, ktord umozni nizke
vibracie systému a zabrani tak jeho
hyperstatickosti.

Tieto reakéné systémy umoznuju instalaciu

urzadzen  bezpieczenstwa ograniczajacych  bezpecnostnich zafizeni omezujicich kroutici ~ bezpecnostnych zariadeni, obmedzujdcich
moment obrotowy. Na rysunku przedstawiono  moment. Obrdzek uvédi piiklad reakéniho  Krutiaci moment. Na vykrese uvadzame priklad
przyktad $ruby reakcyjnej ze sprezynami  Sroubu s talifovymi pruZinami. reaknej skrutky s diskovymi pruzinami.
talerzowymi.
4
]
g
1.C v
A ] LF
Sprezyny talerzowe
A D Talifové pruziny
Diskové pruziny
RXP1 RXP2 B c E F N2 ey
RXO1 RX02 RXP3 MIN MAX 2 talifové pruziny Y (*)
RXV1 RXV2 N. 2 Diskové
pruziny
704 102 — — 9 M8 13 23 8.5 45 31.5x16.3x1.25 0.5
708 134 188 188 11 M10 16 28 9.2 52 31.5x16.3x1.75 0.5
712 166 236 236 13 M12 18 32 10 62.5 40x20.4x2 0.5
716 209 296 296 15 M14 20 35 12 72.5 40x20.4x2.5 0.5
RX 800 o o
=
L] T
ol ] g
<—F>‘
A
Sprezyny talerzowe
A D Talifové pruZiny
Diskové pruziny
Nr 4 Sprez
RXP1 | RXP2 | RXP3 B c E F opons” Y
RX01 RX02 RX03 MIN MAX 4 talifové pruziny
RXV1 RXV2 RXV3 N. 4 Diskové
pruziny
802 175 225 318 20 M16 25 38 13 90 50x25.4x2.5 0.6
804 196 286 355.5 20 M16 25 38 13 100 50x25.4x2.5 0.6
806 222 322 402 24 M20 29 45 16 112.5 63x31x3.5 0.8
808 250 362 452 24 M20 29 45 16 125 63x31x3.5 0.8
810 280 405 504 30 M24 29 45 19 140 70x35.5x4 0.8
812 315 455 566.5 30 M24 29 45 19 157.5 70x35.5x4 0.8
814 350 510 634 36 M30 37 70 23 177.5 100x51x5 1
816 393 573 712.5 39 M33 37 70 23 200 100x51x5 1
818 445 645 805 39 M33 45 70 23 225 100x51x5 1
820 500 725 904.5 42 M36 45 80 29 250 125x61x6 1.3
(*) Wartos¢ scisniecia sprezyny (*) Hodnota stlaceni pruzin (*) Hodnota stlacenia pruzin
GSM_mod.MT01 PLCZSK 0.0 €& 19




6. INSTALACJA

6.6 OGOLNE WARUNKI INSTALACJI

1 - Smar ochronny obecny na watach nalezy
usung¢ za pomocg rozpuszczalnika, w
$rodowisku dostatecznie przewietrzonym,
unikajac bezposredniego kontaktu ze skora.
Nie nalezy pali¢ tytoniu podczas tej czynnosci.
2 - Nalezy zapewni¢ doktadne ustawienie
reduktora wzgledem zrédfa napedu oraz
maszyny napedzanej. Wskazane jest
wykorzystanie sprzegiet podatnych. Nalezy
obrobi¢ otwory elementéw klinowanych na
watach w polu tolerancji H7. Dla $rednic > 55
zaleca sie montaz na gorgco. (T max = 90°C).
3 - Nalezy wykorzysta¢ gwintowane otwory na
czole watéw do montazu kot pasowych, kot
itp., unikajac wstrzaséw, ktére mogtyby
uszkodzi¢ tozyska.

4 - W przypadku wykorzystania zewnetrznych
przektadni, nalezy zminimalizowac szarpniecia i
unika¢ obcigzen promieniowych,
spowodowanych luzem na zebach przektadni,
nadmiernym napigciem fafncuchow i zbyt
duzym naciggiem pasow.

5 - Nalezy unika¢ wibracji, wybiera¢
powierzchnie do montazu o odpowiedniej
chropowatosci, uzywac zabezpieczen
przeciwko luzowaniu $rub mocujgcych.

6 - Nalezy sprawdzi¢ krytyczne predkosci
skrecajace w przypadku uzycia reduktora do
napedzania wentylatoréw.

7 - Nalezy przewidzie¢ mozliwos¢ pracy
przerywanej S3 w przypadku reduktorow z
przektadnia réznicowa.

8 - Nalezy zapewni¢ ograniczniki momentu
obrotowego lub analogiczne urzadzenia
zabezpieczajgce, w przypadku pracy z
przecigzeniem.

9 - Nalezy zapewni¢ obecnos$¢ odpowiednich
urzadzen zabezpieczajgcych, jesli przypadkowy
wyciek oleju moze spowodowac powazne
uszkodzenia.

10- Nalezy unika¢ zanieczyszczenia smaru z
zewnatrz.

11 - Nalezy zabezpieczy¢ uszczelki za pomocg
smaru przed czynnikami atmosferycznymi i
bezposrednim dziataniem storica .

(HIGH TECH ({4 gag )l LT

6. INSTALACE

6.6 VSEOBECNE ASPEKTY INSTALACE

1 - Ochrannou vrstvu na hridelich je tfeba
odstranit pomoci fedidla, v dostatecné
provzdusnéném prostredi, nedopustte primy
styk s pokoZkou; béhem této operace nekurte.

2 - Dbejte na vyrovnani s hnacim strojem a s
pracovnim strojem; doporucujeme pouZit
pruzné spoje. Opracujte otvory prvk(
naklinovanych na hrideli v ramci tolerancniho
pole H7; pro priméry > 55 doporucujeme
montaz zatepla. (T max = 90 °C).

3 - Pouzijte zavitové otvory na konci hrideli pro
montaz kladek, kol atd., vyvarujte se pritom
narazd, které by mohly poskodit loZiska.

4 - Pokud maji byt pouZity vnéjsi prevody,
snizte na minimum vykyvy a vyvarujte se
radialniho zatiZzeni daného nulovou vdli na
loZiscich, napétim na fetézech a prilisnym
napnutim femend.

5 - Vyvarujte se vibraci, zvolte dostatecné
drsné upevriovaci plochy, pouzijte systémy
proti povoleni upevriovacich Sroubd.

6 - Zkontrolujte kritické rychlosti krouceni v
pripadé spusténi ventilatord.

7 - U reduktor( s diferencidlem zajistéte
fungovani s prerusovacem S3.

8 - Zajistéte omezovace krouticiho momentu
nebo podobna bezpecnostni zafizeni, pokud se
predpoklada pretizent.

9 - Zajistéte prislusna bezpecnostni zafizeni,
aby nahodné vyteceni maziva nemohlo zptsobit
zavazné skody.

10 - Vyvarujte se znecisténi maziva zvenci.

11 - Chranite tésnéni prfed nepriznivym pocasim

a primym plsobenim slunecnich paprski
vodoodpudivym tukem.

6. INSTALACIA

6.6 VSEOBECNE ASPEKTY INSTALACIE

1 - Ochranny material z hriadelov musi byt
odstraneny pomocou rozpustadla, v
dostato¢ne vetranom prostredi tak, aby
nedoslo ku kontaktu s pokozkou; poc¢as tejto
operacie nefajCite.

2 - Davajte pozor na spravne zoradenie
hnacieho a vykonného stroja; odporu¢ame
pouzitie elastickych spojok. Otvory licovanych
prvkov hriadelov opracujte v pasme tolerancie
H7; pre priemery > 55 odpord¢ame montaz za
tepla. (T max = 90 °C).

3 - Pre montaz remenic, kolies a pod. pouzite
zavitové otvory Cela hriadela;davajte pozor aby
nedoslo k narazom, ktoré by mohli poskodit
loZiska.

4 - Pokial predpokladate vyuzitie vonkajsich
prevodov, znizte vykyvy na minimum a
zabrarite radidlnemu zatazeniu v désledku
nulovej vole sukolia, napnutia retazi a remenov.

5 - Zabrante vibraciam, pre upevnenie vyberte
povrchy dostato¢ne drsné, pre poistné skrutky
pouzivajte zabezpec€ovacie systémy proti
uvolneniu.

6 -V pripade spustenia sa ventilatorov
skontrolujte kritické rychlosti rotacie.

7 - Pokial sa jedna o prevodovky s
diferencialom, zabezpecte prevadzku s
preruSovanym chodom S3.

8 - Pokial predpokladate prevadzku s
nadmernym zatazenim zabezpecte
obmedzovace kratiaceho momentu alebo
analogické bezpecnostné zariadenia.

9 - Vybavte systém adekvatnymi
bezpe€nostnymi a ochrannymi mechanizmami,
kedZe ndhodny Unik mazadla méze sposobit
vazne Skody.

10 - Zabrante znedisteniu mazadlom zvonku.

11- Tesnenia chrante pred poveternostnymi
vplyvmi a priamym slne€nym svetlom
pomocou vodoodpudivej vazeliny.

12 - W przypadku bezposredniego
motoreduktora kotnierzowego PAM konieczne
jest zapewnienie silnika z kotnierzami
obrabianymi w klasie doktadnosci (UNEL
13501) i stosowanie substancji smarujacych
antyoksydacyjnych na styku z watem silnika.
13 - Wskazane jest stosowanie silnikow z
uszczelkami olejowymi.

20

12 - V pripadé primého PAM je nutné pouzivat
motory s pfirubami opracovanymi v presné tride
(UNEL 13501) a na hnacf hridel nanést mazaci
antioxidacni pfipravky.

13 - Doporucujeme pouZivat motory s olejovymi
tésnénimi.

GSM_mod.MT01 PLCZSK 0.0 €&

12 -V pripade priameho PAM je nutné
zabezpecit motory s prirubami opracovanymi v
stanovenej triede presnosti (UNEL 13501) a na
motorovy hriadel aplikovat antikordzne
kontaktné mazadla.

13 - Odporuca sa pouzitie motorov s olejovou
upchavkou.
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6. INSTALACJA

6.7 MONTAZ - DEMONTAZ WALU
WYJSCIOWEGO DRAZONEGO
Montaz i demontaz reduktorow z watem

wyjéciowym drazonym z klinami odbywa sie
przy pomocy S$ciggaczy i wyciggaczy z
wykorzystaniem gwintowanego otworu na czole
watu.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy
oczysci¢ i nasmarowac powierzchnie styku, w
celu uniknigcia zatarcia oraz ograniczenia
korozji ciernej. Czesci w kontakcie z
pierScieniem Segera powinny mie¢ ostre
krawedzie. Srednica watu maszyny musi by¢ co
najmniej 1,15 razy wieksza od $rednicy watu
drazonego.

C
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6. INSTALACE

6.7 MONTAZ - DEMONTAZ
VYSTUPNI DUTA HRIDEL

Montaz a demontaz reduktord s dutou vystupni

hrideli s pery se provadi pomoci tahel a
vytahovadd, vyuZiva se pfitom zavitovy otvor na
konci hridele.

Pred montazi je tfeba vycistit a promazat stycné
plochy, aby nemohlo dochéazet k zadfeni a aby se
omezila oxidace pri styku. Casti ve styku se
Seeger krouzkem musi mit nesraZenou hranu.
Primér osazeni hiidele stroje musi byt alespori
1.15 krat prdmér duté hridele.

RX 800

6. INSTALACIA

6.7 MONTAZ - DEMONTAZ_
POMALYCHODNEHO DUTEHO HRIADELA
Montédz a demontdZz prevodoviek a dutého
hriadela s perom sa uskutoCriuje pomocou
tiahiel a vytahovaCov cez zavitovy otvor Cela
hriadela.

Pred montazou je potrebné ocistit a namazat
kontaktné povrchy, aby nedo$lo k zadretiu a k
vzniku kontaktnej korézie. Casti, ktoré su v
kontakte so Seegerovym kruzkom maju mat
neskosené hrany. Priemer dorazu hriadela stroja
musi byt asporni 1,15 krat taky ako priemer
dutého hriadefla.

RX 700
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6. INSTALACJA

6.8 MONTAZ -
BLOKUJACEJ
Nalezy doktadnie oczysci¢ powierzchnie styku
watu i piasty.

Nanie$¢ na nie cienkg warstwe oleju.

Umiescic¢ jednostke blokujacg na zewnatrz watu
drazonego.

Dokreca¢ $ruby sekwencyjnie, stopniowo i
rébwnomiernie, az do osiggniecia momentu
dokrecenia Ms wskazanego w tabeli.

DEMONTAZ JEDNOSTKI

Aby osiagna¢ moment dokrecenia Ms potrzeba
kilku sekwencji dokrecania $rub.
Uwaga: nie nalezy uzywa¢ dwusiarczku
molibdenu ani innych smaréw, ktére szczegolnie
zmniejszajg wspotczynnik tarcia.

W szczegoblnosci zalecane jest dokrecanie srub
w kolejnosci “na krzyz”, ale w przypadku gdy
liczba srub jest wieksza niz 12, w celu utatwienia
operacji montazowych, dopuszczalne jest
dokrecanie sekwencyjne, zwracajgc szczegding
uwage na schemat przedstawiony na rysunku

(HIGH TECH ({4 gag )l LT

6. INSTALACE

6.8 MONTAZ - DEMONTAZ

ZAJISTOVACI JEDNOTKA

Radné vycistéete stycné plochy hridele a naboje.
Na tyto plochy naneste tenky olejovy film.
Nasurite zajiStovaci jednotku na vnéjsi stranu
duté hridele.

Utahujte postupné a stejnomérné Srouby ve stalé
sekvenci, dokud nedosahnete utahovaciho
momentu Ms uvedeného v tabulce.

Na dosazeni poZadovaného utahovaciho
momentu Ms je tieba nékolika utaZeni Sroubd.
Pozor: nepouzivejte bisulfid molybden nebo jina
mazaci média z duvodd znacnych redukci
koeficientu trent.

Doporucujeme  Srouby utahovat kfizovym
zpUsobem, ale jestlize pocet Sroubl prevysuje
12, je povoleno je utahovat postupnée, aby se
usnadnila montaz, dbejte pfitom na schéma
uvedené na obrazku.

\

6. INSTALACIA

6.8 MONTAZ - DEMONTAZ

BLOKOVACEJ JEDNOTKY

Starostlivo ocistite kontaktné povrchy hriadela a
unasaca.

Na tieto povrchy aplikujte tenku vrstvu oleja.

Z vonkajSej Casti dutého hriadela nasadte
blokovaciu jednotku.

Utahujte  postupne a rovnomerne, Vv
kontinualnom slede, az pokial nedosiahnete
utahovaci moment Ms uvedeny v tabulke.

Pre dosiahnutie pozadovaného utahovacieho
momentu Ms je potrebné niekolkokrat utiahnut
skrutky.

Pozor: nepouzivajte sirnik molybdenicity alebo
iné mazadla, kvoli znaénému zniZeniu
koeficientu trenia.

Odporu¢ame utiahnutie skrutiek podla krizovej
schémy, ale pokial' je pocet skrutiek vacsi ako
12, je pre ulahCenie operacie povolené
utahovanie v kontinudlnom slede, so zvlastnym
zretelom na postup znazorneny na priloZzenej
schéme.

MAX 60°

704 708 712 716 720 | 802 | 804 | 806 | 808 | 810 | 812 | 814 | 816 818 820 822 824 826 828 830
DIN
Moment dokrecenia ‘?319 4 12 12 12 250 490 490 490 490 840 840
Utahovaci moment '
Utahovaci moment DIN
(Nm] 931 | / / / / 35 | 85 | 85 | a5 | 71 | 71 | 121 | 121 | 300
12.9
Sruby mocujace N° 7 7 8 10 10 7 10 12 12 12 10 12 8 12 12 18 21 24 22 24
Utahovaci Srouby X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
Poistné skrutky M... M5 M6 M6 M6 M8 M8 M8 M8 M10 M10 M12 M12 M16 M16 M20 M20 M20 M20 M24 M24
Poslizgowy moment
obrotowy
Moment kluzu
Klzny moment 0.34 0.78 1.52 2.5 8.3 4.6 8.3 12.0 | 20.2 23.0 31.7 42.3 61.5 86.0 138 240 320 415 612 788
Tru
[kNm]
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6. INSTALACJA

6.9 MONTAZ - DEMONTAZ ZAKO[(ICZENIA z
WIELOWYPUSTEM I/LUB ZAKONCZENIA Z
KOLNIERZEM LUB SPRZEGLEM

W  przypadku sztywnych pofaczen i/lub
potaczen z  kotnierzem  zebatym  do
podtrzymywania bebna, szczegdlnie wazne jest
doktadne ustawienie elementéw wzgledem
siebie, tym bardziej, jesli obcigzenie systemu
jest duze a praca jest intensywna.

W takich przypadkach nalezy okresowo
sprawdza¢ stan zuzycia zebdw na potfaczeniu
kotnierza z watem.

W celu weryfikacji ustawienia elementéw mozna
uzyé jako powierzchnie odniesienia gorng
powierzchnie korpusu reduktora  oraz
powierzchnie kotnierza przeciwlegta do tej, ktéra
jest podfaczona do bebna.

Maksymalny kat odchylenia tych dwoch
powierzchni wynosi 0° 10’ w przypadku sprzegta
z kotnierzem zgbatym.

Kotnierze posiadaja boczne wyfrezowania
umozliwiajgce przyspawanie klinbw do bebna,
aby unikna¢ rotaciji.

Aby umozliwi¢ dylatacje osiowe i odksztatcenia

pod obciazeniem, nalezy pozostawic
odpowiedni  odstep pomiedzy zespotem
kotnierz-beben i ramionami watu

reduktora-przeciwlegtego suportu.

6.10 URZADZENIE BLOKUJACE BIEG
WSTECZNY

W celu odwrécenia kierunku swobodnego
obrotu reduktora z urzadzeniem blokujacym
bieg wsteczny, nalezy wykona¢ nastepujace
Czynnosci:

1) Obnizy¢ poziom oleju reduktora.

2) Zdja¢ pokrywe urzadzenia blokujgcego bieg
wsteczny przy pomocy $rubokreta i uderzajac
mtotkiem osiowo, aby zerwaé warstwe
uszczelniacza znajdujacego sie na
powierzchniach styku.

3)Obrécié o 180E w stosunku do osi
prostopadtej do osi obrotu klatke z hamujgcymi
elementami profilowanymi, uzywajac do jej
wyjecia szczypce do pierscieni elastycznych.

4) Podczas montazu obréci¢ koto zebate/wat,
aby utatwi¢ ich prawidtowe pozycjonowanie;
unika¢ wstrzaséw, aby nie uszkodzi¢ klatki z
elementami profilowanymi.

5) Oczysci¢ powierzchnie styku
pokrywy/obudowy.
6) Pokry¢  ponownie  powierzchnie  styku

uszczelniaczem, zatozyé pokrywe i dokreci¢
$ruby: odczeka¢ czas utwardzania uzytego
uszczelniacza przed podniesieniem poziomu
oleju.

(HIGH TECH ({4 gag )l LT

6. INSTALACE

6.9 MONTAZ - DEMONTAZ »
KONEC S DRAZKOU A/NEBO S PRIRUBOU
Cl SPOJEM

Peclivé vyrovnani je velmi ddlezité v pripadé
pevného pripojeni a/nebo pripojeni s ozubenou
prirubou na opéru bubnu, a v pfipadé narocného
reZimu zatiZeni a pfi intenzivnim pouZivant.

V téchto pripadech pravidelné kontrolujte stav
opotrebeni zubl spojeni hridel priruba.

Na kontrolu vyrovnani mohou byt jako referencni
plochy pouzity horni plocha télesa reduktoru a
plocha pfiruby proti ploSe pripojeni k bubnu.
Maximailni rozdil ve vyrovnani dynamického uhlu
0° 10’ v pripadé ozubeného prirubového spoje.

Priruby jsou bocné ofrézovany, aby bylo mozné
privarit vyvaZzovaci prvky na buben proti otaceni.

Aby bylo umozZnéno axidlni rozpinani a
deformace pfi zatizeni, je treba ponechat
vhodnou vdli mezi jednotkou priruba-buben a
osazenimi hridele drzaku reduktoru na druhé
strané.

6.10 BACK STOP

Reduktor je vybaven zafizenim back stop, aby
bylo mozné obratit smér volného otaceni, je
tfeba provést nasledujici operace:

1) Snizit hladinu oleje v reduktoru.

2) Odmontovat viko back stopu pomoci
Sroubovaku a kladiva, kterym budete axidlné
tlouci, abyste prorazili tmelovou fdlii na
spojovacich plochach.

3) Otocit klec se styénymi télesy o 180E
vzhledem k pravouhlé ose k ose otaceni, pomoci
vytahovacich klesti na pruzné krouzky.

4) Pfi montazi otocCit ozubené kolo/hridel, aby
bylo usnadnéno fadné zapolohovani do uloZeni;
vyvarovat se uderd, aby nedoslo k poskozeni
klece a téles.

5) Vycistit spojovaci plochy viko/plast.

6) Znovu zatmelit plochy, namontovat viko a
utahnout Srouby: pred zvysenim hladiny oleje
pockejte po dobu polymerizace pouZzitého tmelu.

6. INSTALACIA

6.9 MONTAZ - DEMONTAZ

KONCENIA _ DRAZKOU A/ALEBO
UKONCENIA PRIRUBOU ALEBO SPOJKOU
Spravne nastavenie je velmi ddlezité pri pevnych
spojeniach a/alebo pri spojeniach ozubenej
priruby s bubnovym ulozenim, tym viac, ¢im su
zatazovy rezim a prevadzka intenzivnejsie.

Pri tychto pripadoch pravidelne kontrolujte stav
opotrebovania zubov ozubeni nachadzajucich
sa medzi prirubou a hriadelom.

Pre kontrolu nastavenia mozu byt pouzité tieto
referenéné povrchy - horny povrch telesa
prevodovky a rovina priruby protilahla k rovine
spojenia s bubnom.

Maximalny dynamicky uhlovy odklon od
spravneho nastavenia je v pripade ozubenej
spojky s prirubou OE 10°.

Priruby su vybavené vyfrézovanymi bo&nicami,
ktoré umoznuju zvary v zodpovedajlcich
bodoch bubna proti smeru rotécie.

Ponechajte primeranti vélu medzi spojenim
priruba-bubon a dorazmi hriadel
prevodovky-protilahlé ulozenie, umoznite tym
axialne dilatacie a deformacie pri zatazeni.

6.10 BLOK SPATNEHO CHODU

Pre zmenu smeru volnej rotacie prevodovky
vybavenej zariadenim pre blokovanie spatného
chodu je nutné vykonat nasledujuce operéacie:
1) Znizte hladinu oleja prevodovky.

2) Pomocou skrutkovaca a kladiva, ktorym je
nutné udierat v axialnom smere, aby sa prerusila
tesniaca vrstva spéjacich rovin, demontujte kryt
blokovacieho zariadenia.

3) OtoCte o 180E voci osi pravouhlej k osi
rotécie, klietku s kontaktnymi telesami pomocou
kliesti pre vytiahnutie elastickych krazkov.

4) Pocas montaze otacajte sukolim
unasac/hriadel, ¢im ziskate spravnu polohu v
uloZeni; davajte pozor aby nedoslo k narazom,
ktoré by mohli poskodit klietku a telesa.

5) Ocistite spdjacie roviny krytu/skrine.

6) Obnovte tesniacu vrstvu spajacich rovin,
namontujte znovu kryt a utiahnite skrutky:
pockajte kym vytvrdne tesniaca vrstva, a potom
doplnite olej na predosIu Uroven.

DRAHA

KRAZEK ZEWNETRZNY
DRAHA

KLATKA Z ELEMENTAMI PROFILOWANYMI SWOBODNEGO OBROTU
KLEC TELES VOLNOBEZKY i
KLIETKA TELIES S VOLNYM KOLESOM

POKRYWA
VIKO
KRYT

PIERSCIEN, ELASTYGZNY SEGERA
PRUZNY SEEGER KROUZEK
ELASTICKY SEEGEROV KRUZOK
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6. INSTALACJA

6.11 SPRZEGLA PODATNE

Sprzegta z elementami elastycznymi sg
odpowiednie do stosowania w $rodowiskach
kwasnych, alkalicznych, utleniajagcych, w
obecnosci smaréw, olejéw, benzyny, benzenu,
weglowodoréw chlorkowych, ozonu, zasolenia i
w temperaturach od -30°C do 120°C.

Przy montazu zaleca sie postepowaé w
nastepujacy sposéb:a) Zamocowacé poétsprzegta
na odpowiednich watach (tolerancja otworéw
H7), blokujac je za pomoca kotkéw
promieniowych;

b) Przesuna¢ potsprzegta, az do momentu
wtozenia kotkow (lub klinéw) na ich miejsce,
zgodnie z wymiarami H:

(HIGH TECH ({4 gag )l LT

6. INSTALACE

6.11 PRUZNE SPOJE

Spoje s pruznymi prvky jsou vhodné pro pouZziti v
kyselém, zasaditém ¢i oxidacnim prostredi, za
pritomnosti  tukd, olejd, benzind, benzolu,
chlorovanych uhlovodikd, ozénu, slanosti a pri
teplotach od- 30°C do 120°C.

Prfi  montdzi  doporucujeme
nasledujicim zptsobem:

a) Naklinujte pulky spoji na prislusné hiidele
(tolerance otvorl H7) a zajistéte je radialnimi
koliky;

b) Priblizte k sobé pdlky spoju, aby koliky (nebo
hmoZdinky) mohly zapadnout do svych uloZeni,
dodrzujte hodnoty H:

postupovat

6. INSTALACIA

6.11 ELASTICKE SPOJKY

Spojky s elastickymi prvkami su vhodné pre
pracu v prostrediach kyslych, alkalickych,
oxida€nych, s obsahom oleja, benzinu, benzolu,
chlérovych uhlovodikov, ozénu, soli a pri
teplotach od - 30°C do 120°C.

Pri inStalacii sa odporuc¢a postupovat tymto
spésobom:

a) Nalicujte polospojky na prislusné hriadele
(tolerancia otvorov H7) a zaistite ich pomocou
radialnych spojovacich kolikov;

b) Priblizte polospojky tak, aby ste mohli viozit
koliky (alebo svorniky) do prislusnych ulozeni, s
dodrzanim két H:

Sprzegto
Spoj
Spojka

E120P - E160P

E180P - E225P

E250P - E300P

H

c) Upewni¢ sie, ze obie powierzchnie sa
réwnolegte, a potsprzegta doskonale
wspotosiowe, jak pokazano na rysunku.

Uwaga: w normalnych warunkach dopuszcza
sie odchytki katowe nieprzekraczajace 0,3° i
nieréwnolegto$¢ (lub odchytki promieniowe)
miedzy osiami zwigzane z wymiarami sprzegta
jak nizej:

c) Zkontrolujte rovnobéznost ploch a perfektni
souosost plilek spoju podle obrazku.

Pozn.: za normalnich podminek jsou povolena
Uhlova vychyleni od osy neprevysujici 0.3° a
nasledna odchyleni od soubézZného (nebo
radialniho) vyrovnani mezi osami, v zavislosti na
rozmérech spoje:

c) Skontrolujte paralelnos( | éiel a koaxialnos!
polospojok tak, ako je znazornené na obrazku.

Pozn.: v normalnych podmienkach su povolené
uhlové odklony od osi nanajvys 0,3° a odklon od
paralelnosti (alebo radialnosti) medzi osami, v
zavislosti od rozmerov spojky nasledujucim
sposobom:

Odchytka <
000

Nalezy zapewni¢ ochrone sprzegiet przed
przypadkowym kontaktem.

.
b P
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Odchyleni od vyrovnani =

Zajistéte ochranu spojd pred nahodnym stykem.

F
1000

Nespravne zoradenie <

ZabezpecCte ochranu spojok od nahodnych
kontaktov
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6. INSTALACJA

6.11.1 SPRZEGLA
KOELNIERZACH PAM
GSM, wedtug wtasnego uznania, wykorzystuje
rézne rodzaje sprzegiet elastycznych, w celu
zapewnienia statej i dynamicznej podazy swoich
produktow:

- sprzegta ptytkowe, (S);- sprzegta ktowe, (P);-
sprzegta zebate, (GD).

PODATNE NA

W  przypadku pierwszych dwéch typow
sprzegiet, GSM tradycyjnie dostarcza podktadki
dystansowe, majace na celu zminimalizowanie
koniecznosci poprawiania ustawy sprzegta,
natomiast w trzecim przypadku nalezy trzymac
sie wskazéwek zawartych w tabeli ponize;.
Doktadniej, konieczne jest odszukanie wymiaru
“B” pokazanego w tabeli i nastepnie
sprawdzenie, czy wymiar “A” jest wiekszy lub
réwny zero. W przypadku, w ktérym warunek ten
nie jest spetniony, nalezy przesuna¢ potsprzegto
na reduktorze, zmniejszajac wielko$¢ wymiaru
«Gr.

Potaczenie pomiedzy watem silnika lub
reduktora a pétsprzegtem nie ma statej wartosci i
ewentualny luz czy zaktdcenia sg normalne. W
kazdym przypadku nalezy zawsze zablokowac¢
potsprzegta osiowo za pomocg zatgczonego
kotka promieniowego i/lub, w przypadku gdy nie
jest on dostepny, nalezy wykorzysta¢ LOCTITE
603. Biorac pod uwage mozliwos¢ wystapienia
zaktécen konieczne jest montowanie
potsprzegiet na gorgco (max 90°C) -gwintowany
otwér na czole watu pomaga w montazu i
demontazu. W zadnym przypadku nie nalezy
uderza¢ potsprzegtami, aby unikna¢
uszkodzenia reduktora i silnika.

(HIGH TECH ({4 gag )l LT

6. INSTALACE

6.11.1 PRUZNE SPOJE PRIRUB PAM

Firma GSM, podle viastniho uvazeni a v zajmu
plynulych  dodavek, pouziva rdzné druhy
pruznych spoju:

- hmoZzdinkové spoje, (S);

- kolikové spoje, (P);

- ozubené spoje, (GD).

V' prvnich dvou pfipadech firma GSM vzdy
dodava distancni podlozky, které na minimum
snizuji nutnost sefizeni spoje, zatimco ve tretim
pripadé je treba se teoreticky fridit nasledujici
tabulkou. Je nutné zkontrolovat, zda hodnota
“B” vyjadrena v tabulce odpovida a poté zda
hodnota “A” je vy$Si nebo rovna nule; v pripade,
Ze tato podminka neni spinéna, zasahnéte na
pllce spoje na strané reduktoru a sniZte hodnotu
“C"'

Sparovani mezi hnaci hrideli nebo reduktorem a
prislusnou pllkou spoje je nejisté, pripadna vile
nebo interference jsou normalnim stavem, takze
je v kazdém pripadé nutné vzdy pulky spoje
axialné zajistit pomoci pritomného radialniho
koliku a/nebo tam, kde tento kolik je
nedosazitelny, pomoci LOCTITE 603. Jelikoz
existuje konkrétni mozZnost vyskytu interference,
je treba pdlky spoji montovat predehraté (max.
90°), zavitovy otvor na konci hridele usnadni
montaZz a demontaZ; v kaZdém pripadé se
vyvarujte nesetrného zachazeni s ptlkami spojd,
aby nemohlo dojit k poSkozeni reduktoru a
motoru.

6. INSTALACIA

6.11.1 ELASTICKE SPOJKY V PRIRUBACH
PAM

Firma GSM, podla vlastného zvazenia pouziva
rézne typy elastickych spojok, v optike
konstantnych a dynamickych dodavok:

- svornikové spojky, (S);

- kolikové spojky, (P);

- zubové spojky, (GD).

V prvych dvoch pripadoch firma GSM tradi¢ne
dodava rozperné vlozky uréené pre obmedzenie
regulacie spojky na minimum, zatial ¢o v tretom
pripade je nutné sa pridrzat tedrie, a teda
nasledujucej tabulky.  PresnejSie povedané, je
nutné preverit zhodu koéty “B”, s tym, Co je
uvedené v tabulke a nasledne preverit Cije kéta
“A” vacsia alebo rovna nule; ak tato podmienka
nie je splnend, pdsobenim na polospojku, zo
strany prevodovky zmensite hodnotu koty “C”.

Spojenie motorového hriadela alebo
prevodovky a prislusnej polospojky je neisté
spojenie a pripadna vola ¢i interferencia su
normalnym javom. Je v kazdom pripade nutné
zaistit axialne polospojky pomocou prislusnych
radialnych spojovacich kolikov a pokial toto nie
je mozné, pouzit LOCTITE 603. Vzhladom na
prakticki moznost objavenia sa interferencie je
potrebné pri montazi najprv polospojky zohriat,
(max. 90°), pri montdzi a demontazi pomoze
zavitovy otvor na cCele hriadela; v kazdom
pripade neudierajte po polospojkach, aby ste
neposkodili prevodovku a motor.
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6. INSTALACJA

6.12 .
OSTRZEZENIA
BEZPIECZENSTWA

W celu zapewnienia poprawnej
instalacji reduktoréw, konieczna
jest wczesniejsza ocena docelowego
$Srodowiska instalacji zgodnie z zaleceniami
ATEX i np. ze wskazéwkami zawartymi w
normach EN1127, EN60079-10 i EN50281,
dotyczacymi klasyfikacji Ex miejsc i zagrozen z
nimi zwigzanych. Alternatywnie, powinny zosta¢
wykorzystane wifasciwe srodki ochronne lub
monitoring $rodowiska tak, aby zapewnic
analogiczne warunki mikrosrodowiskowe w
przestrzeni, w ktérej zainstalowany jest produkt.

OBOWIAZKOWE
DOTYCZACE

A

1-Ocena lub zabezpieczenia, o ktérych mowa
powyzej, powinny da¢ wyniki zgodne z Grupg i
Kategorig ATEX zadeklarowanymi przez GSM
SpA (Il 2G/D, patrz pkt 2.0.) i uwidocznionymi na
tabliczce znamionowej. W przypadku nie
dokonania kontroli lub jej negatywnego wyniku,
instalacja i uruchamianie sg zabronione.
2-Nalezy wykonaé wszystkie procedury
uruchamiania przy braku atmosfery potencjalnie
wybuchowej.

3-Nalezy doktadnie oczysci¢ powierzchnie
obrobione (waly, ptaszczyzny i kotnierze) ze
smaréw ochronnych uzytych do
magazynowania oraz z  zabrudzen i
zanieczyszczen.

4-W czasie tych operacji nalezy unikng¢
bezposredniego kontaktu rozpuszczalnikow
stosowanych do czyszczenia z pierscieniami
uszczelniajgcymi, aby nie zmieni¢ ich
wiasciwosci fizyko-chemicznych i nie
zmniejszy¢ ich skutecznosci.

5-Nalezy unika¢ wszelkiego rodzaju wstrzaséw i
obcigzenia mechanicznego powyzej
maksymalnej wartosci okreslonej na tabliczce
zZnamionowe;.

6-Jesli olej uzywany do magazynowania nie jest
kompatybilny z syntetycznym smarem, nalezy
doktadnie oczysci¢ wnetrze reduktora przed
napetnieniem go olejem przeznaczonym do
pracy.

7-Przed przystgpieniem do montazu produktu,
nalezy sprawdzi¢ czy nie ma czesci
uszkodzonych, przeciekéw oleju, lub innych
symptoméw uszkodzenia.

8- Nalezy unika¢ wystepowania tarcia pomiedzy
zewnetrznymi  czesciami  metalowymi i
reduktorem w czasie jego pracy. W przeciwnym
wypadku nalezy zastosowa¢ niemetalowe
elementy zabezpieczajgce przed tarciem,
zgodne z dyrektywg ATEX 2014/34/UE.
9-Nalezy zapewni¢ odpowiednig rownolegtos¢
pomiedzy watami wyjsciowymi i elementami
przektadni do nich podtgczonymi oraz
prostopadto$¢ miedzy powierzchnig podparcia
kotnierza lub nézek z osig wyjsciowa.
10-Nalezy upewni¢ sie, ze przestrzen wokot
reduktora jest wystarczajgca do jego wentylacji
(ostony lub ciasne pomieszczenia moga
uniemozliwia¢  prawidtowe odprowadzanie
ciepfa i podnosi¢ temperature powierzchniowa
ponad dopuszczalne maksimum).

11- Nalezy upewnic¢ sig, ze w czasie pracy
urzadzenia nie znajduja sie w poblizu
zewnetrzne elementy, ktére mogtyby uszkodzi¢
uszczelki reduktora, uniemozliwiajgc
prawidtowe zatrzymywanie srodka smarnego.

(HIGH TECH ({4 gag )l LT

6. INSTALACE

6.12 PREDPISY O BEZPECNOSTI

Aby byla zaru¢ena radné instalace reduktord, je
tfreba misto urceni pred instalaci provérit z
hlediska predpist ATEX, napr. poZadavki norem
EN1127, EN60079-10 a EN50281 tykajicich se
klasifikace Ex mist a s nimi spojenych rizik. Nebo
je rovnéz mozZné zabezpecit takovou ochranu Ci
kontrolu prostredi, které v misté, kde bude
vyrobek umistén, zaru¢i stejné podminky
mikroprostredi.

1-Vysledek provéreni nebo vySe uvedenych
instalaci musi byt kompatibilni se Skupinou a
Kategorii ATEX, na néz firma GSM SpA vydala
prohlaseni (Il 2G/D, viz odst. 2.0) a které jsou
uvedena na Stitku. Jestlize toto provéreni chybi
nebo je-li jeho vysledek negativni, je zakazano
vyrobek instalovat a uvadét do provozu.
2-VSechny operace spojené s uvedenim vyrobku
do provozu je tfeba provadét v atmosfére, kterd v
zadném pfipadeé neni potencialné vybusna.

3- Peclivé vycistéte opracované povrchy (hridel,
plochy, priruby) od ochrannych pripravkd
pouzitych pro skladovani, od necistot a
znecistujicich latek.

4-Behem téchto operaci nedopustte, aby doslo
k primému styku mezi fedidly pouzitymi k cisténi
a tésnicimi krouzky, nebot by to mohlo zménit
jejich chemicko-fyzikalni viastnosti a ohrozit
jejich ucinnost.

5-Vyvarujte  se  jakychkoliv ~ uderG  ¢i
mechanického namahani prevysujiciho nosnost
uvedenou na Stitku.

6-Jestlize olej pouzity pro skladovani neni
kompatibilni se syntetickym mazivem, bude pred
naplnénim reduktoru prfedepsanym olejem treba
jeho vnitfek peclivé umyt.

7-Pred montazi vyrobku zkontrolujte, zda se na
ném  nevyskytuji poSkozené casti zda
nepropousti olej nebo zda se na ném nevyskytuji
dalsi znaky nedokonalé integrity.

8- Nedopustte, aby behem fungovani dochazelo
ke treni mezi vnéjsimi kovovymi castmi reduktoru
a reduktorem. V pripadé potieby pouzijte
protitfeci nekovové prvky v souladu s normou
ATEX 2014/34/UE.

9- Zajistéte radnou soubéznost mezi vystupnimi
hrideli a k nému pfipojenymi prevodovymi
organy, kolmost mezi opérnou plochou pfiruby
nebo noZickami s vystupni osou.

10- Zkontrolujte, zda je kolem reduktoru
dostatecné volny prostor pro volnou ventilaci
reduktoru (zakryvajici kryty nebo stisnéné
prostory mohou branit fadnému odvadéni
vyprodukovaného tepla a zpUsobit tak nardst
povrchové teploty nad maximalni povolené
hodnoty).

11- Zkontrolujte, zda se béhem fungovani na
reduktoru nevyskytuji vnéjsi prvky, které by
mohly poSkodit paskové tésnéni reduktoru, ¢imz
by znemoznily radné udrzeni maziva.
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6. INSTALACIA

6.12 .KOGENTNE BEZPECNOSTNE
PREDPISY
Pre zabezpecenie spravnej instalacie

prevodoviek je potrebné, aby bolo miesto
uréenia najprv zhodnotené podla predpisov
ATEX a to napr. na zaklade pokynov
obsiahnutych v normach EN1127, EN60079-10
a EN50281 tykajucich sa klasifikacie Ex
prostredia, a z toho vyplyvajucich rizik. Ako
alternativa musia byt prijaté také ochranné
opatrenia alebo kontroly prostredia, ktoré
zabezpeCia v priestore, kde je umiestneny
vyrobok  analogické  mikroenviromentalne
podmienky.

1- Zhodnotenie alebo horeuvedené opatrenia
musia v  kone¢nom  dbsledku  vykazat
kompatibilitu so skupinou alebo kategoriou
ATEX, deklarovanymi firmou GSM SpA (Il 2G/D,
vid par. 2.0) a uvedenych na Stitku. Pokial tato
previerka chyba alebo ma zaporny vysledok, je
zakazana instalécia a uvedenie do ¢innosti.

2- VsSetky operacie spojené s uvedenim do
¢innosti vykonajte mimo potencialne vybusnej
atmosféry.

3- Starostlivo odcistite opracované povrchy
(hriadel, roviny, priruby) od ochrannych
prostriedkov pouzitych pre uskladnenie, a
takisto od Spiny a znedistujucich latok.

4-PocCas tychto operacii zabrante priamemu
kontaktu rozpustadiel pouzitych pre Cistenie
tesniacich kruzkov, aby ste neohrozili ich
chemicko-fyzikalne vlastnosti, a teda ich
ucinnost.

5- Davajte pozor aby nedoslo k akymkolvek
narazom, alebo nadmernému mechanickému
namahaniu, vyssSiemu ako je uvedené na Stitku.

6- Ak olej pouzity pre uskladnenie nie je
kompatibilny so syntetickym mazadlom je
potrebné, dokladne prevodovku umyt zvnutra,
este pred tym, nez ju naplnite olejom uréenym
pre prevadzku.

7- Pred montazou vyrobku skontrolujte, Ci
niektord jeho cast nie je poskodend, Cci
nedochadza k uniku oleja alebo ¢&i niet inych
priznakov narusenej celistvosti.

8 - Zabrarite tomu aby dochéadzalo k zadieraniu
medzi kovovymi ¢astami v okoli prevodovky a
samotnou prevodovkou. V takom pripade
pouzivajte nekovové antifrikéné materialy,
vyhovujuce norme ATEX 2014/34/UE.

9 -ZabezpecCte dokonall paralelnost medzi
vystupnymi hriadelmi a s nimi spojenym
prevodovym Ustrojenstvom a kolmost medzi
rovinou, na ktord nalieha priruba alebo patky s
vystupnou osou.

10- Presvedcte sa, Ci je volny priestor okolo
prevodovky dostatocny pre jej ventilaciu
(privelmi zakryvajuce ochranné zariadenie alebo
stiesneny priestor moéze branit spravnemu
odvodu tepla z vyrobku a zvysit povrchovu
teplotu nad maximalne povolené hodnoty).

11- Presvedéte sa, ¢&i poCas prevadzky
nedochadza k takym vonkajsim prejavom, ktoré
by mohli poskodit klzné tesnenia prevodovky a
ohrozit spravne zadrziavanie mazadla.
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6. INSTALACJA

Dla wszystkich reduktorow w
wykonaniu “ATEX” nalezy:

A

1 - Zapewni¢ potaczenie elektryczne

uziemiajace reduktor, lub montaz za
pomocg czesci metalowych do
przewodzacej struktury elektrycznie uziemionej.
2 - Zapewni¢ taki sposdb montazu, ktory nie
bedzie wystawiat na wstrzasy/uszkodzenia
wskaznik poziomu, korek oleju i wszelkie
elementy zatrzymujace smar (korki, uszczelki
olejowe itp.).
3 - Nalezy upewnic sie, ze nie wystepuja zadne
prady wirowe, katodowe lub jakiekolwiek inne,
ktére moga mie¢ wptyw na reduktor. W
szczegoblnosci, jesli maja one zwigzek ze
strumieniem rozproszonym z podfgczonego
silnika elektrycznego.
4 - W przypadku obecnosci atmosfery zdolnej do
reakcji chemicznej ze smarem lub jego oparami, a
nastepnie utworzenia mieszaniny wybuchowej,
nalezy przewidzie¢ napefianie smarem i/lub
kontrole poziomu i inne, w miejscach oddalonych
od obszaru zagrozonego wybuchem, lub zapewni¢
dokiadne oczyszczenie srodowiska.

Potaczenie reduktor - silnik elektryczny:

1) Nalezy nanies¢ paste zabezpieczajgca przed
zatarciem (np. pasta Kliberpaste® 46 MR 401) na
wat silnika i wewnatrz otworu tulei.

2) Naniesc¢ warstwe uszczelniacza
beztlenowego na powierzchnie przednig i
centrowania kotnierzy.

3) Przystapi¢é do potaczenia, a nastepnie
uszczelni¢ przestrzen miedzy silnikiem a
reduktorem odpowiednim Srodkiem
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6. INSTALACE

Pro vSechny reduktory v provedeni “ATEX “ je
treba:

1- Elektrické uzemnéni reduktoru nebo pevné
kovové pripevnéni k vodivé strukture, ktera
elektricky stoji na zemi.

2- Takova montaz, ktera nebude vystavovat
hladinomér, olejovou zatku a vdechny tésnici
prvky maziva (zatky, stiraci krouzZky apod.)
uderdm/poskozeni.

3- Zkontrolovat, zda nejsou pritomny parazitni,
katodické nebo bludné proudy, které by mohly
ovlivriovat reduktor. Zviasté by mohly byt
generovany disperznim pratokem ze
sparovaného elektromotoru.

4- V pripadé vyskytu atmosfér schopnych
chemicky reagovat s mazivem nebo jeho
vypary/mlhami a vytvaret vybusné smési je treba
zajistit naplnéni maziva a/nebo nasledné kontroly
hladiny ¢i rizné inspekce, které je treba provadét
v prostorech vzdalenych od potencialné vybusné
z0ny; nebo zajistit dukladné preventivni vycisténi
prostredi.

Sparovani reduktor - elektromotor:

1) Naneste na hnaci hridel a na vnitini stranu
otvoru objimky pastu proti zadrfeni (napr. pastu
Kliiberpaste ® 46 MR 401).

2) Naneste vrstvu anaerobniho utésriovace na
stfedici a celni povrch sparovani prirub.

3) Proved'te sparovani a poté utésnéte spojovaci
zoénu mezi motorem a reduktorem vhodnou
tmelici pastou.

\

Pre vSetky prevodovky v prevedeni “ATEX “ je
nutné:

6. INSTALACIA

1- Elektrické uzemnenie prevodovky, alebo jej

spojenie s pevnou, vodivou, elektricky
uzemnenou kovovou $trukturou.
2- Montaz nesmie vystavit narazom a

poskodeniam ukazovatel oleja, olejovy uzaver a
vSetky tesniace prvky mazacieho systému
(nalievacie otvory, odstrekovacie krizky a pod.).

3- Preverte ¢&i prevodovka nie je vystavena
parazitickému, katodickému alebo inému druhu
bludiaceho elektrického prudu. Zvlast tam, kde
sa jedna o spojenie s elektrickym motorom a
mozny, toho vyplyvajuci rozptyl pradu.

4-V pripade, ze sa jedna o atmosféru, ktora je
potencidlne schopna chemicky reagovat s
mazadlom alebo jeho vyparmi/hmlami, a teda
vytvorit vybusné zmesi, vymenu mazadla
a/alebo nasledné kontroly hladiny oleja ¢i
obhliadky vykonajte v oblasti vzdialenej od

potencidlne  vybusnej atmosféry; alebo
zabezpecte doékladnu preventivnu
dekontaminaciu prostredia.

Spojenie prevodovka - elektricky motor:

1) Aplikujte antifrikéni pastu (napr. pasta

Kliberpaste ® 46 MR 401) na hriadel motora a do
vnutra otvoru objimky.

2) Aplikujte  jednu  vrstvu  anaerobného
tesniaceho materialu na povrch stredenia a na
Celo prirubového spojenia.

3) Spojte obe Casti a potom utesnite spajané
Casti motora a prevodovky pomocou vhodného
tesniaceho materialu.

7. URUCHAMIANIE

7.0 WARUNKI PRACY

Charakterystyka operacyjna: reduktor moze
wytrzymaé kazdy rodzaj cyklu zgodny z
zestawem parametrow momentu obrotowego i
predkosci obrotowej w zakresie wartosci
nominalnych podanych w Kkatalogu, przy
wspotczynniku serwisowym réwnym jeden.
(Wiecej informacji mozna znalez¢ w ogoélnym
katalogu GSM SpA).

Uruchamianie/Zatrzymywanie: uruchomienie i
zatrzymanie reduktora/wariatora zalezy
wytacznie od jego zasilania. Zaleca si¢ wszedzie
tam, gdzie zastosowanie moze sie wigza¢ z
wysokim ryzykiem, wyposazy¢ maszyng w
mechanizm hamulcowy dziatajgcy na uktad
przekazywania napedu, zgodnie ze $rodkami
zapobiegania przyjetymi dla maszyny, w ktéra
przektadnia jest wbudowana.

Poziom hatasu reduktora w powietrzu: poziom

cisnienia akustycznego musi pozostawacé
ponizej wartosci podanych w pkt 0.3.1.).
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7. ZPROVOZNENI

7.0 ZPUSOBY FUNGOVANJ

Provozni charakteristiky: reduktor miZe snést
jakykoliv  cyklus kompatibilni se zménou
parametrd momentu a rychlosti otaceni, které
odpovidaji rozsahu jmenovitych hodnot danych
katalogem, s provoznim faktorem rovnajicim se

katalog GSM SpA).

Spusténi/zastaveni: uvedeni do chodu a
zastaveni reduktoru, regulatoru zavisi pouze na
privodu energie; upozorriujeme, Ze tam, kde jeho
pouziti mdze implikovat zvysena rizika, je treba
stroj vybavit systémy zastaveni, které budou
pusobit na prevod, v souladu s prevencnimi
opatrenimi prijatymi pro mechanicky organ, v
némz je vyrobek zaclenén.

Letecky hluk reduktoru: hladinu akustického
tlaku je trfeba udrzovat pod hodnotami
uvedenymi v odstavci 0.3.1.).

GSM_mod.MT01 PLCZSK 0.0 €&

7. UVEDENIE DO PREVADZKY

7.0 REZIM PREVADZKY

Prevadzkové vlastnosti: prevodovka mbze
zniest akykolvek typ cyklu, kompatibilny so
zmenou parametrov kritiaceho momentu a
rychlosti rotacie do hodnoty nominalnych udajov
uvedenych v katalégu, pri prevadzkovom
faktore rovnajucom sa jednej. (Podrobnejsie
informacie najdete vo vSeobecnom katalégu
firmy GSM SpA).

Spustenie/zastavenie: spustenie chodu a
zastavenie prevodovky, variatora zavisia len od
napdjania energiou; tam, kde ich pouzitie méze
znamenat zvy$ené riziko odporiéame vybavit
stroj systémom zastavenia zasahujucim v oblasti
pohonu, v sulade s ochrannymi opatreniami
prijatymi pre zabudovany mechanicky subor.

Vzdu$ny hluk prevodovky: hladina akustického
tlaku musi byt pod hodnotami uvedenymi v
paragrafe 0.3.1.).



7. URUCHAMIANIE

7.0 WARUNKI PRACY

Temperatura (na zewnagtrz obudowy): musi
utrzymywaé sie ponizej 90°C, chyba ze w
umowie ustalono inacze;j.

(HIGH TECH ({4 gag )l LT

7. ZPROVOZNENI

7.0 ZPUSOBY FUNGOVAN{
Teplota (vné kostry): musi byt stale pod 90°C,
neni-li smluvné stanoveno jinak.

7. UVEDENIE DO PREVADZKY

7.0 REZIM PREVADZKY
Teplota (zvonka skrine) sa musi vzdy udrziavat
pod 90°C, pokial nie je zmluvne inak stanovené.

- Amperage
- Mounting position
- Service factors

- Amperage
J - Mounting position
- Service factors

7.1 KONTROLA PLYNOW/SMAROW

Nalezy wypetni¢ reduktor srodkiem smarujgcym
do odpowiedniego poziomu; wigczyé
ewentualny uktad sztucznego chiodzenia z
reduktorem w spoczynku, odczekac kilka minut i
dola¢ wiecej oleju, az do przywrécenia
wilasciwego poziomu.

W przypadku obecnosci jednostek sterujacych
chtodzenia i/lub smarowania nalezy postepowac
zgodnie z instrukcjami podanymi w Podreczniku
Uzytkowania i Konserwacji o  kodzie
GSM_mod.MT02 | GB D, ktéry mozna znalez¢
na stronie internetowej lub uzyska¢ w naszym
Dziale Handlowym.

7.2 SPRAWDZENIE .
KONSTRUKCJI/POZYCJI MONTAZU
Reduktor musi by¢ zainstalowany w sposoéb
okreslony na tabliczce znamionowej. Inne
pozycje montazu wymagajg zmiany poziomu
oleju lub modyfikacji uktadu smarowania.

WERSJI

7.3 SPRAWDZENIE KIERUNKOW OBROTU
Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢
kierunek obrotu w przypadku obecnosci
urzadzenia blokujacego bieg wsteczny oraz
kierunek  smarowania  wymuszonego W
przypadku pomp jednokierunkowych.

Jesli kierunek swobodnego obrotu urzadzenia
blokujacego bieg wsteczny jest nieprawidtowy,
nalezy odwrécic jego kierunek.

Instrukcje odnosnie wykonania niezbednych
czynnosci,  umozliwiajgcych  uruchomienie
reduktora, zostaty podane w rozdziale 6.11

74 SPRAWDZENIE SPECJALNYCH
REDUKTOROW Z REGULACJA PREDKOSCI

W przypadku reduktorow ze zmiang predkosci
nalezy wykona¢ sprzegniecie przy maszynie w
stanie spoczynku, pomagajac w sprzegnigciu
impulsem z obrotu watu silnika bez obcigzenia.
Zastosowac obcigzenie dzwigni zmiany predkosci
stopniowo,  unikajgc  wstrzgséw  podczas
sprzegania i na koncu biegu (zalecane maksymalne
statyczne obcigzenie dzwigni 800 N).

Utrzyma¢ wartosci mechanicznych wytacznikow
krancowych na takim poziomie, z jakim zostaty
dostarczone. Operacje rozprzegania wykonywaé
przy maszynie zatrzymanej i zablokowanej.
Reduktory ze zmiang predkosci posiadajg luz
katowy przy odwracaniu kierunku ruchu > 15°.
Luz katowy wynika z zastosowania specjalnego
profilu trapezowego, ktéry GSM wykorzystuje w
przekazywaniu ruchu pomiedzy sprzegtem i
przektadnia.

7.1 KONTROLA KAPALIN/OLEJU

Naplrite reduktor mazivem az k hladiné;

se zastavenym reduktorem spustte pfipadny
obvod umélého chlazeni, pockejte nékolik
minut a dolévejte dalsi olej, dokud se hladina
neobnovi.

V pripadé, Ze jsou pfitomny fidici jednotky
chlazeni a/nebo promazavani, postupujte podle
instrukci uvedenych v prfislusné prirucce k
pouziti a udrzbé kéd GSM_mod.MT02 | GB D,
dostupné na webovych strankach nebo v
nasem obchodnim oddélent.

7.2 KONTROLA PREDEPSANE
POLOHY/MONTAZNI POLOHY

Reduktor musi byt namontovéan v poloze
predepsané na Stitku; jiné montazni polohy
vyZaduji dpravu hladiny nebo systému
promazavani.

7.3 KONTROLA SMERU OTACENI

Pred spusténim v pfipadé zarizeni back stop a
nasilného promazavani s jednosmernymi
cerpadly zkontrolujte smér otaceni.

Jestlize je smér volného otaceni zarizeni back
stop chybné, je tfeba ho obratit.

Navod na provadéni operaci nezbytnych k
uvedeni reduktoru do provozu je uveden v
odstavci 6.11.

7.4 KONTROLA SPECIALNICH REDUKTORU
S PREVODEM RYCHLOSTI

U reduktord s prevodem rychlost zarazujte na
zastaveném stroji, fazeni pomahejte impulzem
otaceni osy motoru bez zatiZzeni.

ZatéZujte radici paku postupné, vyvarujte se
narazi pri fazeni a pri dorazu (maximalni
doporucené statické zatizeni paky je 800 N).
Udrzujte sefizeni mechanickych koncovych
spinacl nastavené pri dodani; operace vyrazeni
provadéjte na zastaveném a zabrzdéném stroji.
Reduktory s prevodem rychlosti maji uhlovou vali
pfi zméne chodu > 15°.

Uhlova vile je dana specialnim profilem se
spojenim na rybinu, ktery firma GSM pouZiva pro
prevod pohybu mezi spojkou a ozubenym kolem.

7.1 KONTROLA KVAPALIN/OLEJOV

Naplrite prevodovku mazadlom na pozadovanu
uroven;

pri zastavenej prevodovke spustite pripadny
obvod umelého chladenia, pockajte niekolko
minut a pridajte d'alsi olej, az pokial
nedosiahnete povodnu hladinu.

Pokial sa na zariadeni nachadzaju chladiace
a/alebo mazacie jednotky dodrziavajte pokyny
uvedené v $pecifickom manuali Navod na
prevadzku a udrzbu, kéd GSM_mod.MT02 | GB
D, ktory je k dispozicii na naSich internetovych
strankach alebo na poziadanie od nasom
Obchodnom oddeleni.

7.2 KONTROLA KONSTRUKCNEHO
TVARU/MONTAZNEJ POZICIE

Prevodovka musi byt namontovana v
konstruk&nom tvare popisanom na Stitku; iné
montazne pozicie vyzaduju zmenu Urovne
alebo systému mazania.

7.3 KONTROLA SMERU ROTACIE

Preverte najprv spustenie smeru rotacie v
pripade bloku spatného chodu a ndteného
mazania pomocou jednosmernych Eerpadiel.
Pokial je smer volnej rotacie bloku spatného
chodu nespravny je potrebné ho zmenit.
Pokyny pre vykonanie operacii potrebnych pre
uvedenie prevodovky do prevadzky su uvedené
v paragrafe 6.11.

7.4 KONTROLA SPECIALNYCH
PREVODOVIEK PRE ZMENU RYCHLOSTI

V pripade prevodoviek s rychlostnymi prevodmi
vykonajte operaciu zaradenia rychlostného
stupfia pri zastavenom stroji, za pomoci
rota¢ného impulzu udelenému osi nezatazeného
motora.

ZataZujte postupne paku prevodovky tak, aby
pocas zarad'ovania a na konci drahy nedoslo k
narazom (maximalne statické zatazenie paky je
800 N).

Udrziavajte to nastavenie mechanického
koncového spinaca, ktoré bolo v momente
dodania; operaciu vyradenia rychlostného
stupna vykonajte pri zabrzdenom stroji.
Prevodovky s rychlostnymi prevodmi maju pri
spatnom chode uhlovu vélu > di 15E.

Uhlova vola je spdsobena Specidlnym profilom
tvaru lastoviCieho chvosta, ktory firma GSM
pouziva pri prenose pohonu z radenia na
sukolie.
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Riduttori

(B

7. URUCHAMIANIE

7.5 KONTROLA PRODUKTOW ATEX
) 1. Nalezy upewni¢ sig, ze podczas
pracy reduktor jest dostatecznie
wentylowany i ze nie wystepuja w

A poblizu zadne Zrodta ciepta;

(HIGH TECH ({4 gag )l LT

7. ZPROVOZNENI

7.5 KONTROLY VYROBKU ATEX

1. Zkontrolujte, zda je béhem provozu reduktor
dostatecné ventilovén a zda se v jeho blizkosti
nevyskytuji zdroje tepla;

7. UVEDENIE DO PREVADZKY

7.5 PREVIERKY VYROBKOV ATEX

1. Presvedcte sa, ¢i ma prevodovka pocas
prevadzky dostato¢né vetranie a i nie su v jej
blizkosti zdroje tepla.

2. Nalezy upewnic¢ sie, ze podczas
pracy temperatura  powietrza
chtodzacego nie przekracza 40°C,
w przeciwnym wypadku zostang

H
i V-
41 4

utracone warunki obowigzywania

certyfikatu zgodnosci produktow,

dostarczanego przez GSM SpA.

2. Zkontrolujte, zda teplota chladiciho vzduchu
za chodu nepresahuje 40°C; v pripade, Ze
presahuje, prestava platit certifikdt o shodé
vyrobku dodany firmou GSM SpA .

2. Presvedcte sa, Ci pocCas prevadzky neprekroci
teplota vzduchu ochladzovania 40°C; v
opacnom pripade prepada platnost podmienok
stanovenych Vyhlasenim o zhode na vyrobok
dodany firmou GSM SpA .

| 3. Nalezy sprawdzi¢ temperature
powierzchniowa reduktora —w
A trakcie pracy:

a. Sprawdzi¢ temperature
powierzchniowg reduktora w
pierwszych godzinach jego pracy (standardowe
warunki pracy osiaga sie z reguty po 3 godzinach
pracy przy petnym obcigzeniu).b.Temperatura,
jaka osiaga reduktor, zalezy od liczby obrotéw,
stosunku przetozenia i ksztattu obudowy. Nalezy

przestrzegaé maksymalnych mocy z
uwzglednieniem odpowiadajacej im liczby
obrotéw  silnika, zgodnie z tabliczkg
znamionowg na urzadzeniu.c. Maksymalna

temperatura powierzchni reduktora przy petnym
obcigzeniu, uwzgledniajgc maksymalna
dopuszczalng temperature otoczenia 40°C, nie
powinna przekracza¢ 130°C w przypadku klasy
temperaturowej T4 (lub 135°C) i 93°C w
przypadku klasy temperaturowej T5 (lub 100°C),
W przypadku przekroczenia podanej
temperatury, nalezy natychmiast zatrzymacé
prace i skontaktowaé sie z Serwisem
Technicznym GSM SpA.

3. Kontrola povrchové teploty reduktoru za
chodu:

a. Zkontrolujte v prvnich hodinach chodu
povrchovou teplotu reduktoru (stavu reZimu se
vétsinou dosahne v prvnich 3 hodinach pri plném
zatizeni).

b.Teplota, které reduktor mize dosahnout, je
proménliva podle poctu otacek, prevodniho
poméru a predepsané polohy, dodrzujte
maximalni instalovatelny vykon s prislusnym
poctem otacek motoru, tak, jak je uvedeno na
Stitku.

c.Maximalni teplota povrchi reduktoru pfi plném
zatizeni, vezmeme-li v dvahu maximalni
povolenou teplotu prostiedi 40°C, nesmi
presahnout, v pripadé teplotni tfidy T4 (nebo
135°C), 130 °C;

v pripadé teplotni tfidy T5 (nebo 100°C), 93°C.

V pripadé jejiho presazeni okamzité zastavte
chod a zkontaktujte oddéleni technického
servisu GSM SpA .

(L T4 max=130°

3. Previerka povrchovej teploty prevodovky
pocas prevadzky :

a. PocCas prvych hodin prevadzky preverte
povrchovu teplotu prevodovky (stav normalneho
rezimu sa dosiahne obyc&ajne pocas prvych 3
hodin pIného zatazenia).

b. Teplota ktort dosiahne prevodovka sa meni v
zavislosti od poctu otacok, prevodového
pomeru a kon$trukénej formy; dodrzujte
maximalne vykony inStalovatelné s prislusnym
pocétom otac¢ok motora tak, ako je uvedené na
Stitku.

c.Maximalna povrchova teplota prevodovky pri
plnom zatazeni pokial uvazujeme maximalnu
povolent teplotu prostredia 40°C, nema
presiahnut v pripade triedy teploty T4 (alebo
135°C) 130 °C;

av pripade triedy teploty T5 (alebo 100°C) 93°C.

V pripade presiahnutia teploty okamzite zastavte
prevadzku a kontaktujte servisnu sluzbu firmy
GSM SpA .

T5 max=93°

| T4 max=130°

T5 max=93°
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8. SMAROWANIE

8.0 WYBOR RODZAJU OLEJU

Dostepne oleje nalezg generalnie do trzech
gtéwnych klas:

1) Oleje mineralne

2) Oleje syntetyczne Poli-Alfa-Olefiny

3) Oleje syntetyczne Poli-GlikoleOdpowiedni
wyboér oleju jest przewaznie zwigzany z
warunkami zastosowania. Reduktory niezbyt
mocno obcigzane i o przerywanym cyklu pracy,
wolne od skokdéw temperatur, moga oczywiscie
by¢ smarowane olejem mineralnym.

W przypadku intensywnego uzytkowania, gdy
spodziewane jest duze i ciagte obciazenie
reduktoréw, z wynikajacym z tego wzrostem
temperatury, najlepiej bedzie uzy¢ oleju
syntetycznego typu polialfaolefinowego (PAO).
Oleje typu poliglikole (PG) stosowane sa
wytgcznie w przypadkach wysokich wartosci
tarcia $lizgowego pomiedzy powierzchniami
styku, na przyktad w przypadku watdéw
Slimakowych.  Nalezy je stosowac¢ bardzo
ostroznie, poniewaz nie sg one kompatybilne z
innymi olejami i sg catkowicie mieszalne z woda.
Zjawisko to jest szczegdlnie niebezpieczne,
poniewaz nie jest tatwo zauwazalne i szybko
obniza wtasciwosci smarne oleju.

Oprocz wymienionych olejéw, nalezy pamigtac,
ze istniejg jeszcze oleje dla przemystu
spozywczego. Sa one stosowane w przemysle
spozywczym, gdyz sg produktami specjalnymi,
ktére nie sa szkodliwe dla zdrowia. Rézni
producenci dostarczaja oleje nalezgce do
wszystkich tych grup, o bardzo podobnych
cechach.

Nizej przedstawiamy tabele poréwnawcza.
TABELA 8.1

8.2 Zasady bezpieczenstwa
przyjete dla produktéw “ATEX”
1-Nalezy uzywac tylko
A syntetycznych srodkéw smarnych
2-Nalezy wykorzystywa¢  korki
odpowietrzajace (jezeli sa na
wyposazeniu) z zaworem bezpieczenstwa

(HIGH TECH ({4 gag )l LT

8. PROMAZAVANI

8.0 VOLBA TYPU OLEJE

Oleje, které jsou k dispozici, vétsinou patfi do tfi
hlavnich skupin:

1) Mineralni oleje

2) Polyalfaolefinové syntetické oleje

3) Polyglykolové syntetické oleje

Vhodny vybér zavisi vétsinou na podminkach
pouziti. Ne prili§ zatizené reduktory a reduktory s
nepravidelnym  provoznim  cyklem,  bez
vyznamnych teplotnich vykyvd, mohou byt
samoziejmé promazavany mineralnim olejem.

V pfipadé velkého provozniho vytiZzeni, kdyZ jsou

reduktory velmi zatizeny a nepretrZitym
zpusobem, s naslednym predpokladanym
naristem teploty, je vhodnéjsi pouzivat

synteticka maziva jako polyalfaolefin (PAO).
Oleje polyglykolového typu (PG) se pouZivaji
pouze v pripadé aplikaci s velkym tfenim mezi
kontakty, napr. u sSnekovitych Sroubd. Pri jejich
pouZiti je treba davat velky pozor, nebot nejsou
kompatibilni s dalSimi oleji a snadno se misi s
vodou. Tento fenomén je zviasté nebezpecny,
nebot neni vidéet, ale rychle znehodnocuje
mazaci vilastnosti oleje.

Pripominame, Ze kromé vyse uvedenych oleji
existuji i oleje pro potravinarsky primysl. Tyto
oleje se vyuZivaji specialné v potravinarském
prumyslu, nebot to jsou specialni zdravi
neskodné vyrobky. RUzni vyrobci nabizeji oleje
naleZejici do vSech uvedenych skupin, které maji
velmi podobné viastnosti.

Dale uvedeme srovnavaci tabulku.
TABUL 8.1

8.2 Bezpecnostni
vyrobky “ATEX”
1-Pouziti pouze maziv na syntetické bazi
2-Odvzdu$fiovaci zatky (tam, kde
predepsany) se zabrarnovacim ventilem

specifikace pouzité pro

jsou

GSM_mod.MT01 PLCZSK 0.4 €D

8. MAZANIE

8.0 VYBER TYPU OLEJA

Dostupné oleje patria vo v§eobecnosti do tychto
troch velkych skupin:

1) Mineralne oleje

2) Syntetické oleje na baze polyalfaolefinov

3) Syntetické oleje na baze polyglykolov
Najlepsi vyber je ten, ktory sa robi v sulade s
podmienkami prevadzky. Prevodovky, ktoré nie
sU obzvlast zatazované, také, ktoré maju
diskontinualny cyklus a malé teplotné vykyvy,
moézu byt samozrejme mazané mineralnym
olejom.

V pripade zataZujucej prevadzky, ked sa
predpokladd vysoké a kontinudlne zatazenie
prevodoviek s naslednym predvidatelnym
zvySenim teploty je vhodné pouzivat syntetické
mazadla na baze polyalfaolefinov (PAO).

Oleje na béaze polyglykolov (PG) sa maju
pouzivat vyluéne v pripadoch prevadzky so
silnym Smykovym trenim medzi kontaktmi, napr.
v pripade nekone¢nych skrutiek. Musia byt
pouzité s velkou pozornostou, pretoze nie su
kompatibilné s inymi olejmi a su naopak plne
mieSatelné s vodou. Tento jav je obzvlast
nebezpecny, pretoze je tazko spozorovatelny a
pritom rychlo oslabi mazacie vlastnosti oleja.

Okrem tychto spominanych olejov
pripominame, Ze existuji aj oleje pre
potravinarsky priemysel. Tieto maju Specifické
vyuzitie v potravinarskom priemysle, pretoze sa
jednad o Specidlne vyrobky, nezavadné pre
zdravie.  Rézni vyrobcovia dodavaju oleje
patriace do réznych skupin, ktoré maju vSak
velmi podobné vlastnosti.

V d'alSom uvedieme porovnavaciu tabulku.
TABULKA 8.1

8.2 Bezpecnostné Specifikacie pre vyrobky
ATEX

1-Pouzitie len syntetickych mazacich olejov
2-Vlypustacie uzavery (ak su dodané) s
bezpecnostnym ventilom
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8. SMAROWANIE

8.1.1 WYBOR LEPKOSCI OLEJU
RX- STANDARD

(HIGH TECH ({4 gug) T

8. PROMAZAVANI

8.1.1 VOLBA VISKOZITY OLEJE
RX - STANDARD

®

8. MAZANIE

8.1.1 VYBER VISKOZITY OLEJA
RX- STANDARD

RXO-V-800% RX]O17 009
Input speed Absorbed power Lubrication Viscosity ISO VG at 40° (cSt)

n, (min ) (kW) system i<10 i>10

P<75 68 68

2000 <n, <5000 | 7.5<P<22 oo aoech 68 150
P>22 150 220

P<75 68 150

1000 <n, <2000 | 75<P<37 Porcedor 150 220

il splash

P> 37 220 320

Forced 68 150

P<15 Ol splash 150 220

300 < n. < 1000 Forced 150 220
<M 15<P<55 Ol splash 220 320
Forced 220 320

P>55 Oil splash 320 460

Forced 150 220

P<22 Ol splash 220 320

50 <300 Forced 220 320
<M 22<P<75 Oil splash 320 460
Forced 320 460

P>T75 Oil splash 460 680

W przypadku wymuszonego smarowania za
pomocag pompy, jesli sg wymagane I1SO VG >
220 i/lub temperatury <10°C, prosimy o kontakt.

Tabela obowigzuje dla normalnych predkosci
obwodowych. W przypadku predkosci > 13m/s,
prosimy o kontakt.

8.1.2 WYBOR LEPKOSCI OLEJU
RX- CUSTOMER DRAWING

IV pripadé nasilného promazavani pomoci
Cerpadla, jestlize bude vyZadovana ISO VG > 220
a/nebo teploty < 10°C, nas zkontaktujte.

Tabulka plati pro normaini periferni rychlosti; v
pfipadé rychlosti > 13m/s nds zkontaktujte.

8.1.2 VOLBA VISKOZITY OLEJE
RX - CUSTOMER DRAWING

Pokial su v pripade niteného mazania pomocou
Cerpadla poZadované ISO VG > 220 a/alebo
teploty < 10°C, kontaktujte nas .

Tabulka je platna pre normalne, periferické
rychlosti; v pripade rychlosti > 13m/s,
kontaktujte nas .

8.1.2 VYBER VISKOZITY OLEJA
RX- CUSTOMER DRAWING

REDUKTORY WYKONANE NA PODSTAWIE
RYSUNKU KLIENTA

REDUKTORY PODLE VYKRESU ZAKAZNIKA
PREVODOVKY PODLA VYKRESU ZAKAZNIKA

Nalezy ztozy¢ zapytanie o Karte Produktu (DSR) w Biurze Handlowym GSM
VyZadejte si list vyrobku (DSR) - Obchodni oddéleni GSM
Vyziadajte si tabulku Gdajov - DataSheet (DSR) vyrobku - Obchodné oddelenie GSM
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8. SMAROWANIE 8. PROMAZAVANI 8. MAZANIE
Tabela 8.1 Tabul 8.1 Tabul'ka 8.1
Poly-Alpha-Olefin synthetic oils Polyglycol Sénthetic oils
(PAO) (PG)
Manufacturer
ISO VG ISO VG ISO VG ISO VG ISO VG ISO VG ISO VG ISO VG ISO VG
150 220 320 150 220 320 150 220 320
AGIP Blasia Blasia Blasia _ Blasia SX Blasia SX Blasia S Blasia S Blasia S
150 220 320 220 320 150 220 320
ARAL Degol BG Degol BG Degol BG Degol PAS Degol PAS Degol PAS Degol GS Degol GS Degol GS
150 Plus 220 Plus 320 Plus 150 220 320 150 220 320
BP Energol Energol Energol Enersyn Enersyn Enersyn Enersyn Enersyn Enersyn
GR-XP 150 GR-XP 220 GR-XP 320 EPX 150 EPX 220 EPX 320 SG 150 SG-XP 220 SG-XP 320
CASTROL Alpha SP Alpha SP AlphaSP Alphasyn EP Alphasyn EP Alphasyn EP Alphasyn PG | Alphasyn PG | Alphasyn PG
150 220 320 150 220 320 150 220 320
Tegra Tegra Tegra f f .
CHEVRON Ultr1a5%ear UItrSZGOear UItrgZGOear Synthetic Synthetic Synthetic H|P1e5rgYN H|P2ezr§YN H|P3e2r§YN
Gear 150 Gear 220 Gear 320
ESSO Spartan EP Spartan EP Spartan EP Spartan SEP | Spartan SEP | Spartan S EP Glycolube Glycolube Glycolube
150 220 320 150 220 320 150 220 320
KLUBER Kluberoil Kliberoil Kluberoil Klibersynth Klibersynth Klibersynth Klubersynth Klubersynth Klubersynth
GEM 1-150 GEM 1-220 GEM 1-320 EG 4-150 EG 4-220 EG 4-320 GH 6-150 GH 6-220 GH 6-320
" ’ h Mobilgear Mobilgear Mobilgear
Mobilgear Mobilgear Mobilgear Glygoyle
MOBIL XMP 150 XMP 220 XMP 320 SH(1)5)(()MP SH(2)2)c()MP Sng)(()MP Glygoyle 22 Glygoyle 30 HE320
MOLIKOTE L-0115 L-0122 L-0132 L-1115 L-1122 L-1132 - - -
" ' " Optigear Optigear Optigear . . ’
OPTIMOL Optigear BM Optigear BM | Optigear BM Synthetic A Synthetic A Synthetic A Optiflex A Optiflex A Optiflex A
150 220 320 150 220 320
150 220 320
PAKELO | EROLUBEEP | EROLUBEEP | THOMBE | GEARSINT | GEARSINT | GEARSINT | ALLSINTHS | ALLSINTHS | ALLSINTHS
C 1SO 150 C ISO 220 320 EPN ISO 150 EPN ISO 220 | EPN ISO 320 ISO 150 I1SO 220 ISO 320
PETRONAS PETRONAS PETRONAS PETRONAS PETRONAS PETRONAS PETRONAS PETRONAS PETRONAS
PETRONAS GEAR MEP GEAR MEP GEAR MEP GEAR SYN GEAR SYN GEAR SYN GEAR SYN GEAR SYN GEAR SYN
150 220 320 PAO 150 PAO 220 PAO 320 PAG 150 PAG 220 PAG 320
Q8 Goya 150 Goya 220 Goya 320 El Greco 150 El Greco 220 El Greco 320 Gade 150 Gade 220 Gade 320
OMALA OMALA OMALA Omala Omala Omala OMALA OMALA OMALA
SHELL S2 GX S2 GX S2 GX S4 GXV S4 GXV S4 GXV S4 WE S4 WE S4 WE
150 220 320 150 220 320 150 220 320
TEXACO Meropa Meropa Meropa Pinnacle EP Pinnacle EP Pinnacle EP _ Synlube CLP Synlube CLP
150 220 320 150 220 320 220 320
TOTAL Carter EP Carter EP Carter EP Carter SH Carter SH Carter SH Carter SY Carter SY Carter SY
150 220 320 150 220 320 150 220 320
TRIBOL 1100/150 1100/220 1100/320 1510/150 1510/220 1510/320 800\150 800\220 800\320
Food-grade synthetic lubricants
Rocol Rocol
AGIP Foodlube — Foodlube
Hi-Torque 150 Hi-Torque 320
Gear Oil FM
ESSO - 220 —
Cassida Fluid | Cassida Fluid | Cassida Fluid
FUCHS GL 150 GL 220 GL 320
¥ Kliberoil 4 Kllberoil 4 Kllberoil 4
KLUBER UH1 N 150 UH1 N 220 UH1 N 320
Mobil SHC Mobil SHC Mobil SHC
MOBIL Cibus Series Cibus Series Cibus Series
150 220 320
NON TOX OIL | NON TOX OIL | NON TOX OIL
PAKELO GEAREP ISO | GEAREPISO | GEAR EP ISO
150 220 320

Jezeli temperatura otoczenia T < 0°C nalezy
zmniejszy¢ o jeden stopien lepko$¢ podang w
tabeli i odwrotnie - zwiekszy¢ ja o jeden stopien
jezeli T > 40°C.Dopuszczalne temperatury dla
olejéw mineralnych:

(-10=T = 90)°C (nawet do 100°C w krétkich
okresach).
Dopuszczalne dla
syntetycznych:

(-20 = T= 110)°C (nawet do 120°C w krétkich
okresach).

Dla temperatur wykraczajacych poza te
przedziaty, w przypadku oleju mineralnego, i aby
zwiekszy¢ ilos¢ czasu pomiedzy wymianami
oleju, nalezy zastosowac¢ olej syntetyczny na
bazie polialfaolefin.

temperatury olejéw

Jestlize je teplota prostfedi T < 0°C, snizte
stupen viskozity pfedepsany v tabulce, zvyste
ho v pfipadé, Ze teplota T > 40°C.

Povolené teploty pro mineralni oleje:
(-10 = T = 90)°C (az do 100°C na omezena
obdobi).

Povolené teploty pro syntetické oleje:

(-20 = T = 110)°C (az do 120°C na omezena
obdobi).

Pri teplotach oleje prevysujicich povolené
hodnoty pro mineralni oleje nebo v pfipadé, ze
budete chtit prodlouzit interval vymény maziva,
pouzijte synteticky olej za bazi polyalfaolefinu.

GSM_mod.MT01 PLCZSK 0.4 €D

Ak je teplota prostredia T < 0°C znizte o 1 stupen
viskozitu uvedenu v tabulke, v opaénom pripade
ak T > 40°C zvyste ju o 1 stupen.

Teploty povolené pre minerélne oleje su:
(-10 =T = 90)°C (az do 100°C na obmedzenu
dobu).

Teploty povolené pre syntetické oleje su:
(-20=T = 110)°C (az do 120°C na obmedzenu
dobu).

Pri teplotach mimo povoleny interval, v pripade
pouzitia mineralneho oleja, a v pripade, Ze
chcete predizit interval vymeny mazadla,
pouzite synteticky olej na baze polyalfaolefinov.
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8. SMAROWANIE

8.1.1 WYBOR LEPKOSCI OLEJU

RX- TR-CR
(RX]PIS00)

Olejami zalecanymi dla reduktoréw serii RX
do zastosowania TR-CR sag oleje typu
syntetycznego na bazie poli-alfa-olefin
(PAO); jednakze, kazdy producent oleju
wytwarza wiasny produkt z odmiennymi
wskaznikami lepkosci i dodatkami.

W celu utatwienia wyboru $rodka
smarujgcego, GSM opracowata tabele
podsumowujaca, ktéra, w zaleznosci od
warunkow aplikacyjnych reduktora,
wskazuje najbardziej odpowiednie oleje
réznorodnych marek obecnych na rynku.

(HIGH TECH ({4 gag )l LT

8. PROMAZAVANI

8.1.1 VOLBA VISKOZITY OLEJE
RX - TRCR

Doporucené oleje pro prevodovky série RX
pro aplikaci TR-CR jsou syntetické na bazi
poly-alfa-oleofinu (PAQO); kazdy vyrobce
oleje v8ak vytvori svlj vyrobek s rlznymi
indexy viskozity a aditivy.

Pro usnadnéni vybéru maziva vypracovala
spole¢nost GSM souhrnnou tabulku, ktera
na zékladé podminek pouziti pfevodovky
uvadi nejvhodnéjsi oleje rliznych znacek
dostupnych na trhu.

®

8. MAZANIE

8.1.1 VYBER VISKOZITY OLEJA
RX- TR-CR

Oleje odporucané pre prevodovky série RX
na aplikaciu TR-CR su syntetického typu
na baze polyalfaolefinov (PAO). Kazdy
vyrobca vSak dodava vyrobky s réznou
hodnotou viskozity a pridavnych latok.

Na uahc&enie vyberu maziva vypracovala
spolo¢nost GSM suhrnnu tabuku, ktora
uvadza najvhodnejSie oleje rdznych
znacCiek dostupnych na trhu podla
spdsobu pouzitia prevodovky .

ZONE RANGE - OPTZ
Ambient Temperature - Ta - [°C]

ZONE STANDARD ZONE MULTIGRADE
o | go | de |
o il +s0 20 B 20 W 50
AO-TR B1-TR BO-TR
RANGE 1750 < n; < 1000 220 — 220
o 5Peed M 4000 <y < 500 220 100 220
rlllis
HEATERS i i =
without applying any heaters N
Viscosity - ISO VG at 40° (cSt) - CLP -HC TYPE QILS - (PAQ) Polv-Alpha-Olefin synthetic
68 100 150 220

Degol PAS 150

Degol PAS 220

Meropa Synthetic EP 150

Meropa Synthetic EP 220

Optigear Synthetic X 100

Optigear Synthetic X 150

Optigear Synthetic X 220

Renolin Unisyn XT 100

co1 Optigear Synthetic PD 68 Optigear Synthetic PD 150 Optigear Synthetic PD 220
& |
:z' — — Meropa Synthetic EP 150 Meropa Synthetic EP 220
m — = Agip Blasia FSX 150 Agip Blasia FSX 220
- Renolin Unisyn CLP 68 Renolin Unisyn CLP 100 Renolin Unisyn CLP 150 Renolin Unisyn CLP 220
-

Renolin Unisyn XT 150

Renolin Unisyn XT 220

Klubersynth EG4-150

Klubersynth EG4-220

Klibersynth GEM 4 - 68 N

Klibersynth GEM 4 - 100 N

Klibersynth GEM 4 - 150 N

Klibersynth GEM 4 - 220 N

Mobilgear SHC XMP 150

Mobilgear SHC XMP 220

Gear Syn PAO 150

Gear Syn PAO 220

OMALA S4 GX 150

OMALA S4 GX 220

Meropa Synthetic EP

150 Meropa Synthetic EP 220

Carter SH 150

Carter SH 220
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8. SMAROWANIE

8.3 Pozycje montazu RXP 800

8. PROMAZAVANI

8.3 Montazni polohy RXP 800

(HIGH TECH ({4 gag )l LT

8. MAZANIE

N—"

8.3 Montazne pozicie RXP 800

M5

M6

A

WSKAZOWKA: schemat reprezentatywny rowniez dla przektadni 2 i 3 - 4 stopniowej
Pozn. schéma zobrazeni i pro 2 a 3 - 4 stadia
Pozn. zobrazujica schéma aj pre 2 a 3 - 4 stupne

\/ Korek wlewowy / PInéni/ Plnenie
'V Korek spustowy / Vyprazdriovani / Vypustanie

@ Wskaznik poziomu / Hladina / Hladina

Wizualizacja pokazuje wersje A. .
Aby zobaczy¢ inne wersje, patrz punkt POZYCJE MONTAZU.
Je uvedeno grafické provedeni A. L
Ostatni graficka provedeni viz odstavec MONTAZNI POLOHY.

Zobrazené grafické prevedenie je A. - .
Pokial ide o d'alSie grafické prevedenia pozrite si odsek MONTAZNE POZICIE.

llos¢é smaru / MnoZstvi maziva / Mnozstvo mazadla ()
802 804 806 808 810 812 814 816 818 820 822 824 826 828 830 832
M1-M2| 25 3,5 4,9 6,9 9,6 13,0 19,0 | 26,0 | 37,0 | 52,0 | 72,0 | 100,0 - - - -
RXP1 M3 3,8 5,3 7,5 11,0 15,0 | 21,0 | 30,0 | 42,0 | 61,0 | 850 | 115,0 | 156,0 - - - -
M4 3,5 4,9 7,0 9,8 14,0 | 22,0 | 28,0 | 40,0 | 56,0 | 78,0 | 111,0 | 152,0 - - - -
M5-M6| 3,6 5,0 71 10,0 14,0 | 20,0 | 29,0 | 40,0 | 57,0 | 79,0 | 110,0 | 151,0 - - - -
M1-M2| 3,3 4,7 6,5 9,0 13,0 18,0 | 25,0 | 35,0 | 49,0 | 69,0 | 113,0 | 158,0 | 221,0 | 265,0 | 370,0 -
axpa |3 6,1 86 | 12,0 | 17,0 | 24,0 | 34,0 | 48,0 | 68,0 | 950 | 133,0 | 201,0 | 285,0 | 400,0 | na zaméwienie| —
M4 51 7,2 10,0 15,0 | 20,0 | 29,0 | 40,0 | 56,0 | 80,0 | 114,0 | 156,0 | 218,0 | 306,0 | na poZadani -
M5-M6 | 4,6 65 | 94 | 13,0 | 180 | 250 | 350 | 50,0 | 70,0 | 99,0 | 139,0 | 196,0 | 275,0 | ha poZiadanie | _
M1-M2| 3,9 5,5 7,6 11,0 | 150 | 21,0 | 29,0 | 41,0 | 58,0 | 81,0 | 113,0 | 158,0 | 221,0 | 310,0 | 433,0 | 605,0
Rxpa |3 81 | 11,0 | 150 | 22,0 | 32,0 | 44,0 | 62,0 | 87,0 | 125,0 | 175,0 | 246,0 | 345,0 | 485,0 na zaméwienie
M4 6,6 9,2 13,0 18,0 | 26,0 | 36,0 | 50,0 | 71,0 | 102,0 | 144,0 | 201,0 | 285,0 | 400,0 na pozadani
M5-M6| 5,1 7,3 | 10,0 | 140 | 20,0 | 28,0 | 40,0 | 56,0 | 79,0 | 111,0 | 156,0 | 218,0 | 306,0 na poziadanie
M1 58,0 | 81,0 | 113,0 | 168,0 | 221,0 | 310,0 | 433,0 | 605,0
4,9 6,4 9,5 12,8 18,8 | 24,4 | 36,3 | 47,6
M2 na zamowienie/ na poZgdani / na poziadanie
RXP4 | M3 10,1 | 12,8 | 18,8 | 255 | 40,0 | 51,0 | 77,5 | 100,9 | 125,0 | 175,0 | 246,0 | 345,0 | 485,0 na zaméwienie
M4 8,3 10,7 16,3 | 209 | 32,5 | 41,8 | 62,5 | 82,4 | 102,0 | 144,0 | 201,0 | 285,0 | 400,0 na pozadani
M5-M6 71 9,5 14,0 18,2 | 28,0 | 36,4 | 56,0 | 72,8 | 79,0 | 111,0 | 156,0 | 218,0 | 306,0 na poziadanie
llosci oleju sg przyblizone. Dla MnoZstvi oleje jsou priblizna; pro radné  Mnozstva oleja suU aproximativne; pre
prawidtowego smarowania nalezy mazani je tfeba vzit v uvahu hladinu  spravne mazanie je potrebné riadit sa
fgéﬁ\lzc%?;e poziom oleju wskazany na  oznacenou na reduktoru. podfa hladiny vyznacenej na prevodovke.
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8. SMAROWANIE

8.4 Pozycje montazu RXO-V 800

(HIGH TECH ({4 gug) T

8. PROMAZAVANI 8. MAZANIE

8.4 Montazni polohy RXO-V 800 8.4 Montazne pozicie RXO-V 800

M4

M5

M6

WSKAZOWKA: schemat reprezentatywny rowniez dla przektadni 2 i 3 - 4 stopniowej
Pozn. schéma zobrazeni i pro 2 a 3 - 4 stadia

Pozn. zobrazujica schéma aj pre 2 a 3 - 4 stupne

\
v

Korek wlewowy / PInéni/ Plnenie

Korek spustowy / Viyprazdriovani / Vypustanie

@ Wskaznik poziomu / Hladina / Hladina

36

Wizualizacja pokazuje wersjg A. .
Aby zobaczy¢ inne wersje, patrz punkt POZYCJE MONTAZU.
Je uvedeno grafické provedeni A. L

Ostatni graficka provedeni viz odstavec MONTAZNI POLOHY.

Zobrazené grafické prevedenie je A. )
Pokial ide o d'al$ie grafické prevedenia pozrite si odsek MONTAZNE POZICIE.
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8. SMAROWANIE

8.4 Pozycje montazu RXO-V 800

(HIGH TECH ({4 gag )l LT

8. PROMAZAVANI

8.4 Montazni polohy RXO-V 800

8. MAZANIE

8.4 Montazne pozicie RXO-V 800

llo§¢é smaru / MnoZstvi maziva / Mnozstvo mazadla (I
802 804 806 808 810 812 814 816 818 820 822 824 826 828 830 832
M1 - M2 2,5 3,5 4,9 6,9 9,6 13,0 19,0 26,0 37,0 52,0 72,0 100,0 - - - —
RXO1 M3 3,8 5,3 7,5 11,0 15,0 21,0 30,0 42,0 61,0 85,0 1150 | 156,0 - — - -
RXV1 M4 3,5 4,9 7,0 9,8 14,0 22,0 28,0 40,0 56,0 78,0 11,0 | 152,0 — — — —
M5-M6| 36 5,0 7,1 10,0 14,0 20,0 29,0 40,0 57,0 79,0 110,0 | 151,0 - - - -
M1-M2| 33 4,7 6,5 9,0 13,0 18,0 25,0 35,0 49,0 69,0 1130 | 1580 | 2210 | 2650 | 3700 -
RXO2 M3 6,1 8,6 12,0 17,0 24,0 34,0 48,0 68,0 95,0 133,0 | 201,0 | 2850 | 4000 na zambwienie —
RXV2 M4 5,1 7.2 10,0 15,0 20,0 29,0 40,0 56,0 80,0 1140 | 1560 | 2180 | 3060 na poZadani -
M5-M6| 46 6,5 9.4 180 | 180 | 250 | 850 | 500 | 700 | 990 | 1390 | 1960 | 2750 | M@podadanie _
M1-M2| 39 55 7,6 11,0 15,0 21,0 29,0 41,0 58,0 81,0 1130 | 1580 | 2210 | 3100 | 4330 | 6050
RXO3 M3 8,1 11,0 15,0 22,0 32,0 44,0 62,0 87,0 1250 | 1750 | 2460 | 3450 | 4850 na zamGwienie
RXV3 M4 6,6 9,2 13,0 18,0 26,0 36,0 50,0 71,0 102,0 | 1440 | 2010 | 2850 | 4000 na poZadani
M5-M6 | 51 73 10,0 14,0 20,0 28,0 40,0 56,0 790 | 1110 | 1560 | 2180 | 306,0 na poziadanie
M1-M2| 49 6,4 9,5 12,8 18,8 24,4 36,3 47,6 58,0 81,0 1130 | 1580 | 2210 | 3100 | 4330 | 6050
RXO4 M3 10,1 12,8 18,8 25,5 40,0 51,0 77,5 100,9 | 1250 | 1750 | 2460 | 3450 | 4850 na zaméwierie
M4 8,3 10,7 16,3 20,9 32,5 418 62,5 82,4 102,0 | 1440 | 2010 | 2850 | 4000 na pozédani
M5-M6 | 7.1 95 14,0 18,2 28,0 36,4 56,0 72,8 790 | 1110 | 1560 | 2180 | 306,0 na poziadanie
llosci oleju sa przyblizone. Dla  MnoZstvi oleje jsou priblizna; pro radné  MnoZstvd oleja su aproximativne; pre
prawidtowego smarowania nalezy mazani je tfeba vzit v Uvahu hladinu  spravne mazanie je potrebné riadit sa
sprawdzi¢ poziom oleju wskazany na  oznacdenou na reduktoru. podra hladiny vyznagenej na prevodovke.
reduktorze.
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Riduttori

N—"

8. SMAROWANIE

8.5 Pozycje montazu RXP 800 LIFT

Smarowanie przektadni réznicowej

Ogodlne

Zalecamy stosowanie
syntetycznych PAO.

W tabeli 2.2 pokazane sg ilosci oleju
konieczne dla prawidtowego dziatania
reduktoréw.

olejow

Wymagania w fazie zamawiania i zakres
dostawy

Reduktory o rozmiarze 70 dostarczane sa
wraz z syntetycznym olejem o lepkosci ISO
320.

Reduktory o rozmiarach 100, 125, 160,
180, 225 sg dostarczane gotowe do
nasmarowania, ale bez dotaczonego
smaru, ktéry moze zosta¢ dostarczony na
zamoéwienie klienta. Nalezy zawsze
okresli¢ pozycje montazu.

8. PROMAZAVANI

8.5 Montazni polohy RXP 800 LIFT

Promazavani diferencialu

VSeobecné

Doporucujeme pouZiti oleji na syntetické
bazi PAO.

V tab. 2.2 jsou uvedena mnoZstvi oleje
nutna pro radné fungovani reduktord.

Predpisy ve fazi objednavky a stav
dodavky

Reduktory velikosti 70 jsou dodavany
naplnéné syntetickym olejem o viskozité
ISO 320.

Reduktory velikosti 100, 125, 160, 180, 225
jsou dodavany pripravené k olejovému
promazavani, ale bez maziva, které mize
byt dodano na pozadani. VZdy je treba
uvést montazni polohu.

8. MAZANIE

8.5 Montazne pozicie RXP 800 LIFT

Diferencialne mazanie

Udaje

Odporu¢ame pouzitie olejov na synteticke;j
baze PAO.

V tab. 2.2 sU uvedené mnozstva oleja
potrebné pre spravnu funkciu prevodoviek.

Predpisy vo faze objednavky a stav
dodavky

Prevodovky o velkosti 70 su dodavané
naplnené syntetickym olejom s viskozitou
ISO 320.

Prevodovky o velkosti 100, 125, 160, 180,
225 su dodavané pripravené pre mazanie
olejom ale bez mazadla, ktoré vSak méze
byt dodané na poziadanie. Je vzdy
potrebné Specifikovat montaznu poziciu.

M1S

M4s M1D

M2D

M3D M4D

vV  Korek wlewowy / PInéni/ Plnenie
V¥  Korek spustowy / Vyprazdriovani / Vypustanie
@ Wskaznik poziomu / Hladina / Hladina
llos¢ smaru / MnozZstvi maziva / Mnozstvo mazadla (l)
Pozycje montazu Zakres dostawy
E Montazni polohy Stav dodavky
Montazne pozicie (S,I,D,F) Stav pri dodani
M1 M2 M3 | M4 | M5 M6
Reduktory dostarczane w komplecie z olejem
syntetycznym
Reduktory dodané napinéné syntetickym
70 0.700 i
Dodané prevodovky naplnené syntetickym
mazadlom.
100 4.0 21"
Reduktory przygotowane do smarowania
125 55 2.9" P ejem
160 9.0 5.0" Reduktory pfipravené k olejovému
180 17.0 78" promazavani
205 250 1150 Prevodovky pripravené pre mazanie olejom.

(1) lloci orientacyjne; podczas napetniania sprawdzac
wziernik poziomu oleju.
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(1) Orientacni mnozstvi; béhem plnéni se fidit
kontrolkou hladiny.
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(1) Indikativne mnozstva; pocas plnenia sa riadte
kontrolkou hladiny.
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@ I " Riduttori
w ndustrial N -

8. SMAROWANIE 8. PROMAZAVANI 8. MAZANIE
8.5 Pozycje montazu RXP 800 LIFT 8.5 Montazni polohy RXP 800 LIFT 8.5 Montazne pozicie RXP 800 LIFT
Pozycje montazu Montazni polohy Montazne pozicie

M5

M4

A

Wizualizacja pokazuje wersje A.

v  Korek wlewowy / PInéni/ Plnenie Aby zobaczyé inne wersje, patrz punkt POZYCJE MONTAZU.
V¥  Korek spustowy / Vyprazdriovani / Vypustanie Je uvedeno grafické provedeni A. o
=Y Wskaznik poziomu / Hladina / Hladina Ostatni graficka provedeni viz odstavec MONTAZNI POLOHY.

Zobrazené grafické prevedenie je A. - .
Pokial ide o dalSie grafické prevedenia pozrite si odsek MONTAZNE POZICIE.

llos¢é smaru / MnoZstvi maziva / Mnozstvo mazadia (l)
802 804 806 808 810 812 814 816 818 820 822 824
M1 - M2 3.9 5.5 7.6 11 15 21 29 41 58 81 113 158
M3 8.1 11 15 22 32 44 62 87 125 175 246 345
FxPs M4 6.6 9.2 13 18 26 36 50 71 102 144 201 285
M5 - M6 5.1 7.3 10 14 20 28 40 56 79 111 156 218

llo$¢ smaru llosci oleju sg przyblizone. Dla  MnozZstvi maziva Mnozstvi oleje jsou  Mnozstva oleja su aproximativne; pre

prawidtowego smarowania nalezy  priblizna; pro radné mazani je treba vzit v spravne mazanie je potrebné riadit sa
sprawdzi¢ poziom oleju wskazany na Uvahu hladinu oznacenou na reduktoru. podfa hladiny vyznacenej na prevodovke.
reduktorze.
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Riduttori m Industrial

8. SMAROWANIE 8. PROMAZAVANI 8. MAZANIE
8.6 Pozycje montazu RXP 700 EST 8.6 Montazni polohy RXP 700 EST 8.6 Montazne pozicie RXP 700 EST
Pozycje montazu Montazni polohy Montazne pozicie

M5

WSKAZOWKA: schemat reprezentatywny réwniez dla przektadni 3 stopniowej

Korek spustowyWskaznik poziomu Wizualizacja pokazuje wersje BUS.
Pozn. schéma zobrazeni i pro 3 stadia

Hladina Je uvedeno grafické provedeni BUS.
Pozn. zobrazujiica schéma platna aj pre 3 stupne Hladina Zobrazené grafické prevedenie je BUS.
\/  Korek wlewowy / PInéni/ Plnenie

W Korek spustowy / Vyprazdriovani / Vlypustanie

@ Wskaznik poziomu / Hladina / Hladina
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(HIGH TECH ({4 gag )l LT

8. PROMAZAVANI

8. SMAROWANIE

8.6 Pozycje montazu RXP 700 EST 8.6 Montazni polohy RXP 700 EST

8. MAZANIE

8.6 Montazne pozicie RXP 700 EST

Pozycje montazu Montazni polohy Montazne pozicie
llo$¢ smaru / MnoZstvi maziva / MnoZstvo mazadla [Kg]
Pozycje montazu i 4
Morytéjz“n/ polohy Zakres dostawy L';ég:tkg;?(w Pozycje montazu
Montazna pozicia Stav dodavky Anzahl Montazni polohy
V1 M2 M3 M4 V5 M6 Stav pri dodani Podet UzAVErov Montézna pozicia
712 | 2.20 | 2.20 | 2,50 | 2.50 | 2.60 | 2.60
RXP2 | 716 | 3.70 | 3.70 | 4.50 | 4.50 | 4.80 | 4.80 Reduktory przygotowane do
smarowania olejem* Konieczna
720 | 8.70 | 8.70 | 122 | 124 | 13.3 | 13.3 Reduktory pfipravené k olejovému 8 NUtg
712 | 215 | 2.15 | 250 | 2.50 | 2.60 | 2.60 promazavani* ) Potrebné
Prevodovky pripravené pre mazanie
RXP3 | 716 | 3.70 | 3.70 | 450 | 4.50 | 4.80 | 4.80 olejom
720 | 8.70 | 870 | 122 | 124 | 13.3 | 133

llos¢ smaru llosci oleju sg przyblizone. Dla  MnoZstvi oleje jsou pfiblizna; pro radné

prawidtowego smarowania nalezy mazani je tfeba vzit v uvahu hladinu
sprawdzi¢ poziom oleju wskazany na  oznacenou na reduktoru.
reduktorze.

GSM_mod.MT01 PLCZSK 0.4 €D

Mnozstva oleja su aproximativne; pre
sprdvne mazanie je potrebné riadit sa
podla hladiny vyznacenej na prevodovke.
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N :

RXP/800/EST

8. SMAROWANIE 8. PROMAZAVANI 8. MAZANIE
8.6 Pozycje montazu RXP 800 EST 8.6 Montazni polohy RXP 800 EST 8.6 Montazne pozicie RXP -800 EST
Pozycje montazu Montazni polohy Montazne pozicie
.- M1 M3
_ \
@ e
]
v
M1 M2 M3
o [
5
N i
ol
i c S|
M5 M6 BUS ¥ M2
WSKAZOWKA: schemat reprezentatywny réwniez dla przektadni 2 stopniowej Korek spustowyWskaznik poziomu Wizualizacja pokazuje wersje BUS.
Pozn. schéma zobrazen( i pro 2 stadia Hladina Je uvedeno grafické provedeni BUS.

Hladina Zobrazené grafické prevedenie je BUS.
Pozn. zobrazujiica schéma platna aj pre 2 stupne

\/  Korek wlewowy / PInéni/ Plnenie
W Korek spustowy / Vyprazdriovani / Vlypustanie
@ Wskaznik poziomu / Hladina / Hladina
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08

RXP/800/EST

8. SMAROWANIE

8.6 Pozycje montazu RXP 800 EST

Pozycje montazu

(HIGH TECH ({4 gag )l LT

8. PROMAZAVANI

8.6 Montazni polohy RXP 800 EST

Montazni polohy

8. MAZANIE

Montazne pozicie

N—"

8.6 Montazne pozicie RXP -800 EST

llosé smaru / MnozZstvi maziva / Mnozstvo mazadla (I)

802 804 806 808 810 812 814 816 818 820
M1 - M2 3.3 4.7 6.5 9 13 18 25 35 49 69
M3 6.1 8.6 12 17 24 34 48 68 95 133
RXP2
M4 5.1 7.2 10 15 20 29 40 56 80 114
M5 - M6 4.6 6.5 9.4 13 18 25 35 50 70 99
M1 - M2 3.9 5.5 7.6 11 15 21 29 41 58 81
M3 8.1 11 15 22 32 44 62 87 125 175
RXP3
M4 6.6 9.2 13 18 26 36 50 71 102 144
M5 - M6 5.1 7.3 10 14 20 28 40 56 79 111

llos¢ smaru llosci oleju sg przyblizone. Dla

prawidtowego

smarowania

nalezy

sprawdzi¢ poziom oleju wskazany na

reduktorze.

MnozZstvi oleje jsou priblizng; pro fadné  Mnozstva oleja su aproximativne; pre
mazani je tfeba vzit v Uvahu hladinu  spravne mazanie je potrebné riadit sa

oznacenou na reduktoru.

GSM_mod.MT01 PLCZSK 0.4 €D

podla hladiny vyznacenej na prevodovke.
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8. SMAROWANIE

8.6 Pozycje montazu RXO-V 700 EST

Pozycje montazu

8. PROMAZAVANI

8. MAZANIE

8.6 Montazni polohy RXO-V 700 EST 8.6 Montazne pozicie RXO-V -700 EST

Montazni polohy

Montazne pozicie

M4 M5

M6

B-BS

\/  Korek wlewowy / PInéni/ Plnenie
W Korek spustowy / Vyprazdriovani / Vlypustanie
@ Wskaznik poziomu / Hladina / Hladina
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8. SMAROWANIE

8.6 Pozycje montazu RXO-V 700 EST

Pozycje montazu

(HIGH TECH ({4 gag )l LT

8. PROMAZAVANI

8.6 Montazni polohy RXO-V 700 EST

Montazni polohy

8. MAZANIE

8.6 Montazne pozicie RXO-V -700 EST

Montazne pozicie

llos¢ smaru / MnoZstvi maziva / MnoZzstvo mazadla [Kg]
Pozycja montazu ) | . .
Montézni poloha Zakres dostawy Liczba korkow Pozycja montazu
Montazna pozicia Stav dodavky Pocet zatek Montazni poloha
Stav dodavky Pocet uzaverov Montazna pozicia
M1 M2 M3 M4 M5 M6
712 | 2.20 | 2.20 | 2.50 | 2.50 | 2.60 | 2.60 Reduktory przygotowane do smarowania olejem* Konieczna
RXO1 | 716 | 4.00 | 4.00 | 4.40 | 4.40 | 4.50 | 4.50 Reduktory pfipravené k olejovému promazavani* 8 Nutna
Prevodovky pripravené pre mazanie olejom* Potrebné
720 | 9.10 | 9.10 | 10.2 | 10.5 | 13.3 | 13.3
llo$¢ smaru / MnoZstvi maziva / MnoZstvo mazadla [Kg]
Pozycja montazu ) i . .
Montazni poloha Zakres dostawy Liczba korkow Pozycja montazu
Montazna pozicia Stav dodavky Pocet zatek Montazni poloha
Stav dodavky Pocet uzaverov Montazna pozicia
M1 M2 M3 M4 M5 M6
712 | 220 | 2.20 | 250 | 2.50 | 2.60 | 2.60 .
Reduktory przygotowane do smarowania olejem* Konieczna
RXV1 716 | 4.00 | 4.00 | 4.40 | 4.40 | 4.50 | 4.50 Reduktory pfipravené k olejovému promazavani* 8 Nutna
Prevodovky pripravené pre mazanie olejom* Potrebné
720 | 9.10 | 9.10 | 10.2 | 10.5 | 13.3 | 13.3

llos¢ smaru llosci oleju sg przyblizone. Dla

prawidtowego

smarowania

nalezy

sprawdzi¢ poziom oleju wskazany na

reduktorze.

GSM_mod.MT01 PLCZSK 0.4 €D

MnozZstvi oleje jsou priblizng; pro radné
mazani je treba vzit v uvahu hladinu

oznacenou na reduktoru.

Mnozstva oleja su aproximativne; pre
sprdvne mazanie je potrebné riadit sa

podla hladiny vyznacenej na prevodovke.
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Riduttori

8. SMAROWANIE

8.6 Pozycje montazu RXO-V 800 EST

Pozycje montazu

\/  Korek wlewowy / PInéni/ Plnenie

(HIGH TECH ({4 gag )l LT

8. PROMAZAVANI

8.6 Montazni polohy RXO-V 800 EST

Montazni polohy

8. MAZANIE

®

8.6 Montazne pozicie RXO-V 800 EST

Montazne pozicie

W Korek spustowy / Vyprazdriovani / Vlypustanie

@ Wskaznik poziomu / Hladina / Hladina

llo§¢ smaru / MnoZstvi maziva / Mnozstvo mazadla ()
802 804 806 808 810 812 814 816 818 820
M1 - M2 3,3 4,7 6,5 9,0 13,0 18,0 25,0 35,0 49,0 69,0
RXO2 M3 6,1 8,6 12,0 17,0 24,0 34,0 48,0 68,0 95,0 133,0
RXV2 M4 5,1 7,2 10,0 15,0 20,0 29,0 40,0 56,0 80,0 114,0
M5 - M6 4,6 6,5 9,4 13,0 18,0 25,0 35,0 50,0 70,0 99,0

llos¢ smaru llosci oleju sg przyblizone. Dla

prawidtowego

smarowania

nalezy

sprawdzi¢ poziom oleju wskazany na

reduktorze.

46

MnozZstvi oleje jsou priblizng; pro radné
mazani je treba vzit v uvahu hladinu

oznacenou na reduktoru.
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Mnozstva oleja su aproximativne; pre
sprdvne mazanie je potrebné riadit sa
podla hladiny vyznacenej na prevodovke.
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8. SMAROWANIE

(RX|PJS00

8.6 Pozycje montazu RXP 800 CR

8. PROMAZAVANI

8.6 Montazni polohy RXP 800 CR

8. MAZANIE

8.6 Montazne pozicie RXP 800 CR

Sni7—Pinenie
V¥ Korek spustowy / Vyprazdriovani / Vlypustanie
@ Wskaznik poziomu / Hladina / Hladina

M5

llo§¢é smaru / MnoZstvi maziva / Mnozstvo mazadla (l)

802 804

806 808 810 812

814 816 818 820

RXP2-CR 2.1 2.9

4.2 5.9 8.1 11.3

15.8 22.5 31.5 44.6

llos¢ smaru llosci oleju sg przyblizone. Dla
prawidtowego smarowania nalezy
sprawdzi¢ poziom oleju wskazany na
reduktorze.

UWAGA

Ewentualne dostawy z przystosowaniem
korkbw odmiennym od wskazanego w
tabeli, musz zosta¢ uzgodnione.

Mnozstvi oleje jsou priblizna; pro fadné
mazani je treba vzit v uvahu hladinu
oznacenou na reduktoru.

UPOZORNENI
Dodavky s jinymi uzavery, nez je uvedeno v
tabulce, je tfeba dohodnout.

GSM_mod.MT01 PLCZSK 0.4 €D

Mnozstva oleja su aproximativne; pre
sprdvne mazanie je potrebné riadit sa
podla hladiny vyznacenej na prevodovke.

UPOZORNENIE
Dodavky s inymi uzavermi ako je uvedené v
tabuke je potrebné dohodnut.
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8. SMAROWANIE

8.6 Pozycje montazu RXO 800 TR

8. PROMAZAVANI

8.6 Montazni polohy RXO 800 TR

8. MAZANIE

8.6 Montazne pozicie RXO 800 TR

Korek wlewowy / PInéni/ Plnenie

Korek spustowy / Vyprazdriovani / Vlypustanie
Wskaznik poziomu / Hladina / Hladina
Magnetic plug

®0 «4<

M6

llo§¢é smaru / MnoZstvi maziva / Mnozstvo mazadla (I)

806

808 810 812 814

816

818 820 822 824

RXO1 3,6 5,0 7,1

10,0 14,0 20,0 29,0

40,0

57,0 79,0 110,0 151,0

RX02

— 35,0

50,0

70,0 99,0 _

llos¢ smaru llosci oleju sg przyblizone. Dla
prawidtowego smarowania nalezy
sprawdzi¢ poziom oleju wskazany na
reduktorze.

UWAGA

Ewentualne dostawy z przystosowaniem
korkbw odmiennym od wskazanego w
tabeli, musz zosta¢ uzgodnione.

Smarowanie oysk gérnych

Look at :
9. KONSERWACJA

48

MnozZstvi oleje jsou priblizng; pro radné
mazani je treba vzit v uvahu hladinu
oznacenou na reduktoru.

UPOZORNENI
Dodavky s jinymi uzavery, nez je uvedeno v
tabulce, je tfeba dohodnout.

Mazani hornich lozisek

Look at :
9. UDRZBA

GSM_mod.MT01 PLCZSK 0.5 €D

Mnozstva oleja su aproximativne; pre
sprdvne mazanie je potrebné riadit sa
podla hladiny vyznacenej na prevodovke.

UPOZORNENIE
Dodavky s inymi uzavermi ako je uvedené v
tabuke je potrebné dohodnut.

Mazanie hornych lozisk

Logk at:
9. UDRZBA



8. SMAROWANIE 8. PROMAZAVANI 8. MAZANIE

8.7 Pozycje montazu RXO 800 - O 8.7 Montazni polohy RXO 800 - O 8.7 Montazne pozicie RXO 800 - O

Reduktor gtéwny
Hlavni reduktor
Primarna prevodovka

Naped dodatkowy
P¥Fidavny vstup
Dodatoény vstup

___RrRxo ____J ___RXv | 0 71-90 - 112

—

S

o,_o
¢§Q iz
e
3

/  Korek wlewowy / PInéni/ Plnenie
W Korek spustowy / Vyprazdriovani / Vlypustanie
@ Wskaznik poziomu / Hladina / Hladina

Reduktor gtéwny llo$é smaru Naped dodatkowy llo$é smaru
Hiavni reduktor MnozZstvi maziva PFidavny vstup Mnozstvi maziva
Primarna prevodovka Mnoistvc(:l)mazadla Dodatoény vstup Mnoistvt(;l)mazadla
802 3.3
o7 1.95
804 4.7
806 6.5
090 3.3
808 9
810 13
0112 6.7
812 18
RX02 814 25
0125 6
RXVv2 816 35
818 49
0 140 10
820 69
822 113 0 160 14
824 158 0180 22
826 221
0O 200 30
828 -

llosci oleju sa przyblizone. Dla MnoZstvi oleje jsou priblizna; pro radné  MnoZstvd oleja su aproximativne; pre

prawidtowego smarowania nalezy mazani je treba vzit v Uvahu hladinu  spravne mazanie je po_trebné riadit sa
sprawdzi¢ poziom oleju wskazany na oznacenou na reduktoru. podla hladiny vyznacenej na prevodovke.
reduktorze.
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Riduttori m Industrial

8. PROMAZAVANI

SRXP/700 -

8. SMAROWANIE 8. MAZANIE

8.8 Pozycje montazu RXP 700 8.8 Montazni polohy RXP 700

WSKAZOWKA: schemat reprezentatywny réwniez dla przektadni 2 i 3 stopniowej
Pozn. schéma zobrazeni i pro 2 a 3 stadia
Pozn. zobrazujica schéma platna aj pre 2 a 3 stupne

Wizualizacja pokazuje wersje A. .
Aby zobaczy¢ inne wersje, patrz punkt POZYCJE MONTAZU.

Je uvedeno grafické provedeni A.

* Nalezy sprawdzi¢ wymagang ilos¢
* Odkaz na mnozstvi
* Riad'te sa podl'a mnozstva

\/  Korek wlewowy / PInéni/ Plnenie
W Korek spustowy / Vyprazdriovani / Vlypustanie
@ Wskaznik poziomu / Hladina / Hladina

8.8 Montazne pozicie RXP 700

Ostatni graficka provedeni viz odstavec MONTAZNI POLOHY.

Zobrazené grafické prevedenie je A. . i
Pokial ide o d'al$ie grafické prevedenia pozrite si odsek MONTAZNE POZICIE.

llos¢ smaru / MnoZstvi maziva / MnoZstvo mazadla [Kg]

Pozycje montazu
Montézni polohy
Montazna pozicia

M1 | M2 | M3 | m4 | M5 | M6

Zakres dostawy
Stav dodavky
Stav pri dodani

Liczba korkéw
Pocet zatek
Anzahl
Pocet uzaverov

Pozycje montazu
Montézni polohy
Montézna pozicia

Reduktory dostarczane w komplecie z olejem
syntetycznym

Nie konieczna

704 0.600 Reduktory dodané naplnéné syntetickym mazivem 8 Neni nutna
Dodané prevodovky naplnené syntetickym Nepotrebné
mazadlom.
RXP{1 | 708 | 1.00 | 1.00 | 1.40 | 1.20 | 1.30 | 1.30
712 | 210 | 210 | 2.50 | 2.50 | 2.60 | 2.60
716 | 4.00 | 4.00 | 440 | 4.40 | 450 | 4.50
720 | 9.00 | 9.00 | 10.0 | 10.3 | 13.3 | 1333
708 | 1.10 | 1.10 | 1.40 | 1.40 | 1.20 | 1.20
712 | 220 | 220 | 250 | 2.50 | 2.60 | 2.60 Reduktory przygotowane do smarowania olejem* Konieczna
RXP2 Reduktory pfipravené k olejovému promazavani* 8 Nutna
716 | 3.70 | 3.70 | 4.50 | 4.50 | 4.80 | 4.80 Prevodovky pripravené pre mazanie olejom* Potrebné
720 | 8.70 | 8.70 | 122 | 124 | 13.3 | 133
708 | 1.10 | 1.10 | 1.40 | 1.40 | 1.20 | 1.20
712 | 215 | 215 | 250 | 2.50 | 2.60 | 2.60
RXP3
716 | 3.70 | 3.70 | 4.50 | 4.50 | 4.80 | 4.80
720 | 8.70 | 8.70 | 12.2 | 124 | 13.3 | 133
llosci oleju sa przyblizone. Dla MnoZstvi oleje jsou pfiblizna; pro radné  Mnozstva oleja su aproximativne; pre
prawidtowego smarowania nalezy mazani je tfeba vzit v dvahu hladinu  sprdvne mazanie je potrebné riadit sa
sprawdzi¢ poziom oleju wskazany na oznacenou na reduktoru. podla hladiny vyznacenej na prevodovke.
reduktorze.
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[RXIOF700) [RXIVE700

8. SMAROWANIE

8.9 Pozycje montazu RXO-V 700

(HIGH TECH ({4 gug) T

8. PROMAZAVANI

8.9 Montazni polohy RXO-V 700

M4 M5 M6

M4 M5 M6

WSKAZOWKA: schemat reprezentatywny réwniez dla przektadni 2 stopniowej
Pozn. schéma zobrazeni i pro 2 stadia
Pozn. zobrazujiica schéma platna aj pre 2 stupne

* Nalezy sprawdzi¢ wymagana ilos¢

* Odkaz na mnozZstvi

* Riad’te sa podl'a mnozstva

8. MAZANIE

8.9 Montazne pozicie RXO-V 700

Wizualizacja pokazuje wersje C1-C2. .
Aby zobaczy¢ inne wersje, patrz punkt POZYCJE MONTAZU.

Je uvedeno grafické provedeni C1-C2. L
Ostatni graficka provedeni viz odstavec MONTAZNI POLOHY.

Zobrazené grafické prevedenie je C1-C2. . .
Pokial ide o dal$ie grafické prevedenia pozrite si odsek MONTAZNE POZICIE.

Wizualizacja pokazuje wersje C1-C2. .
Aby zobaczy¢ inne wersje, patrz punkt POZYCJE MONTAZU.

Je uvedeno grafické provedeni C1-C2. L
Ostatni graficka provedeni viz odstavec MONTAZNI POLOHY.

Zobrazené grafické prevedenie je C1-C2. . i
Pokial ide o dalSie grafické prevedenia pozrite si odsek MONTAZNE POZICIE.

\/  Korek wlewowy / PInéni/ Plnenie
W Korek spustowy / Vyprazdriovani / Vlypustanie
@ Wskaznik poziomu / Hladina / Hladina
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@ | B

{RXION700)

{RXIVE700)

®

8. SMAROWANIE 8. PROMAZAVANI

8.9 Pozycje montazu RXO-V 700 8.9 Montazni polohy RXO-V 700

8. MAZANIE

8.9 Montazne pozicie RXO-V 700

llos¢ smaru / MnoZstvi maziva / MnoZzstvo mazadla [Kg]

Pozycja montazu
Montazni poloha
Montézna pozicia

Mi | M2 | M3 | M4 | M5 | M6

Zakres dostawy
Stav dodavky
Stav dodavky

Liczba korkow
Pocet zatek
Pocet uzaverov

Pozycja montazu
Montazni poloha
Montazna pozicia

Reduktory dostarczane w komplecie z olejem
syntetycznym

Nie konieczna

712 | 2.20 | 2.20 | 2.50 | 2.50 | 2.60 | 2.60
716 | 3.70 | 3.70 | 4.50 | 4.50 | 4.80 | 4.80
720 | 8.70 | 8.70 | 122 | 124 | 13.3 | 13.3

RX02

704 0.700 Reduktory dodané naplnéné syntetickym mazivem 8 Neni nutna
Dodané prevodovky naplnené syntetickym Nepotrebné
mazadlom.
RXO1 | 708 | 1.00 | 1.00 | 1.40 | 1.20 | 1.30 | 1.30
712 | 220 | 220 | 250 | 2.50 | 2.60 | 2.60
716 | 4.00 | 4.00 | 440 | 4.40 | 450 | 4.50
720 9.10 9.10 10.2 10.5 13.3 13.3 Reduktory przygotowane do smarowania olejem” 8 Koanlﬁgzna
708 | 1.10 | 1.10 | 1.40 | 1.40 | 1.20 | 1.20 | Moo o rimavont o masania oo Potrebné

llo$¢ smaru / MnoZstvi maziva / MnoZzstvo mazadla [Kg]

Pozycja montazu

Montézni poloha Zakres dostawy

Liczba korkéw

Pozycja montazu

712 | 220 | 2.20 | 2,50 | 2.50 | 2.60 | 2.60

Montazna pozicia Stav dodavky Pocet zatek Montazni poloha
Stav dodavky Pocet uzaverov Montazna pozicia
M1 | M2 | M3 | M4 | m5 | me
Reduktory dostir;:ta;r:icvzvns?nmplecie z olejem N Mermizesne
704 0.700 Reduktory dodané naplnéné syntetickym mazivem 8 Neni nutna
Dodané prevodovky naplnené syntetickym Nepotrebné
mazadlom.
RXvi | 708 | 1.00 | 1.00 | 1.40 | 1.20 | 1.30 | 1.30
712 | 220 | 2.20 | 250 | 2.50 | 2.60 | 2.60
716 | 4.00 | 4.00 | 440 | 440 | 450 | 4.50
720 | 9.10 | 9.10 | 10.2 | 105 | 13.3 | 13.3 Reduktory przygotowane do smarowania olejem* Konieczna
Reduktory pfipravené k olejovému promazavani* 8 Nutna
708 | 1.10 | 1.10 | 1.40 | 1.40 | 1.20 | 1.20 Prevodovky pripravené pre mazanie olejom* Potrebné

RXV2

716 | 3.70 | 3.70 | 4.50 | 4.50 | 4.80 | 4.80

720 | 8.70 | 8.70 | 122 | 124 | 13.3 | 133
llosci oleju sg przyblizone. Dla Mnozstvi oleje jsou priblizna; pro radné  Mnozstva oleja su aproximativne; pre
prawidtowego smarowania nalezy mazani je tfeba vzit v uUvahu hladinu  sprdvne mazanie je potrebné riadit sa
sprawdzi¢ poziom oleju wskazany na oznacenou na reduktoru. podla hladiny vyznacenej na prevodovke.
reduktorze.
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9. KONSERWACJA

9.1 KONTROLA OGOLNA

Wszystkie prace muszg by¢ wykonywane przez
wykwalifikowany personel zgodnie z
obowigzujgcymi normami bezpieczenstwa.
Nasz Serwis Techniczny jest do Panstwa
dyspozycji w przypadku jakichkolwiek pytan.

Nalezy czesto sprawdzaé
nieuzasadnionych zmian temperatury
hatasu.

Czas zycia uszczelnien zalezy od réznych
czynnikdbw, miedzy innymi od predkosci,
temperatury i $rodowiska i moze naleze¢ do
przedziatu 4000-20000 godzin.

czy nie ma
i/lub

Nalezy dokonywaé¢ przegladu reduktora co 2
lata.

Nalezy sprawdza¢ dokrecenie $rub na koniec
okresu docierania, a nastepnie co 2000 godzin.
Jesdli reduktor posiada sprzegto, zaleca sie
okresowe sprawdzanie stanu zuzycia
elementoéw sprezystych, sprawdzajgc réwniez,
czy warunki instalacji nie ulegty zmianie.

Nalezy sprawdza¢ prawidtowo$¢ zamkniecia
korkéw wlewowych i spustowych oleju (co
miesigc).

Okresowo nalezy przeprowadza¢ doktadne
czyszczenie zewnetrznej powierzchni reduktora,
aby usuna¢ brud, ktéry moze sie z czasem
zbiera¢ i ktory ogranicza zdolno$¢ rozpraszania
ciepta.

Sprzegta zebate kotnierzowe sg dostarczane
bez smaréw. Zalecane smary to: AGIP ROCOL
MTS 2000, MOBIL TEMP 78 lub rownowazne z
NLGI wzbogaconym MoS2..

Smar ten powinien zostaé przywrécony w
przypadku nieprawidiowej obstugi lub
przechowywania, zawsze po pierwszych
1000 godzinach, a nastepnie co 3000 godzin

(HIGH TECH ({4 gag )l LT

9. UDRZBA

9.1 VSEOBECNE KONTROLY

Veskeré operace musi byt provadény vhodné
zaSkolenym persondlem v souladu s platnymi
bezpecnostnimi predpisy.

V pfipadé jakékoliv potreby je vam k dispozici
nase oddéleni technického servisu.

Pravidelné  kontrolujte, zda nedochazi k
neopodstatnénym zménam teploty a/nebo
hlucnosti.

Zivotnost tésnéni zavisi na rdznych faktorech,
napr. na rychlosti, teplotdch a prostredi a miize
se pohybovat mezi 4000 a 20000 h.

KaZdé 2 roky je tfeba provadét revizi reduktoru.

Kontrolujte utaZeni $roubl na konci zabéhu a
poté kazdych 2000 hodin.

V pripadé, Ze je reduktor vybaven spojem,
doporucujeme pravidelné kontrolovat stav
opotiebeni pruznych prvki a rovnéZ kontrolovat,
zda se nezmeénily podminky instalace.
Kontrolujte spravné uzavreni dolévacich zatek a
vytékani maziva (mesicné).

Pravidelné provadéjte peclivé cisténi vnéjsku
reduktoru a odstrariujte pripadné usazené
necistoty, které omezuji schopnost rozptylovani
tepla.

Ozubené prirubové spoje nejsou dodany s
mazivem, doporucujeme nasledujici tuky: AGIP
ROCOL MTS 2000, MOBIL TEMP 78 nebo jiné
se stejnymi vlastnostmi s NLGI s pfisadou MoS2.

ten musi byt dopliovan, v pFipadé
manipulace nebo chybného skladovani, vZdy
po prvnich 1000 hodindach a poté po kazdych
3000 pracovnich hodinach.

GSM_mod.MT01 PLCZSK 0.0 €&

9. UDRZBA

9.1 HLAVNE KONTROLY

Vsetky prace ma vykonat nalezite pripraveny
personal, pri dodrziavani platnych
bezpecénostnych predpisov.

Nasa technicka servisna sluzba je pripravena k
vasim sluzbam pre akékolvek poZziadavky.

Casto  kontrolujte, &  nedochadza  k
bezdévodnym zmenam  teploty a/alebo
hluénosti.

Zivotnost tesneni zavisi od réznych faktorov,
ako rychlost, teploty a prostredie a da sa
povedat, Ze sa pohybuje v intervale od 4000 do
200000 hod.

Kazdé 2 roky prehliadnite prevodovku.

Na konci zabehu skontrolujte utiahnutie skrutiek
a potom kazdych 2000 hod.

V pripade, ze prevodovka bola dodana so
spojkou, odporu¢ame pravidelne skontrolovat
stav opotrebenia elastickych prvkov a takisto, i
nenastala zmena voci stavu pri inStalacii.
Pravidelne kazdy mesiac kontrolujte spravne
uzavretie nalievacich uzaverov a vytoku oleja.

Pravidelne  vykonajte dokladnu ocCistu
prevodovky, aby ste odstranili Spinu pripadne,
ktora sa v nej ¢asom usadila a obmedzuje
spravny rozptyl tepla.

Ozubené spojky s prirubou sU dodavané bez
mazadla, odporucané vazeliny su: AGIP ROCOL
MTS 2000, MOBIL TEMP 78 alebo ekvivalentné
s NLGI s pridavkom MoS2.

tato musi byt doplnena v pripade manipulacii
alebo nespravneho uskladnenia, vzdy po
prvych 1000 hod. a nasledne po kazdych 3000
hod prevadzky.
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9. KONSERWACJA

Nalezy przyja¢ szczegdlne $rodki ostroznosci,
poniewaz podczas normalnej pracy
powierzchnie sg gorace.

(HIGH TECH ({4 gug) T

9. UDRZBA

Budte opatrni, nebot pri normalnim chodu jsou
povrchy horké.

9. UDRZBA

Prijmite nalezité opatrenia, kedZe pocas
normalnej prevadzky su povrchy horlce.

©] |

N
o°

9.2 MOMENTY DOKRECENIA

Zalecane momenty dokrecenia (Nm) zgodnie z
UNI 5739 mat.8.8:

9.2 UTAHOVACI MOMENTY

Doporucené utahovaci momenty (Nm) v souladu
s normou UNI 5739 mat.8.8:

9.2 UTAHOVACIE MOMENTY

Odporucané utahovacie momenty (Nm) st v
sulade s normou UNI 5739 mat.8.8:

M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 m27 M30
10.4 24.6 50.1 84.8 135 205 283 400 532 691 1010 1370
9.3 WYMAGANIA ATEX 9.3 PRREDPISY ATEX 9.3 PREDPISY ATEX
W  $rodowiskach  zapylonych V prasném prostredi zajistéte vhodny plan  V praSnom prostredi zabezpecéte vhodny plan
nalezy przewidzie¢ odpowiedni  pravidelného cisténi vnéjsich povrchi reduktoru, pravidelného Cistenia vonkajSich povrchov
A plan okresowego czyszczenia aby vrstvy usazeného prachu nepresahly  prevodovky, aby sa predislo tomu Ze nanos
powierzchni zewnetrznej tloustku 5 mm. prachu presiahne 5mm.

reduktora, aby uniknaé sytuacji, w
ktorej warstwa osadu przekracza grubosé 5mm.

. N

2>

UWAGA

Nalezy okresowo sprawdzaé, czy termoczuty
wskaznik temperatury nie wykazuje biezacej lub
minionej ekspozycji na temperature wyzsza niz
wskazana. W takim przypadku (Srodkowa ptytka
detektora staje sie catkowicie czarna) nalezy
natychmiast zatrzymac reduktor i skontaktowac
sie z Serwisem Technicznym GSM SpA w celu
rozwigzania problemu i wystania nowego
wskaznika termoczutego na wymiane.

POZOR

Pravidelné kontrolujte, zda termocitlivy ukazatel
teploty nezobrazuje probihajici nebo pravé
proslé vystaveni vy3si teploté nez je predepsano;
v tomto pripadé (kotoucek ve stfedu merice
uplné zcerna) okamzité reduktor zastavte a
zkontaktujte oddéleni technického servisu firmy
GSM SpA, aby vam pomohlo tuto anomalii
vyresit a poslalo novy termocitlivy ukazatel.

POZOR

Pravidelne kontrolujte &i teplocitlivy indikator
teploty nevykaze alebo nevykazal vystavenie
vysSej teplote nez je uvedend; v tom pripade
(Uplne sa zacierni prostredny kotuc¢ik meraca)
okamzite zastavte prevodovku a pre vyrieSenie
problému a zaslanie nového teplocitlivého
indikatora teploty kontaktujte servisnd sluzbu
firmy GSM SpA.

OK

STOP

STOP!
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9. KONSERWACJA

Po  zakonczeniu jakiejkolwiek
czynnos$ci serwisowej nalezy:

A 1- Przywréci¢
produktu i
zabezpieczajacych;
2- Doktadnie oczysci¢ reduktor;
3- Zamkng¢ korki oleju, jesli sg obecne;
4- Przywroci¢ wszystkie uszczelki statyczne,
stosujgc odpowiednie uszczelnienie;

integralno$¢
Srodkow

5- Wykona¢ wszystkie etapy przewidziane dla
prawidtowego uruchomienia reduktora

9.4 KONTROLA STANU OLEJU

Nalezy sprawdzac¢ z czestotliwos$cig miesieczng
poziom oleju w ukfadzie. Wykona¢ pierwszg
wymiane oleju po okresie docierania réwnym
500 godzin.

Nalezy wymieni¢ zuzyty olej, gdy reduktor jest
jeszcze ciepty.

Przed wymiang smaru nalezy sie¢ upewnic, ze
produkt jest w stanie spoczynku od okoto 30
minut - jest to wystarczajgco dtugi czas, aby
temperatura oleju spadfa do poziomu nie
zagrazajgcego operatorowi.

Przed wprowadzeniem nowego oleju do ukfadu,
nalezy wpuscié troche oleju tego samego typu,
w celu usunigcia czastek pozostatych wewnatrz
obudowy.

Nowy olej nalezy wprowadza¢ upewniajac sie,
ze nie sg obecne zadne zanieczyszczenia.

Nalezy sprawdza¢ co miesigc, czy nie ma
wyciekow oleju.

Jesli produkt pozostaje przez dtugi czas w stanie
spoczynku w otoczeniu o duzej wilgotnosci (np.
ponad 50% RH), nalezy wypetni¢ go catkowicie
olejem. Oczywiscie, w momencie nastepnego
uruchomienia bedzie konieczne przywrécenie
wtasciwego poziomu smaru.

Ponizsza tabela przedstawia zalecane okresy
miedzy wymianami oleju, obowigzujace w
przypadku braku zewnetrznych zanieczyszczen

(HIGH TECH ({4 gag )l LT

9. UDRZBA

Na konci jakékoliv zasahu:

1-Obnovte integritu vyrobku a bezpecnostni
stav;

2-Reduktor peclivé vycistéte;

3-Zavrete olejové zatky, jsou-Ili pfitomné;
4-Obnovte vSechna staticka tésnéni pomoci
vhodnych tmeld;

5- Uskutecnéte vSechny faze predepsané pro
uvedeni reduktoru do provozu

9.4 KONTROLA STAVU MAZIVA

Kazdy mésic kontrolujte hladinu oleje;

prvni vyménu oleje provedte po 500 hodinach
zabéhu.

Vypotrebovany olej vymériujte na jesté teplem
reduktoru.

Pred vyménou maziva zkontrolujte, zda je
vyrobek zastaven zhruba 30 minut, dostatecna
doba na to, aby teplota oleje klesla na urover,
ktera uz neni pro obsluhu nebezpecna.

Pred dolitim nového oleje prolijte stejnym olejem
vnitfek kostry, abyste odstranili zbylé castecky.

Pred dolitim nového oleje zkontrolujte, zda byly
odstranény vsechny necistoty.

Kazdy mésic kontrolujte, zda nedochazi k
propousténi maziva.

Jestlize vyrobek zistane po dlouhou dobu
nepouzivan v prostiedi s velkym procentem
vlhkosti (napf. s RH vice nez 50%), kompletné
doplrite olej. Samoziejmé v okamziku dalsiho
uvedeni do provozu bude tfeba obnovit hladinu
maziva.

V nasledujici tabulce uvadime intervaly, v jakych
je tfeba vymeériovat doporucena maziva, platny
orientacné za nepfitomnosti vnéjsiho znecisteni

9. UDRZBA

Na konci kazdého zasahu:

1-Obnovte celistvost vyrobku a bezpec¢nostné
opatrenia;

2-Dokladne ogistite prevodovku;

3-Zatvorte olejové uzavery pokial’ sa na vyrobku
vyskytuju;

4-Obnovte vSetky statické upchavky a tesnenia,
pomocou vhodnych tesniacich materialov;

5- Realizujte vSetky fazy uvedenia prevodovky
do prevadzky

9.4 KONTROLA STAVU MAZADLA

Pravidelne kazdy mesiac kontrolujte hladinu
oleja;

po 500 hod. zabehu vykonajte prvd vymenu
oleja.

Vymenu vychodeného oleja urobte pokial je
prevodovka este tepla.

Pred vymenou mazadla sa presvedcte, Ci je
vyrobok mimo prevadzku cca 30 minut, ¢o je
dostatoéne dlha doba na to, aby sa olej ochladil
na teplotu, ktora nie je nebezpecna pre
obsluhujiceho pracovnika.

Pred naplnenim novym olejom, prevodovku
vyplachnite rovnakym typom oleja, aby ste
odstranili castice, ktoré ostali v skrini.

Novy olej nalejte do prevodovky az potom, ked’
sa presvedCite, Ze v nej nie su nedistoty.

Pravidelne kazdy mesiac
nedochadza k Unikom mazadla.

kontrolujte,  ¢i

Ak je vyrobok v prostredi so zvySenym
percentom vlhkosti (napr. s RH nad 50%) pocas
dlhsej doby mimo prevadzky, naplfite ho Uplne
olejom. Samozrejme v momente, ked bude
vyrobok opat uvedeny do prevadzky bude nutné
obnovit hladinu mazadla.

V doleuvedenej tabulke uvadzame intervaly
vymeny odporu€anych mazadiel, platné
indikativne  vtedy, ked nedochadza k

i przecigzen. Wiecej szczegdtowych informacji  a pfetizeni. Podrobnéjsi informace mize  nadmernym zataZeniam a k znecisteniu zvonku.
mozna uzyska¢ od dostawcy $rodkéw  poskytnout vyrobce maziv pfi provadéni  PresnejSie informacie je mézte ziskat od vasho
smarnych, na przyktad poprzez regularne  pravidelnych rozbord oleje. dodavatefa mazadiel napriklad pomocou
analizy oleju. pravidelnych analyz oleja.
Czestotliwos¢ wymiany oleju [h]
Intervaly vymény oleje [h]
Frekvencia vymeny oleja [hod]
" Temperatura oleju
2?;? Lz] a Teplota oleje
Typ ole]_'e Teplota oleja
Typ oleja 65°C 80°C 90°C
Mineralny
Mineralni 8000 3000 1000
Mineralny
Syntetyczny
Synteticky 20000 15000 9000
Synteticky
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9. KONSERWACJA

(HIGH TECH ({4 gag )l LT

9. UDRZBA

9. UDRZBA

Czestotliwo$¢ ponownego smarowania tozysk / Intervaly promazani lozisek / Frekvencia premazania lozisk
RX- STANDARD

Reduktory dostarczone z ekranowanym

Dodané prevodovky s krytym loZiskem

Prevodoviek vybavenych krytym loziskom

fozyskiem

Zalecane jest ich ponowne smarowanie
niezalenie od ilosci przepracowanych
godzin, po okoo 2-3 latach.

W zwizku z tym =zostaa przewidziana
smarownica, w  celu zapewnienia
odpowiedniego, ponownego smarowania.

Doporu€ujeme jejich promazani bez
ohledu na skute€ny pocCet provoznich
hodin, a to minimalné kazdé 2-3 roky.

K tomuto Ucelu slouzi pfislusna maznice,
ktera poskytuje radné promazani .

Odporu¢ame ich premazanie bez ohladu
na skuto¢ny pocet prevadzkovych hodin, a
to minimalne kazdé 2-3 roky.

Na tento ucel sluzZi prislusna maznica, ktora
poskytuje riadne premazanie.

Czestotliwo$¢é ponownego smarowania fozysk / Mazani hornich lozisek / Mazanie hornych loZisk

4 [Shaft
RXO1
Shaft 4
33
RX0O2
M6

Smarowanie oysk gérnych

W przypadku gdy smarowane gorne oyska s
dostarczane nasmarowane smarem, konieczne
jest przystapienie do ponownego smarowania
co 6 (sze$¢) miesiecy funkcjonowania.

Zalecane jest ich ponowne smarowanie
niezalenie od iloéci przepracowanych godzin,
po okoto 2-3 latach

W zwigzku z tym zostata przewidziana
smarownica, w celu zapewnienia
odpowiedniego, ponownego smarowania
(wedtug schematu patrz strzatka In) oraz
odpowiedni zawér spustowy, w celu wykonania
prawidtowego spustu (wedtug schematu patrz
strzatka Out).

56

Mazani hornich lozisek

Jsou-li dodana horni loziska mazané tukem, je
treba je promazat kazdych 6 (Sest) mésicl
provozu.

Doporuc¢ujeme jejich promazani bez ohledu na
skute€ny pocet provoznich hodin, a to
minimalné kazdé 2-3 roky.

K tomuto Ucelu slouZi pfislusna maznice, ktera
poskytuje Fadné promazani (podle schématu, viz
Sipku In), a pfislusny vypustny ventil, ktery
umoznuje fadné vypusténi (podle schématu, viz
Sipku Out).

GSM_mod.MT01 PLCZSK 0.4 €D

Mazanie hornych lozisk

Ak su dodané horné loziska mazané tukom, je
potrebné premastit ich kazdych 6 (Sest)
mesiacov prevadzky.

Odporuc¢ame ich premazanie bez ohladu na
skutoény pocCet prevadzkovych hodin, a to
minimalne kazdé 2-3 roky.

Na tento ucel sluzi prislusnd maznica, ktora
poskytuje riadne premazanie (podla schémy,
pozri Sipku In), a prislusny vypustny ventil, ktory
umoznuje riadne vypustenie (podla schémy,
pozri Sipku Out).



9. KONSERWACJA

9. UDRZBA

9. UDRZBA

llo§¢é smaru / MnozZstvi tuku / MnozZstvo tuku

RXO1_TR 802 804 806 808 810 812 814

816 818 820 822 824
Shaft 3 11.4 13.6 16.1 18.9 21.8 35.7 46.4 57.2 91.7 112 118 130
Shaft 4 18.1 22.4 28.0 34.2 45.0 47.3 61.2 89.6 127 166 208 208
llo$¢ smaru / Mnozstvi tuku / Mnozstvo tuku
RX02_TR 802 | 804 | 806 | 808 | 810 | 812 814 816 818 820 822 824
Shaft 2 31.5 35.7 46.4 57.2
Shaft 3 — 46.4 57.2 71.5 96.0
Shaft 4 61.2 89.6 127 166
Le Caratteristiche tecniche generali del Following are the general technical Allgemeine technische Eigenschaften des

grasso utilizzato sono:

- Inspessente: base di Litio Complesso;

- NGLI: 2;

- Olio: HCE - con adittivazione EP di
viscositf minima ISO VG 220;

- Adittivi: I'olio presente nel grasso deve
avere caratteristiche di adittivazione EP;

SPECIFICHE E APPROVAZIONI
DIN51502: KP-HCE-2 P40

features of the lubrication grease:

- Thickener: Complex Lithium-based;

- NGLI: 2;

- Oil: HCE with EP additives with minimum
viscosity as per ISO VG 220;

- Additives: the oil in the grease must
feature EP additive;

SPECIFICATIONS AND APPROVALS
DIN51502: KP-HCE-2 P40

verwendeten Fetts:

- Verdickungsmittel: auf Lithiumkomplex;
- NGLI: 2;
HCE mit Zusatz von EP mit
Mindestviskositat gemé&B ISO VG 220;

- Additive: das im Fett enthaltene Ol muss
die Eigenschaften der EP Additivierung
aufweisen;

o]}

SPEZIFIKATIONEN
DIN51502: KP-HCE-2 P40

Producent Tabela poréwnawcza smaréw kompatybilnych dla ponownego smarowania
Vyrobce Srovnavaci tabulka Tukd vhodnych pro promazani
Vyrobca Porovnavacia tabulka tukov vhodnych na premazanie
CASTROL Tribol GR 4747
MOBIL Mobil Mobilith SHC 220
SHELL Shell Gadus S5 V220 2
TOTAL Total Multis Complex SHD 220 2

GSM_mod.MT01 PLCZSK 0.4 €D

57



10. JEDNOSTKI CHLODZACE

Instrukcje Uzytkowania i Konserwacji urzgdzen
chtodzacych sg przedstawione w Podreczniku
Uzytkowania i Konserwacji o kodzie:

GSM_mod.MT02 | GB D, dostepnym na stronie
internetowej lub na zyczenie w naszym Dziale
Handlowym.

RFW

10. CHLADICI JEDNOTKY

Navod k pouZiti a udrzbé chladicich jednotek je
uveden ve specialni pfirucce pouZiti a udrzby
koéd:

GSM_mod.MT02 | GB D, Ize ho konzultovat na

internetovych strankach nebo si ho vyZadat v
nasem obchodnim oddéleni.

RFA1
RFA2
RFA3

RFA-RFW

10. CHLADIACE JEDNOTKY

Pokyny pre na prevadzku, instalaciu a udrzbu
chladiacich jednotiek su uvedené v Navode na
prevadzku, inStalaciu a udrzbu, kéd:

GSM_mod.MT02 | GB D, ktory je k dispozicii na
nasich internetovych strankach alebo si ho
vyZiadat od nasho Obchodného oddelenia.

RFA

Schemat A
Schéma A
Schéma A

)

Schemat B
Schéma B
Schéma B
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11. ZALACZNIKI

11.1 ZALACZNIK 1 KARTA
INFORMACYJNA ATEX

11.1.3. 11.1.3. JAK SIE STOSUJE

Atmosfery zagrozone wybuchem sg podzielone
na Grupy i Strefy w zaleznosci od stopnia
zagrozenia. Dla kazdej z nich sg przewidziane
szczegOlne przepisy lub reguty, ktére nalezy
przestrzega¢ (okreslenie strefy, w ktérej jest
wykorzystywany reduktor, nalezy do producenta
maszyny, wiec klienci powinni wskazac grupe,
kategorie lub wskazanie wedtug normy
EN60079 rodzaju atmosfery).

Klasyfikacja produktéw.
Urzadzenia sg podzielone na dwie Grupy i

(HIGH TECH ({4 gag )l LT

11. PRILOHY

11.1 PRILOHA .1
OBEZNIK ATEX

11.1.3 JAK SE APLIKUJE

Potencialné vybusné atmosféry jsou rozdéleny
do skupin a zén podle stupné nebezpecnosti.
Pro kaZdou z nich jsou predepsana zvlastni
opatreni nebo pravidla, ktera je tfreba dodrzovat
(zénu, kde se provede aplikace reduktoru, uréuje
vyrobce stroje, zakaznici jsou povinni uvést
skupinu, kategorii a oznaceni v souladu s
EN60079 typu atmosféry).

Klasifikace vyrobkd.
Pristroje jsou klasifikovany do dvou skupin a do

11. PRILOHY

111.1 PRILOHA.1
INFORMACIE ATEX

11.1.3 AKO SA UPLATNUJE

Potencialne vybusné atmosféry su rozdelené do
skupin a oblasti, podla stupria nebezpecnosti.
Pre kazdu z nich platia zvla$tne opatrenia a
pravidla (urCenie oblasti, v ktorej sa bude
aplikovat prevodovka je v kompetencii vyrobcu
stroja, takze zdkaznici musia oznacit skupinu,
kategériu alebo oznacenie typu atmosféry podla
EN60079).

Klasifikacia vyrobkov.
Zariadenia su klasifikované do dvoch skupin a

Kategorie w ramach grup

kategorii uvnitf skupin

do kategorii v skupinach

2 (Il)

GRUPA 1 (I)
SKUPINA
SKUPINA (Praca pod ziemia) / (Prace v podzemi) / (Prace v (Ogolna atmosfera wybuchowa) / (Obecna vybusna atmosféra) / (Vybusna atmosféra vo
podzemi) véeobecnosti)
KATEGORIA (EN50014)
KATEGORIE (EN50014) M1 M2 1 2 3

KATEGORIA (EN50014)

CHARAKTERYSTYKA SRODOWISKA

Kopalnie i ich sprzet na powierzchni

obecna przez dtugie
okresy lub czesto

Atmosfera wybuchowa

Atmosfera wybuchowa w
szczegdlnych
przypadkach lub w

Mozliwa atmosfera krétkich okresach.

VLASTNOSTI PROSTREDI
ENVIROMENTALNE CHARAKTERISTIKY

Doly a jejich povrchova zarizeni
Bane a ich povrchové zariadenia

Casty nebo dlouhodoby
vyskyt vybusné atmosféry
Vybus$na atmosféra
pritomna pocas dlhého
obdobia alebo ¢asto

wybuchowa VWbusna ”
. P 'ybusna atmosféra ve
Pravdép Zgzgg%% vybusné zvlastnich pripadech nebo
P krétkodoba.
Pravdepact)ri%t;?;;ybusna Vybusna atmosféra vo

zvlastnych pripadoch
alebo na kratke obdobie.

SUBSTANCJA NIEBEZPIECZNA
NEBEZPECNA LATKA
NEBEZPECNA LATKA

Metan, pyty
Traskavy plyn, prachy
Zemny plyn, prachy

Powietrze/gaz, opary.

, mgta, powietrze/pylty / Vzduch/plyny, vypary, mihy,

vzduch/prachy / Vzduch/plyn, pary,hmly, vzduch/prachy/

Wysoki Nie pod napigeciem
w atmosferze Ex

POZIOM OCHRONY Bardzo wysoki VysokyMimo napéti v Bardzo wysoki Wysoki Normalny
STUPEN OCHRANY Velmi vysoky atmosfére Ex Velmi vysoky Vysoky Normalni
STUPEN OCHRANY Velmi vysoky VysokyBez napétia v Ex Velmi vysoky Vysoky Normalny
atmosfére
EN60079-10 (GAZ)
EN60079-10 (PLYNY) 20 Z1 z2
EN60079-10 (PLYN)
EN50281-1 (PYLY)
EN50281-1 (PRACHY) 220 z21 222

EN50281-1 (PRACHY)

= Strefy objete certyfikatem ATEX dla produktow GSM/ Zdény zahrnuté do certifikace ATEX vyrobky GSM /
Oblasti zahrnuté do certifikacie ATEX vyrobkov GSM

60
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11. ZALACZNIKI
Po zidentyfikowaniu grupy (w naszym
przypadku mozemy zaoferowa¢ produkty

jedynie dla grupy 2 - zwykle 2 jest oznaczona
jako ) trzeba wiedzie¢, czy obecna jest
atmosfera gazowa (Il G) czy pytowa (1l D).

Urzadzenia z grupy Il G (atmosfera gazowa)
muszg by¢:

- najlepiej jesli sklasyfikowane w jednej z klas
temperaturowych wskazanych w tabeli 1;- lub
okreslone poprzez maksymalng efektywna
temperature powierzchni;- albo, jesli to
wtasciwe, ograniczone do okreslonego gazu lub
oparéw, dla ktérych zostaty one przewidziane i
muszg by¢ wyraznie oznakowane pod tym
katem.

Po zidentyfikowaniu grupy Il istnieje dalszy
podziat na mozliwg atmosfere wybuchowag
(kategoria 2) lub atmosfere wybuchowg w
szczegblnych przypadkach lub w krotkich

okresach (kategoria 3). Mozemy nastepnie
wyréznic, w przypadku produktow
certyfikowanych przez GSM, 4 mozliwe

przypadki:

a) grupa 2, kategoria 2, srodowisko gazowe
=112G =21

b) grupa 2, kategoria 2, srodowisko pytowe
=112D = Z21

c) grupa 2, kategoria 3, $rodowisko gazowe
=113G =22

d) grupa 2, kategoria 3, Srodowisko pytowe
=113G =222

(HIGH TECH ({4 gag )l LT

11. PRILOHY

Po urc¢eni skupiny (v naSem pfipadé mizeme
dodat pouze vyrobky pro skupinu 2 (normalné
skupina 2 je ozna¢ovana jako ll)) je tfeba zjistit,
zda je jedna o plynnou (Il G) nebo o prasnou
atmosféru (Il D).

Pristroje skupiny Il G (plynna atmosféra) musi
byt:

- klasifikovany nejlépe podle teplotni tfidy
uvedené v prehledu 1;

- nebo uréené maximalnimi
povrchovymi teplotami;

- nebo, je-lito vhodné, omezené na plyn nebo
specifické vypary, pro néz jsou uréeny;

a musi byt pfisluSné oznaceny.

skutecnymi

Po ur€eni skupiny Il existuje jesté dalsi
rozdéleni na moznou vybu$nou atmosféru
(kategorie 2) nebo na zvlastni pfipady nebo
kratkodobé  (kategorie 3). Takze u
certifikovanych vyrobkdl GSM mdzeme urcit 4
mozné alternativy:

a) skupina 2, kategorie 2, plynné prostredi
=112G =21

b) skupina 2, kategorie 2, prasné prostredi
=112D = Z21

c) skupina 2, kategorie 3, plynné prostredi
=113G =22

d) skupina 2, kategorie 3, prasné prostredi
=113G = z22

GSM_mod.MT01 PLCZSK 0.0 €&

11. PRILOHY

Ked' ste identifikovali skupinu (v naSom pripade
moézme dodat vyrobky len  skupiny 2 (v
normalnych podmienkach je 2 oznacené ako )
je treba zistit, ¢i sa jedna o plynna (Il G) alebo
prasnu atmosféru(ll D).

Zariadenia pre skupinu Il G (plynna atmosféra)
musia byt:

- prednostne klasifikované v triede teploty
uvedenej v prehlade 1;

- alebo stanovené na zaklade maximalnej
teploty skuto€ného povrchu;

- alebo, ak je to vhodné, obmedzené na
$pecificky plyn alebo paru, pre ktoré st urené;
a musia byt pre tento ucel oznacené.

Po zadefinovani skupiny |l existuje dalSie
rozdelenie v pravdepodobne  vybusnej
atmosfére (kategdéria 2) alebo vybusnej
atmosfére vo zvlastnych pripadoch alebo na
kratke obdobie (kategdria 3). V pripade vyrobkov
certifikovanych firmou GSM potom mozno
identifikovat tieto mozné alternativy:

a) skupina 2, kategéria 2, plynné prostredie
=112G =21

b) skupina 2, kategéria 2, plynné prostredie
=112D = Z21

c) skupina 2, kategoria 3, plynné prostredie
=113G=22

d) skupina 2, kategéria 3, pradné prostredie
=113G =222
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11. ZALACZNIKI

11.1 ZALACZNIK 1 KARTA
INFORMACYJNA ATEX

11.1.4. TEMPERATURA POWIERZCHNIOWA
Po zdefiniowaniu grupy, strefy i rodzaju
atmosfery, nalezy wskaza¢é maksymalng
temperature powierzchniowa, ktérg moze
osiggna¢ reduktor pod obcigzeniem, w
rzeczywistych warunkach zastosowania.
Definicja wedtug EN13463-1:

Maksymalna temperatura powierzchniowa:
“Najwyzsza temperatura uzyskana w trakcie
eksploatacji, w najtrudniejszych warunkach
pracy (ale w granicach okreslonej tolerancji)
przez jakakolwiek cze$¢ lub powierzchnie
urzadzenia, systemu  zabezpieczen Iub
podzespotu, ktéra moze wywota¢ zapton
otaczajacej atmosfery wybuchowej”.

Uwaga 1:

Maksymalna temperatura powierzchni urzadzen
zawiera margines bezpieczenstwa, az do
minimalnej temperatury zaptonu atmosfery
potencjalnie wybuchowej, zgodnie z
wymaganiami okreslonymi w pkt. 6.4.2 w EN
1127-1:1997

Uwaga 2:

Stosunek maksymalnej temperatury
powierzchni urzadzen i minimalnej temperatury
zaptonu warstwy pytu i chmur pytowych jest
wskazany w EN 1127-1

Uwaga 3:

Maksymalna temperatura powierzchni jest
okreslana bez osadéw pytu na urzadzeniu.

w przypadku atmosfery potencjalnie

wybuchowej z obecnoscig gazow (Il 2G, Z1, Z2),
nalezy sie odnies¢ do klas temperaturowych
(tabela 1) lub do maksymalnej temperatury
powierzchniowej definiowanej przez dyrektywe
na podstawie rodzaju obecnego gazu.

W przypadku atmosfery potencjalnie
wybuchowej z obecnoscia pytu (112D, 221, Z22),
nalezy okresli¢ wedtug dyrektywy maksymalng
temperature powierzchniowa (°C) na podstawie
rodzaju obecnego pytu.

TABELA 1

Klasyfikacja maksymalnych temperatur
powierzchni dla urzadzen z grupy Il G

(HIGH TECH ({4 gag )l LT

11. PRILOHY

11.1 PRILOHA .1
OBEZNIK ATEX

11.1.4. POVRCHOVA TEPLOTA

Po definovani skupiny, zény a typu atmosféry je
tfeba urcit maximalni povrchovou teplotu, které
mdZe reduktor dosahnout pfi zatizeni v realnych
podminkach aplikace.

Definice podle EN13463-1:

maximalni povrchova teplota: “Nejvyssi teplota
dosazena béhem provozu tak, jak je to
definovano v nejsloZitejSi provoznich
podminkéch (ale v ramci uznané tolerance), na
casti nebo povrchu pfistroje, na ochranném
systému nebo na komponentu, ktera by mohla
zpusobit vzniceni okolni vybusné atmosféry”.

Pozn. 1:

Maximalni povrchova teplota pristroji v sobé
zahrnuje i bezpecnostni mez s ohledem na
minimalni teplotu vzniceni potencialné vybusné
atmosféry, podle poZadavki uvedenych v bodé
6.4.2 normy EN 1127-1:1997

Pozn. 2:
Pomér mezi maximalni povrchovou teplotou
pristroji a minimalni teplotou vzniceni vrstev
prachu a mraky prachu je uveden v normé EN
1127-1

Pozn. 3:

Maximalni povrchova teplota je urcena bez
usazenin prachu na pristrojich

V' pfipadé potencialne vybusné atmosféry s
pritomnosti plynd (Il 2G, Z1, Z2) se fridte
teplotnimi tfidami (pfehled 1) nebo maximalni
povrchovou teplotou definovanou normou podle
typu pritomného plynu.

V' pfipadé potencialné vybusné atmosféry s
pfitomnosti prachd (112D, Z21, Z22) je treba v
souladu s normou uvést maximalni povrchovou
teplotu (°C) typu pritomného prachu.

PREHLED 1

Klasifikace maximalnich povrchovych teplot pro
pfistroje skupiny Il G

11. PRILOHY

11.1 PRILOHA.1
INFORMACIE ATEX

11.1.4 POVRCHOVA TEPLOTA

Po zadefinovani skupiny, oblasti a typu
atmosféry je treba zadat maximalnu teplotu
povrchu, ktord méze dosiahnut prevodovka pod
zatazenim v skutoénych  prevadzkovych
podmienkach.

Definicia podlla EN13463-1:

maximalna teplota povrchu: “Najvy$Sia teplota
dosiahnutéd poc€as prevadzky, stanovenej v
najtazsich vyrobnych podmienkach (ale este v
rdmci uznanej tolerancie) jednou ¢astou alebo
povrchom zariadenia, ochranného systému,
alebo zlozky, ktord moze vznietit okolitu
vybusnu atmosféru.”

Poznamka 1:
Maximalna teplota povrchu zariadeni zahffa
bezpecnostnd medzu az po minimalnu teplotu
vznietenia potencialne vybusnej atmosféry tak,
ako je pozadované v bode 6.4.2 normy EN
1127-1:1997

Poznamka 2:

Pomer medzi maximalnou teplotou povrchu
zariadeni a minimalnou teplotou vznietenia
vrstiev prachu a oblakov prachu je uvedeny v
norme EN 1127-1

Poznamka 3:

Maximalna teplota povrchu je uréena bez
nanosov prachu na zariadeniach

V pripade potencidlne vybuSnej atmosféry s
pritomnostou plynov (Il 2G, Z1, Z2) sa riadte
triedami teploty (prehlad 1) alebo maximalnou
teplotou povrchu ur¢enou podla typu plynu
uvedeného v samotnej norme.

V pripade potencialne vybusnej atmosféry s
pritomnostou prachov (lI2D, Z21, Z22) , je
potrebné uviest maximalnu teplotu povrchu (°C)
vzdy podla normy, vztahujicej sa na typ
pritomného prachu.

PREHLAD 1

Klasifikacia maximalnych teplét povrchu pre
zariadenia skupiny Il G

Klasa temperaturowa / Teplotni tfida / Triedy teploty

Maksymalna temperatura powierzchni / Maximalni povrchova teplota / Maximalna
teplota povrchu [°C]

T 450
T2 300
T3 200
T4 135
T5 100
T6 85

= Klasy temperaturowe produktéw STM w certyfikacji ATEX
= teplotni tfidy v certifikaci ATEX vyrobky STM
= Triedy teploty v certifikacii ATEX vyrobkov STM

Uwaga 4:

W przypadku Klasy temperaturowej T5
nalezy sprawdzi¢ obnizong graniczng moc
cieplna;

We wszystkich innych przypadkach
obowigzuje moc podana w katalogu dia
poszczegdllnych przetozen 2z ogélnym
czynnikiem eksploatacyjnym réwnym 1 oraz
maja zastosowanie uwagi na temat
granicznych wartosci temperatury.
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Pozn. 4:

V prFipadé teplotni tridy T5 je treba
zkontrolovat limit deklasovaného tepelného
vykonu;

Ve vsech ostatnich pfipadech plati vykon
uvedeny v katalogu pro jednotlivé pfevody s
celkovym sluzebnim faktorem aplikace
rovnym 1 a uvedené informace o tepelném
limitu.

GSM_mod.MT01 PLCZSK 0.0 €&

Poznamka 4:
V Triede teploty T5 je nutné preverit znizeny
vykon pri hrani¢nej teplote;

Vo vSetkych ostatnych pripadoch plati vykon
uvedeny v katalégu pre jednotlivé pomery s
celkovym prevadzkovym faktorom aplikacie
rovnym 1 a tvahy o hrani¢nej teplote;



11. ZALACZNIKI

11.1 ALLEGATO.1
INFORMATIVA ATEX

11.1.5. PRZYKLADY OZNACZEN

Przyktad oznaczenia urzadzen z grupy |,
kategorii 2 dla gazu wybuchowego z grupy I1B, z
maksymalng temperaturg powierzchni klasy T4

112G cllBT4

Uwaga: W niektoérych szczegolnych
przypadkach ochrony, urzadzenia z grupy Il
przeznaczone do stosowania w atmosferze
gazéw wybuchowych sg sklasyfikowane
zgodnie z charakterem atmosfery potencjalnie
wybuchowej, dla ktérej sg przeznaczone.
Urzadzenia te sg klasyfikowane wedtug grup
eksplozji (podziaf) IlA, 1IB, 1IG. Podziat ten
jednak nie wprowadza zadnych zmian jesli
chodzi o produkty STM-GSMi moze by¢ podany
na tabliczce znamionowej na zadanie klienta, a
w zwigzku z tym powinien zosta¢ uwzgledniony
W momencie zamawiania

1. Przyktad oznaczenia urzadzen z grupy I,
kategorii 3, dla gazowych  atmosfer
wybuchowych, o maksymalnej temperaturze
powierzchni klasy T4 bez jakiejkolwiek ochrony
przed zaptonem

113G T4

2. Przyktad oznaczenia dla urzadzen z grupy |,
kategorii 2, dla  pytowych  atmosfer
wybuchowych, z ochrong przed zaptonem,
zabezpieczeniem konstrukcyjnym i maksymalng
temperaturg powierzchni 110°C

12D c 110°C

3. Przykfad oznaczenia dla atmosfer gazowych i
pytowych

112GD ¢ 230 °C

11.1.6. JAK SIE STOSUJE

W momencie sktadania zaméwienia na produkt
zgodny z Dyrektywa ATEX 2014/34/UE, nalezy
wypemic formularz zbierania danych
(www.stmspa.com).

Przeprowadzi¢ inspekcje, tak jak to opisano
powyzej.

Reduktory certyfikowane zostang dostarczone
z:

-druga tabliczkg znamionowa, zawierajaca dane
ATEX;

- tam gdzie jest to wymagane, z korkiem
odpowietrzajacym, z korkiem odpowietrzajagcym
z wewnetrzng sprezyng;

- jesli urzadzenie jest zgodne 2z klasg
temperaturowg T4 i T5, zostanie dotgczony
wskaznik temperatury (132°C w przypadku T4 i
99°C w przypadku T5)

- Wskaznik temperatury: termometr
nieodwracalny, ktéry po osiagnieciu okreslonej
temperatury staje sie czarny, co wskazuje na
osiggniecie wyznaczonego limitu.

(HIGH TECH ({4 gag )l LT

11. PRILOHY

11.1 PRILOHA .1
OBEZNIK ATEX

11.1.5. PRIKLADY OZNACENI

Priklad pristroji skupiny I, kategorie 2 pro
vybusny plyn skupiny IIB s maximalni
povrchovou teplotou tridy T4

H2GcllBT4

Pozn.: pro nékteré specialni druhy ochran jsou
pristroje skupiny Il urcené k pouZiti ve vybusnych
plynnych  atmosférach klasifikovany podle
povahy potencidlné vybusné atmosféry, pro niz
jsou urceny. Tyto pristroje jsou klasifikovany na
zakladé vybusnych skupin (rozdéleni) lIA, IIB, IIG.
Toto rozdéleni nepfinasi Zadnou zménu pro
vyrobky STM-GSM, mdZe byt uvedeno na $titku
na Zadost zakaznika a miZe byt tedy zaneseno ve
fazi objednavky.

1. Priklad pristroji skupiny I, kategorie 3 pro
vybusné plynné atmosféry, s maximalni
povrchovou teplotou tfidy T4 bez jakékoliv
ochrany proti vzniceni

Il 3G T4

2. Priklad pristroju skupiny Il, kategorie 2, pro
vybusné prasné atmosféry s ochranou proti
vzniceni, konstrukéni bezpecnosti a maximalni
povrchovou teplotou 110 °C

112D c 110 °C

3. Priklad oznaceni pro plynné a prasné
atmosféry

I12GD ¢ 230 °C

11.1.6. JAK SE APLIKUJE

V okamziku poptavky vyrobku v souladu s
normou ATEX 2014/34/UE je treba vyplnit kartu
sbéru dat (www.stmspa.com).

Provedte vySe uvedené kontroly

Certifikované reduktory jsou dodavany s:

- druhym Stitkem obsahujicim udaje ATEX;

- tam, kde je pfedepsana odvzdusriovaci zatka,
odvzdusriovaci zatka s vnitini pruZinou;

- Jestlize odpovida teplotni tfide T4 a T5, bude
pfiloZen ukazatel teploty (132 °C v pripadé T4 a
99°C proT5)

- Ukazatel teploty : teplomér na jednordzové
meéreni, po dosaZeni uvedené teploty zcerna, coz
oznaci dosazeni limitu.

GSM_mod.MT01 PLCZSK 0.4 €D

11. PRILOHY

11.1 PRILOHA.1
INFORMACIE ATEX

11.1.5 PRIKLADY VYBERU

Priklad zariadeni skupiny |l, kategérie 2 pre
vybusny plyn skupiny IIB s maximalnou teplotou
povrchu triedy T4

12GcliBT4

Pozn: pre niektoré Specifické druhy ochrany su
zariadenia skupiny Il uréené pre prevadzku v
atmosférach s vybusnym plynom klasifikované
na zaklade charakteru potencialne vybusnej
atmosféry, pre ktoru su uréené. Tieto zariadenia
su klasifikované na zaklade skupin vybu$nosti
(podrozdelenia) lIA, 1IB, IIG. Tieto podrozdelenia
vSak neznamenajl ziadnu zmenu, pokial ide o
vyrobky STM-GSM takze méze byt uvedena na
Stitku v pripade, Ze o to zakaznik poZiada, a teda
zaradené uz pri objednavani.

1. Priklad zariadeni skupiny I, kategoérie 3 pre
vybusné plynové atmosféry s maximalnou
teplotou povrchu triedy T4, bez akéhokolvek
typu ochrany proti vznieteniu

Il 3G T4

2. Priklad zariadeni skupiny I, kategdrie 2 pre
vybusné prachové atmosféry s ochranou proti
vznieteniu, konstrukénou bezpecnostou a
maximalnou teplotou povrchu 110 °C

12D c 110°C

3. Priklad oznacenia pre plynové a prachové
atmosféry

I12GD ¢ 230 °C

11.1.6. AKO SA UPLATNUJE

V momente poziadavky na ponuku vyrobku
vyhovujuceho norme  ATEX 2014/34/UE je
potrebné vyplnit kartu pre zber uUdajov
(www.stmspa.com).

Kontroly uskutocnite tak, ako je uvedené vyssie.
Certifikované prevodovky budu dodané s tymto
vybavenim:

- dalsi stitok, obsahujuci udaje ATEX;

- vyfukovy uzaver s vnutornou pruzinou tam,
kde je to predpisané;

- pokial je v triede teploty T4 a T5 bude
priloZzeny indikator teploty (132 °C v pripade T4 a
99°C eventuélne pre T5)

- Indikator teploty: teplomer pre jedno meranie,
po dosiahnuti uvedenej teploty sa zacierni, ¢im
signalizuje dosiahnutie stanovenej hodnoty.
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11. ZALACZNIKI

11.3 SPRZEGELA PODATNE NA
KOLNIERZACH PAM
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11. PRILOHY

11.3 PRUZNE SPOJE PRIRUB PAM

11. PRILOHY

11.3 ELASTICKE SPOJKY V

PRIRUBACH PAM
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Zarzadzanie Rewizjami Katalogéw GSM

(HIGH TECH ({4 gag )l LT

Rizeni revizi katalogli GSM

Sprava Revizii Katalégov GSM

Kod Katalogu Kéd katalogu Koéd katalégu
GSM_mod.MTO01 PL cz SK 0.4_R3
Kod Jezyka - Oznaceni jazyka - Identifikacia Jazyka
Nr Identyfikacyjny . vy s 1. Indeks Rewizji
Identifikacni &islo PL - Polski —Polstina - Polsky Ukazatel revize
Identifikacné ¢islo. CZ - Czeski — Cestina - Cesky Index Revizie
SK - Stowacki — Slovenstina - Slovensky

1) Kazdy katalog GSM w dystrybucji posiada
kod identyfikujacy, ktéry znajduje sie na ostatniej
stronie katalogu i w stopce na wszystkich jego
stronach. Aby sprawdzi¢ numer rewizji aktualnie
w Panstwa posiadaniu, nalezy spojrze¢ na
ostatnig cyfre w kodzie katalogu:

2) Katalog zawierajacy najnowsze aktualizacje
mozna pobra¢ ze strony internetowej STM.
Wprowadzone zmiany sa wymienione w tabeli
aktualizaciji, ktora jest zatgczona do niniejszego
dokumentu. Na stronach, ktérych te zmiany
dotycza, uwidoczniony jest zmieniony indeks
rewizji.

3) Nalezy przyjrze¢ sie symbolowi w kolumnie
“Klasyfikacja Zmiany”.

W tej kolumnie zostanie dodany symbol,
okreslajacy rodzaj dokonanych zmian.

Pozwala to na szybka identyfikacje waznosci
zmiany;

1) Kazdy distribuovany katalog GSM ma kdd,
kterym je identifikovan a ktery je uveden na
posledni strané katalogt a v dolnim rohu kazdé
strany vlastniho katalogu. Verzi revize, kterou
vlastnite, poznate podle posledniho Cisla kédu
vaseho katalogu:

2) Katalog s poslednimi aktualizacemi se nachazi
na webovych strankach STM. Provedené zmény
Ize konzultovat v tabulce aktualizaci, ktera tvori
prilohu tohoto dokumentu. Na strandch, na nichz
byla provedena zména, je uveden zmeénény
ukazatel revize.

3) Pozorné se divejte na symbol uvedeny ve
sloupci “Klasifikace zmeny”.

Do tohoto sloupce bude vioZen symbol, ktery
urcuje klasifikaci provedenych zmén.
To umozni velmi rychle urcit
provedené zmény;

ddlezitost

1)Kazdy distribuovany katalég GSM je vybaveny
kédom, ktory ho identifikuje, a ktory je uvedeny
na jeho poslednej strane a na pate kazdej strany
kazdého katalégu. Ak chcete skontrolovat
reviziu Vasho vytlacku je potrebné pozriet
posledné ¢islo, ktoré tvori kod kataldgu:

2) Katalog obsahujuci posledné aktualizacie je k
dispozicii na webovych strankach STM.
Vykonané zmeny su viditelné v tabulke
aktualizacii, ktora je prilozenda k tomuto
dokumentu. Na strankach, ktoré st predmetom
zmien je uvedeny index pozmenenej revizie.

3) Pozorne si pozrite symbol v stipdeku
“Klasifikacia Zmeny”.

V tomto stlpéeku bude uvedeny symbol, ktory
urcuje klasifikaciu vykonanych zmien.

To umozni stanovit velmi rychlo doblezitost
uskuto€nenej zmeny;

Klasyfikacja Definicja okreslajgca elementy zmiany Symbol Identyfikacyjny
Klasifikace Definice Specifikace prvki zmény Identifikacni symbol
Klasifikacia Definicia Upresriujuca prvky zmeny Identifikacény Symbol
Kluczowa Emisja i wprowadzanie produktu na rynek <—
K”Cv Vystup a vioZeni vyrobku — >
Kru¢ Expedicia a uvedenie vyrobku
Wazna Zmiana, ktéra wptywa na gabaryty/zakres dostawy/instalacje produktu
Dualezité Zména, ktera ovlivriuje rozméry/stav dodavky/instalaci vyrobku v
Dolezité Zmena, ktord ma vplyv na zabrany priestor/stav dodavky/instalaciu vyrobku
Drugorzedna Zmiana dotyczaca ttumaczen/uktadu stron/dodawania opisow
Sekund’ar ni Zmeéna, ktera se tyka prekladd/strankovani/vkladani popist —
Sekundarna Zmena, ktora sa tyka prekladov/prepisov/uvedenia popisov

4) W przypadku wystapienia roznic w rozmiarach
podanych na rysunkach 2D - 3D pobranych ze
strony internetowej i w tabeli katalogu, nalezy

skonsultowaé sie z naszym  Dziatem
Technicznym.

Uwaga

Nalezy sprawdzi¢ numer rewizji w swoim

posiadaniu i tabele aktualizacji wprowadzonych
W nowej rewizji.

4) V pripadé rozdili v hodnotach mezi vykresem
2D - 3D stazenym z internetovych stranek a
tabulkou katalogu je treba konzultovat nase
oddéleni technické sluzby.

Pozor
Zkontrolujte revizi, kterou vlastnite, a tabulku
aktualizaci provedenych v nové revizi.

4) Pokial je rozdiel v kétach medzi vykresmi 2D —
3D, prevzatymi z webovych stranok a tabulkou
kataldgu, je potrebné obratit sa na nas technicky
Usek.

Pozor
Skontrolujte reviziu vasho vytlacku a tabulku
aktualizacii vykonanych v novej revizii .

Revision 0.1
Klasyfikacja Zmian
(= Wprowadzone Provedené Vykonané aktualizacie Klas%ikacé Zména ’
aktualizacje aktualizace Klasifikacia Zmeny
Rozdziat Strona Indeks Rewizji . 3 .
Odstavec Strana Ukazatel revize Opis Popis Popis '
Paragraf Strana Index Revizie
Poslizgowe momenty Kizné momenty
22 0.1 obrotowe Z a’.‘é‘?g’ggx ekcliLllvzoutk 2 Blokovacie jednotky
Jednostki blokujace Y J
70 GSM_mod.MT01 PLCZSK 0.0 €&
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Sprava Revizii Katalégov GSM
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Riduttori

. Klasyfikacja Zmiany
Wprowadzon Proveden . R b .
& ak?ugliz?el?:'g e ak?u:lgiz ci Vykonané aktualizacie Klasifikace Zména
] Klasifikacia Zmeny
Rozdziat Strona Indeks Rewizji . 3 .
Odstavec Strana Ukazatel revize Opis Popis Popis
Paragraf Strana Index Revizie
Poslizgowe moment .
0s ggro?ow?-) enty Momenty kluzu Kizné momenty
f . Zajistovaci jednotka Blokovacie jednotky
22 0.2 Jednostki blokujace < < < x ) .
Na czerwono wartosci Cervené oznaceny Cervena farba-zmenené
Zmienione zménéné hodnoty hodnoty
OLD - tabela - tabulka - pag.22
]
704 708 712 716 802 804 806 808 810 812 814 816 818 820 822 824 826 828 830
DIN
Moment dokrecenia 931 4 12 12 12 30 30 30 59 59 100 100 250 250 490 490 490 490 840 840
Utahovaci moment 10.9
Utahovaci moment
[Nm] DIN
931 / / / / 691 691 691 691 691 691
Meas 12.9
Sru by m OCUj ace ’\)‘(D z 1 X 1X0 X X X X X X X X X 1)(2 1X8 2)(1 2)? 2)(2 2X4
tah, i Sroub
o acie) | M. | ms | me | Me | Ms | Ms | MB | M | Mio | M0 | Mi2 | Mi2 | Mis | Mi6 | M20 | M20 | M20 | M20 | M24 | M4
Poslizgowy moment
obrotowy
Moment kluzu 0.34 0.78 1.52 2.5 138 240 320 415 612 788
Klzny moment
[kNm]
New 0.2 -tabela -table pag.22
[ [ ]
704 708 712 716 802 | 804 | 806 | 808 | 810 | 812 | 814 | 816 818 820 822 824 826 828 830
DIN
. 931 4 12 12 12 250 490 490 490 490 840 840
Moment dokrecenia 10.9
Utahovaci moment
Utahovaci moment DIN
[Nm] 931 / / / / 35 35 35 el 71 121 121 300 -
12.9
Sruby mocujace N° 7 7 10 10 12 12 12 10 12 8 12 12 18 | 21 24 | 22 24
Utahovact’§rouby X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
Poistné skrutky M.. | M5 | Mé M6 M6 | M8 | M8 | M8 | M10 [ M10 | M12 | M12 | M16 | M16 | M20 | M20 | M20 | M20 | M24 | M24
Poslizgowy moment
obrotowy
Moment kluzu
Klzny moment 0.34 0.78 1.52 25 4.6 8.3 12.0 20.2 23.0 31.7 42.3 61.5 86.0 138 240 320 415 612 788
Moas
[kNm]
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Sprava Revizii Katalégov GSM

Rewizja 0.3 - Revize 0.3
Klasyfikacja Zmiany
Wprowadzone . . Vykonané Klasifikace Zména
& aktualizacje Provedené aktualizace | oy alizacie Klasifikacia Zmeny
Rozdziat Strona Indeks Rewizji . i .
Odstavec Strana Ukazatel revize Opis Popis Popis
Paragraf Strana Index Revizie
Dopasowano opisy Norm i Prizp U/S\/%l::,,;,y ap opisy Po p;]r(i)sriénic;beni
Dyrektyw-Zaktualizowano Smeérnic-Aktualizovan | smernic-aktualizova
8 0.3 odniesienie do nowej ik . X
DYREKTYWY _odkaz na novou na odvolavka na
MASZYNOWEJ SMERNIC| O STROJNICH | novu SMERNICU O
ZARIZENICH STROJOCH
16 03 Dodano Wage RX 720 | Pridéna hmotnost RX 720 | Pidana rotnost
19 0.3 Dodano rozmiar RX 720 - | Pridana veli¢ina RX 720 - |Pridana velkost RX
: Przeciwdrganiowa Protivibracni 720 - Antivibra¢na
Poslizgowe momenty Klzné momenty
22 0.3 obrotowe Z a%?gggx ekclILrlfoL;‘k a Blokovacie
Jednostki blokujace Y J jednotky
Shell zmenil
oznacenie tychto
Shell zmienit nazwy Shell zménil oznaceni r'Pi?/ZeEIlg :,?; SSQ:||||
nastepujacych smaréw: | nasledujicich maziv: Shell OMALA S4 WE:
Shell Tivela na Shell Tivela na Shell OMALA S4 Shell OMALA né
OMALA S4 WE; Shell WE; Shell OMALA na Shell Shell OMALA S2
32 0.3 OMALA na Shell OMALA OMALA S2 G; Shell G: Shell DONAX
S2 G; Shell DONAX TM na DONAX TM na Shell TM na Shell
Shell SPIRAX S1 ATF SPIRAX S1 ATF TASA; SPIRAX S1 ATF
TASA,; Shell DONAX TA na | Shell DONAX TA na Shell TASA: Shell
Shell SPIRAX S2 ATF D2 SPIRAX S2 ATF D2 DONAX TA na
Shell SPIRAX S2
ATF D2
40-42 03 Dodano Poziomy Oleju RX | Pridany hladiny oleje RX Pridané Hladiny
: 720 720 oleja RX 720
Revision 0.4
Classificazione
Modifica
. . . Wichtige Update classification
@ Aggiornamenti apportati Updates made Aktualisierungen | Klassifizierung
Anderung
Paragrafo Pagina Indice Revisione
Paragraph Page Revision Index — Updates | Descrizione Description Beschreibung
Paragraph Seite Revisionsindex
12 0.4 Aggiunta riferimento
: Sezione B - RXO-V-EST
Aggiunti i pesi dei riduttori
16 0.4 RXO-V EST
38-39 Aggiunti quantitativi di olio
42-43 0.4 RXP 700/est e RXO
44-45 700-800/est
72
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Katalog ten uchyla i zastepuje wszelkie
poprzednie wydania i rewizje.

Jesli nie otrzymali Panstwo tego katalogu z
kontrolowanego zrodta dystrybuciji,
aktualno$¢ danych w nim zawartych nie
moze by¢ zagwarantowana.

W tym przypadku najbardziej aktualna
wersja jest dostepna na naszej stronie
internetowe;j:

www.stmspa.com

74

Tento katalog rusi jakoukoliv predeslou
verzi a revizi a nahrazuje ji.

Pokud se k vam tento katalog nedostal pres

kontrolovanou distribuci, aktualizace v ném
obsazZenych dat neni zarucena.

V tomto pripadé se nejaktualnéjsi verze
nachazi na internetovych strankach:

www.stmspa.com

GSM_mod.MT01 PLCZSK 0.0 €&

Tento kataldg rusi a nahradza kazdé
predchadzajlce vydanie a reviziu.

Pokial ste tento kataldg nedostali v

kontrolovanej  distribucii, — aktualizacia
Udajov nie je zarucena.

V tom pripade je najaktualnejSia verzia ta,
ktoru ziskate na webovych strankach:

www.stmspa.com
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